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Fôrord

Arbetarskyddsfonden har tili uppgift att st5dja forskning, utbildning
och upplysnings ve rksamhet inom arbetsmilj 5omrâdet.

Fonden tillf5rs medel genom en srskild arbetsgivaravgift som er
laggs av arbetsgivarna Under 1972 forfogade fonden over nara
23 mil joner kronor.

Nàr arbetarskyddsfondens arbete inleddes under 1972 besH5t fond—
styrelsen att unders5ka behovet av forskning och utvecklingsarbete
inom fyra ve rksa mhetsomrâden, nàmligen

• kemiska hàlsorisker

• arbetstidsfrâgor, sirskilt skiftarbetsproblem

• olycksfall i arbetslivet

• brans chunders5kningar

Inom respektive omrâden tiilsattes j augusti 1972 &irskilda arbets—
grupper med uppgift att kartlgga och analysera forskningsbehoven
samt att framlàgga f5rslag om làmpliga tgirder tiil fondens styrelse.
Uppdraget begrnsades i tiden tili omkring ett halvâr.

Som iedamôter j grupperna tiflkallades dels forskare frein berôrda
arbetsfiilt, dels f5retràdare f5r arbetsmarknadens parter, vissa or
ganisationer och fi5retag. Samtliga arbetsgrupper har letts av leda—
m5te r eller suppleante r j arbetarskydds fondens styrels e.

Nr resultatet frtn arbetsgruppernas arbete nu ft5religger, viii vi
fràmst rikta ett varmt tack pâ arbetarskyddsfondens vitgnar tiil leda
m5ter och sekreterare j arbetsgrupperna. De har pâ kort tid tagit
fram ett materiai och framlagt ftrslag av stor betydelse for arbetar
skyddsfondens arbete inom ber5rda omrâden. Vi tror samtidigt att
de nu framlagda rapporterna kan bu betydeisefuila àven ftSr andra
organ elle r enskilda med anknytning tiil forskning och annan verk—
samhet pâ hiir aktueila arbetsffilt. M&nga utanf5r de grupper som
arbetat med rapporterna har sannolikt egna synpunkter av betydeise
f5r utvecklingen inom dessa omrâden, bâde vetenskapligt och prak
tiskt. Sâclana meningsyttringar àr ocksâ viulkomna. Det bdr i samman
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hanget noteras att arbetsgrupperna sjblva ansvarar fi5r innehâllet i INNEHÂLL

rapporterna.

Inom arbetarskyddsfonden har arbete redan inletts ft5r att fora arbets—

gruppernas vervàganden och rôrslag vidare. Fonden stâr ocksâ iippen

fôr f5rs1ag tiil projekt som kan bidra tiil att belysa och praktiskt an

gripa de fdr den enskilda mnniskan i arbetslivet h5gst reella problem

som arbetsgruppernas rapporter ytterst handiar 0m.
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Arbetarskyddsfondens arbetsgrupp fbr forskning om kemiska Riro

reningar i arbetsmiljiin har bestâtt av ledande experter inom arbets

medicin, teknisk arbetshygien och analytisk kemi frân olika forsk

ningsinstitutioner, myndigheter och organisationer p detta omràde.

Gruppens arbete utg5r delvis en fort&ittning och en noggrannare pe

netration av motsvarande delar i utredningen inf5r arbetarskydds—

fondens inrttande (socialdepartementet Ds S 1972:2).

Mâlsttningen har fràmst varit att 5verskda den j landet nu pâgàende

forskningen, kartlgga och prioritera problem inom omrdet, utr5na

ftirefintlig potentieli forsknings— och utredningskapacitet samt att

framlàgga f?5rslag tifl arbetarskyddsfondens styrelse om lmp1iga

konkreta tgrder, som fonden N5r st5dja.

Arbetsgruppen konstaterar att utredningsomràdet àr mycket stort och

att, p?i den korta tid (5 mân) som stâtt tiil ftrfogande, endast en i

stort 5versiktlig och endast pâ vissa delomrâden mer penetrerande

utredning kunnat genomrôras. Omrâdets omfattning kan illustreras

med uppgifter att det finns ungefir 2 mii joner olika kemiska mnen

av vilka âtminstone 20 000 kan fl5rorsaka praktiska fbroreningspro

blem Detta tiilsammantaget med slutsatsen att detta àr ett relativt

svârt och specialiserat omrâde, har fl5ranlett gruppen att sàsom den

viktigaste punkten fi5reslâ att arbetarskyddsfonden iven i fortsttningen

kontinuerligt bevakar detta omrâde eventuelit med hjàlp av en mindre

expertgrupp.

Arbetsgruppen fastslâr att forsknings- och utredningsarbetet pà detta

omrâde kan delas upp j tvâ huvuddelar, dels det som beriir de kemiska

àmnenas skadlig effekter, toxikologi, dels det som ber5r tekniska

àmnen, eliminationsteknik. Av des sa framhâlls eliminationstekniken

som den viktigaste att satsa pâ, men kunskap om de kemiska àmnenas

eventuella skadliga effekter ir ocksâ &idviindig.

Gruppen pâpekar vidare att det àr vsentligt att det pâgàr forskning

och utvecklingsarbete pâ detta omrâde inom vârt land frmst cffirfbr

att det ir det enda stt pà viiket vi kan M maximal kunskap om dessa

problem fdr vidarebefordran j undervisning och omsàttning i praktiska

âtgàrde r.

4.2
4.2.1
4.2.2
4.2.3
4.2.4
4.2.5
4.2.6

4. 3
4.3.1
4.3.2
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Av utredningen framgtr dock, att den pàgàende verksamheten samt

resurserna f5r denna typ av arbete àr begrinsade i vrt land och

behi5ver en icke ovLsentlig utvidgning ft5r att uppfylla de krav sam

hàllet av j dag stiler inom detta omrâde. Den làngsiktiga f5rstàrk-

ningen inom detta omrde faller dock utanf5r gruppens arbetsupp—

gifter. I denna rapport ftSresls âtgàrder som pà relativt kort tid kan

ge praktiska resultat men som samtidigt kan motiveras som led i en

mera 1ingsiktande verksamhet.

Arbetsgruppen anser att de mest ptrngande behoven av forskning

i dag ligger inom omrtdena: damm (specielit kvarts- och asbest

haltiga damm), metaller, industriella oljor, gaser eller .ngor,

plaster och imnen j plastindustrin, àmnen med skadlig effekt pà hud

och eliminationsteknik i a1lmnhet. Pt lng sikt anser gruppen att

arbetarskyddsfonden dessutom b5r ha uppmàrksamheten riktad mot

f5ljande problemomràden: cancerogena àmnen, allergena mnen,

inte raktionsproblem, epidemiologi sk metodik, eliminationsteknik

och kemisk analysmetodik.

Arbetsgruppen f5resltr fbljande konkreta .tgrder, nàmligen att

• inrtta en râdgivande expertgrupp (omkring 5 mediemmar) som

ett alternativ f5r att tndamâlsen1igt fdlja upp verksamheten inom

omrdet kemiska ft5roreningar i arbetsmilj5n

• sammankalla en konferens flir diskussion av eliminationsteknisk

metodlik, dels f5r att f en mer detatjerad kartlàggning av viiken

aktivitet som pgâr, dels f5r att stimulera forskning och utveck

lingsarbete inom detta omràde

• initiera en utredning av f5rekomsten av kemiska mnen och arbets

hygieniska problem i pla stindustrin

• initiera en samordnad verksamhet f5r att utreda problem i sam

band med industriella oljor

• utlysa anslag tifl ansbkan fl5r forskning r5rande de skadliga effek

terna av li5sningsmedel och tunga metaller samt mt5jligheterna till

deras elimination

• utlysa forskningsanslag fdr anskan inom omràdet yrkesderma

tologi

• stimulera fl5retagshillsovtrdens intresse fc5r epidemiologiska under
s5kningar av lngtidsverkan av skilda f5roreningsfaktorer i sam
arbete med forskningsinstjtutioner. En sàdan stimulering kan ini
tieras genom t ex en konferens i mnet

• initiera och st5dja en mindre expertkommitté fur cancerogena
àmnen

• sti5dja dokumentation och informationsverksamhet betriffande
kemiska àmnen j arbetslivet, med mâisLttning att i fiirsta hand
ta fram och evaluera information j litteraturen fur att tillsynings
myndighet skall kunna rekommendera hygieniska grànsvirden,
btde tekniska och biologiska.
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IN L E DNING

Avsikten med denna skrivelse r att som en f5rsta rapport frân den

av arbetarskyddsfonden tilisatta arbetsgruppen fÈ5r forskning om ke

miska f5roreningar i arbetsmi1jtn redog5ra for:

• Filosofin bakom de av arbetsgruppen rekommenderade tgàrderna

fôr att fiirbattra arbetsmi1jn med avseende p. kemiska faktorer

• Vidare làmnar gruppen en 5versikt 5ver mnesomrdet, f5re-

kommande forskning och drti11 f5refintliga resurser

• Siutiigen 1mnas f5rs1ag tili handlingsprogram inom omràdet upp

delat pt nilrproblem, lângsiktiga problem och konkreta àtgàrder

Av de faktorer som ptverkar mnniskan i arbetet utg5r de kemiska

imnena ett vanligt inslag. Grad och typ av verkan pà mnniskan

varierar avseviirt. Problemen kan uppdelas i dels vlknda skad

liga effekter hos ett fttal kànda àmnen, dels den stora oskerhet och

brist p. kunskap som rtder r5rande de fiesta kemiska àmnenas ne

gativa inverkan p. den totala hi1san och viulbefinnandet. Enir vi tven

i fortsttningen kommer att exponeras f5r kemiska imnen i arbets

liv och omgivning i 5vrigt màste vi genom forskning skaffa oss kun

skap om inte bara deras f5rde1aktiga effekter utan iven om deras

skadliga effekter.

Mâlsàttningen med forskningen inom detta omrde bu5r vara att fast

stàlla viiken typ och grad av hi1sofara olika kemiska àmnen medf5r,

samt att utforska och utveckla metoder fi5r att eliminera dessa h1so—

faror. D det fbreliggande forskningsomràdet - kemiska hi1sofaror -

àr mycket omfattande ar en strikt prioritering efter en noggrann

5versikt och genomgâng av problemfàltet niidvndig f5r att forsknings

insatserna skall ge maximait utbyte.

Innan en mer detaljerad redovisning 5ver pâgtende forskning, fbre

fintiiga resurser och fi5religgande problem lmnas, anges inlednings

vis vissa huvudiinjer, efter vilka aktuella àtgiirder bu5r planeras. Det

àr dock viktigt att varie enskilt problem bedi5ms efter de givna flirut

siittningarna.
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Forskningen r5rande kemiska f5roreningar i arbetslivet kan indelas

I tvâ tiil synes heit skilda huvudomrtden:

• Forskning r5rande kemiska àmnens biologiska effekter, viiket I

detta sammanhang huvudsakligen innefattar skadliga effekter -

toxikologi - och diagnos och behandiing av yrkessjukdomar - yrkes

medicin

• Forskning ri5rande kemiska àmnens teknologi, viiket innefattar de
kemiska mnenas bfldning, spridning, fôrekomst och elimination

Dàrtill kommer den analytiska kemin ssom en visent1ig hjàlpveten

skap tifl bâda des sa huvudinriktningar.

Inte bara den tekniska forskningen fâr lov att anpassas efter typen
och graden av de kemiska mnenas anvindning, utan tven den toxi
kologiska forskningens inriktning och omfattning mâste bestmmas

av likartade faktorer. N5dvàndigheten av en prioritering understryks

av att tiil de omkring 2 mii joner f n kànda kemiska àmnena tilikom
mer ca 200 000 nya àmnen varie âr. Av de f5rstnrnnda lr 10 000
tili 20 000 anvàndas j st5rre skala utanfbr laboratorierna, omkring

500 av de nytilikommande substanserna uppges utkomma j marknaden.

Av dessa ir en hel del hikemedel. En fullstndig toxikoiogisk priiv
ning f5r ett enskild àmne kan beràknas ta omkring 5 âr och kosta i
runt tal 1 mii jon kronor.

De kemiska iimnen, som det àr frâga om i arbetsiivet, àr dels de
naturligt ft5rekommande och syntetiskt framstàllda utgângspunkte ma,
dels de som uppkommer som mellanprodukter, avgaser, biprodukter

och avfallsprodukter. I den m?tn det àr frâga om en toxikologisk un
ders5kning och bed5mning av enstaka àmnen spelar den ovan angivna
uppkomstklassificeringen en obetydiig roli. Dtremot ir det sitt pâ
viiket det kemiska mnet bildas heit avg5rande ftr utvecklingen av
eliminationstekniken. Att vidta tekniska âtgrder f5r att minska
minniskans exponering f5r kemiska mnen àr nàmligen den heit do
minerancle principen nr det giiier att undvika skada och sjukdom.

Kunskapom de skadliga effekterna av kemiska àmnen kan erhâilas
genom att dra siutsatser frn olika typer av djurft5rs5k elier genom
observationer direkt pâ minniskan. Djurf5rs5ken ger information
om effekter vid varierande expositionsnivâer och om typen och graden
av skadan. Observationer gjorda pà mànniskor exponerade ft5r knda

koncentrationer av kemiska mnen ar ett viktigt och som regel nd

vndigt komplement tifl djurftrs5ken. Âven om informationen om
effekter pâ minniskan r mycket 4trdefull och ntidvànd.ig j vissa fail,

br dock âtniinstone nya mnen f5rst genomgâ djurexperimentell

testuing innan mnniskan exponeras i st5rre skala. Visseriigen inne

br det vissa svârigheter att tWerfi5ra erfarenheter frn djurft5rsdk

tili mnniska, men genom iàmpiiga uppft5ljningsâtgrder och genom

att erfarenhet samias bi5r detta problem kunna minskas. Det pâgâr

ett omfattande internationelit forskningsarbete r5rande kemiska àm—

nens eventuelia skadiiga effekter.

Forskning och utveckling inom detta omrâde b5r av ft5ljande ski f5r-

siggâ iven i Sverige:

• Det finns vissa problem som àr mer eller mindre un.tka eller spe

cielit framtràdande f5r vârt land

• Vi har forskning av h5g klass inom angrtinsande omrâden. Ett

framtida samarbete àr hiir viirdefuilt. Detta kan aven utnyttjas ft5r

bi a rekrytering av forskare och forskarhandledare

• Vi beh5ver erfarenhet av bi a toxikologiska lângtidsf5r&5k inom

landet

• Det finns omrâden, dàr de svenska forskamna ariser det ni5dvàndigt

att komplettera den intemnationella forskningen, bi a pâ grund av

deras uppfattning om viika hiulsofaror som ir mest dverhàngande

och viika r.isker som kan accepteras

• Denna verksamhet behu5vs ft5r att man skali kunna uppràtthàula

N5gsta mj1iga standard pâ undervisning och pâ fu5rmâgan att pâ

hiista stt omstta ny kunskap j praktiska âtgirder f5r att effektivt

fôrbàttra arbetsmilju5n. Dartiil kommer att en egen forsknings

produktion underhittar de intemnationeila kommunikationemna och

m5jligg5r utbyte av forsknings re suitat

12
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1 ÂMNESOMRADESBESKRIVNING

Den forskning och utvecklingsverksamhet som beriir kemiska fi5ro-

reningar failer visent1igen inom ànmesomrdena toxikologi, yrkes

medicin inklusive yrkesdermatologi (yrkeshudsjukdomar) och tekno

logi, huvudsakligen teknisk arbetshygien och eliminationsteknik.

Hir nedan skall liimnas en a1imn orientering om dessa discipliners

omfattning, misàttning, arbetsstt och anvànda metoder.

1.1 Toxikologi

Fr.n att tidigare ha betraktats som Hiran om gifter finns det i dag

ail anledning att definiera toxikologi sâsom liiran om kemiska mnens

skadliga effekter pâ biologiskt material. Det finns vissa experter som

viii vidga omrâdet ytterligare tili att omfatta alla biologiska effekter

av friimmande kemiska mnen och d5pa om mnesomràdet tiil xeno

biotik eller xenobiologi. Det kan vàl motiveras, dâ en icke ovsent1ig

svârighet inom toxikologin ir att avg5ra huruvida en observerad effekt

av ett kemiskt àmne ir skadlig eller ej.

Dessa svârigheter kommer att bu allt st5rre ju noggrannare vâra

stuclier blir och desto làgre doser av àmnen som studeras. Pâ samma

stt som toxikoogien erhâller grundkunskap frân ett flerta]. mnen sâ

som huvudsakligen farmakologi, kemi och patologi, bidrar den med

kunskap inom fiera omrâden, varav arbetsvetenskapen àr ett av de

mer kràvande. Teoretiskt ftrekommer nimligen alla av mnniskan

framsUillda och àven naturligt fiirekommande kemiska mnen i arbets

mil jôn i st5rre eller mindre omfattning, varvid mtj1ighet tiil exposi

tion av m].inniskan j arbetet fdreligger.

Fiirutom att faststlla de skadliga effekterna av kemiska àmnen in

gâr det i mâlsittningen f5r den toxikologiska verksamheten att g5ra

en riskbedi5mning, dvs ange sannolikheten att en bestàmd dos eller

koncentration, under givna firutsttningar, âstadkommer en viss

typ av skada. En sâdan grundar sig pâ resultat och erfarenhet frân

toxicitetstest pâ djur och observationer pâ mànniska. Endast i undan

tagsfall kan man med sikerhet uttala sig om ett kemiskt mnes skad—

liga effekter frân enbart kunskaper om dess kemiska uppbyggnad och

egenskaper.

Huvudparten av den toxikologiska kunskapen erhâlls frân djurfdrsi5k.
Dessa inriktas i firsta hand pâ generella toxikologiska studier, var—
vid dels effekten efter engângsti1lf5rsel, dels effekten efter flergângs—
til1firse1 studeras.

Vid de ft5rstnmnda akutstudierna bestàms fritmst den experimen

tella dos som àr dbdlig f5r t ex hilften av fl5r&iksdjuren. Denna dos

ben].mns LD50. Den praktiska betydelsen av detta resultat fur mn

niskan Lir begrnsat, men vàrdefullt som en firsta orientering om

ett mnes skadliga effekter. Xven andra effekter studeras vid engângs

tillfi5rsel, t ex narkosverkan.

Fir att sâ mycket som mij1igt efterlikna verkliga firhâllanden under—

s5ks de skadliga effekterna efter upprepad tilifirsel, subakuta och kro—

niska toxicitetstest. Àmnet tilifiirs j regel j olika doser eller koncen—

trationer, pâ det sàtt som mnniskan exponeras fôr mnet i frâga,

under vanligtvis stôrre delen av djurens livstid eller del dàrav. Vid

fôrsbkets siut eller nàr fiirsiksdjur dur genomgâr djuren fu1lst.ndig

obduktion och alla vvnader studeras mikroskopiskt fur att avgiira

eventuella sjukliga fl5rndringar orsakade av det kemiska mnet.

Fuir att dels sàkerstàlla sambandet mellan det kemiska nmet och den

uppkomna skadliga effekten, deis klarlàgga mekanismen bakom den

skadliga effekten och dels med sâ stor sàkerhet som muijligt kunna

iiverfiira resultaten frân djur tili mnniska, utfuirs normait komplette—

rande underst5kningar u5ver det kemiska mnets upptag, distribution,

upplagring, omvandling i kroppen och utsuindring ur kroppen, s k me

taboUsmstudier.

Vàsentliga jmfuire1sedata fuir att kunna uiverftira resultaten frân djur

fuursuik till mànniska r t ex blodkoncentrationen, ansamlingtendens,

kemisk omvandling till andra mnen (metaboliter) samt eliminations

hastighet. Dessa studier kr].iver mycket avancerad kemisk analytisk

metodik, dâ det ofta àr frâga om att isolera och bestmma mycket

smâ màngder av fr].immande kemiska mnen. Radioaktivt mirkta iso

toper r ett dominerande hjlpmedel, som dock inte alltid kan anvindas.

Vissa speciella toxiska effekter mâste studeras i srskilda typer av
forsok. Exempel pâ sâdana àr stuclier som avser att utruina kemiska
mnens inverkan pâ fosterutvecklingen (teratologi), tumuirframkallan
de effekt (onkologi eller carcinogenes), effekt pâ arvsmassan (muta—
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genfritet), i5verkànslighetsframkallande effekt (aliergier) och hud

irrite rande effekt.

Ut5ver des sa konventionella, gene relia och spe cielia toxicitetsunder—
si5kningar b5r begrinsade studier, som àr inriktade p?i specifika bio
iogiska effekter av kemiska imnen, inkiuderas i toxikologien j vid
bemàrkelse. Av framtida betydelse torde specielit funktionella stu
dier vara, som antingen med biokemisk efler beteendevetenskapiig

metodik kan ge uppslag om effekter, viika hittilis inte agnats tiil

rck1ig uppmrksamhet.

1.2 Yrkesmed icin inklusive yrkesdermatologi1

Eftersom de f5rebyggande âtgàrderna inte aiitid tr tiliràckliga och
djurf5 rs 5ksmodei1erna alltid kommer att vara otillfreds stàllande
samt fdrgiftningar pâ grund av oiyckshàndelser alltid kommer att in—
truffa, tordras en medicinsk, klinisk verksamhet, som r speciali
serad pâ att hand1gga sjukdomar och skador orsakade av kemiska
iimnen j arbetsiivet.

Huvuduppgifterna fôr denna verksamhet ir att stlla chagnos pà och
behandla intràffade skador och sjukdomar, som beror pt kemiska
mnen j arbetslivet. DLrut5ver tordras den kliniska verksaniheten
fôr Mlsoundersi5kningar av arbetstagare dels ft5re anstàllning, dels
vid arbete med vilkànda sâvàl som med misstànkt hàlsofarliga ke—
miska amnen. Klinisk metodik ir dessutom ntdvindig j den forsk
ning som mâste appliceras direkt pâ mànniskan samt inom den epide
miologiska forskningen.

MMstttningen inom yrkesmeclicinen inklusive yrkesdermatologien -

yrkeshudsjukdomar - àr sâledes att pâ basta stt diagnosticera f5r—
giftningar fôr att kunna inrtta adekvata behandlingsmetoder och fre

slâ làmpliga forebyggande atgkrder. Dessutom uttors allmauua och

mâiinriktade hàlsounder&ikningar dels f5r att undvika att sàrskilt

Kansiiga personer utsatts tôr potentielia fiirgiftningsrisker, dels tdr

att i tid upptcka eventueila f5rgiftningar. Med epideniiologisk teknik

utreds sambandet melian exposition f5r kemiska àmnen i arbetsiivet

Yrkesdermatologi — yrkeshudsjukdomar

och observerade f5ràndringar fr att bi a komplettera kunskaperna

frn djurf6r&iken.

Denna verksamhet kriiver f5rutom g’ingse specialistkunskaper i in—

ternmedicin och dermatologi en rad specialkunskaper. F5r att kunna

st1la rtt diagnos pâ en fi5rgiftning mâste yrkesmedicinaren, med

hjàlp av patientens redogôrelse, kunna utreda arbetssituationen kvan—

titativt och kvalitativt med avseende pà kerniska Eimnen. Detta kriver

bi a kunskap och erfarenhet av kemiska analytiska metoder f5r luft—

ft5roreningar och kemlska produkter. En noggrann redog5re1se fi5r

arbetssituationen intar en central sttllning inom all klinisk arbets—

medicin. En icke ovàsentiig uppgift, som krver erfarenhet att vàr

dera, r arbetstagarens egen uppfattning om skadliga effekter av de

kemiska àmnen han kommer j kontakt med.

Bland de laborativa undersi5kningar som utft5rs intar givetvis de ke

miska analyserna av frmmande Ltmnen i kroppsvitskorna, vvnader

och utandningsiuften en sàrstallning. De kriver kànsliga och selek—

tiva metoder, som endast kan anvindas i intimt samarbete med spe

cialister pâ kemisk analys. Xven bestimningar av kroppens egna

substander, t ex enzymer, ir stundom mycket virdefufla och inte

mindre personal- och resurskriivande.

De epidemiologiska underal5kningarna kan endast genomftiras med

hjilp av h5gkvalificerad statistisk expertis. Dirut5ver kriivs icke

ovsentliga administrativa resurser, specielit om den prospektiva

metoden anvnds, viiken drar ut mycket lingre t tiden àn den retro

spektiva metoden.

i5verkiinslighetsreaktioner mot kemiska mnen ir ett stort problem

ft3r yrkesmedicinaren, framf5r alit fôr yrkesdermatologen. En om

fattande testning av patienterna genomfôrs f5r att faststàlia viika

kemiska mnen som beh5ver eiimineras frân arbetstagarnas arbets

miljô.

16 17



1.3 Teknologi, huvudsakl igen elimi riationsteknik

Ftr att pà basta sitt kunna komma tili rtta med problem r5rande ke

miska f5roreningar fordras forsknings-, utrednings- och utvecklings

arbete inom olika omràden av teknologien. Â ena sidan behvs kun

skaper om de kemiska àmnenas bildning, spridning och fôrekomst j

arbetsmiljtin, â andra sidan teknologisk kunskap ft3r att kunna elimi

nera expositionen fl5r kemiska imnen.

Mâ1sttningen f5r arbetet inom detta omrâde ir att minska expositio—

nen av arbetstagare fôr kemiska mnen sâ mycket som r mjligt

och sâ mycket, att ingen arbetstagare drabbas av sjukdom, skada

eller besvàr, ven om expositionen varar mycket lâng tid.

Denna mâlsttning kriver att eliminationsprincipen integreras i alla

skeden av den teknologiska utvecklingen. I vissa fali ir det in5jligt

att genom modifikationer av den molekyiiira strukturen undvika fram—

stàllning och exposition av oacceptabelt skadliga Eimnen. Detta kan

t ex gilla olika organometallf5reningar.

Vid sâvàl mekaniska som kemiska processer bildas fi5rutom avsedda

kemiska mnen aven olika biprodukter. Genom att t ex fôràndra pro—

cessen och/eller ingâende komponenter kan bildningen av icke tinsk—

vàrda kemiska mnen minskas. Âven om potentielit skadliga àmnen

bildas eller huvudprodukten innehâller imnen som kan framkalla ska

dor, ir det inte omôjligt att f5rhindra exposition. Det gtller dâ att

f5rhindra vidare spridning av de skadliga mnena. Detta kan ske ge

nom att t ex kapsia in arbetsprocessen eller fôràndra mnenas aggre—

gationstillst?tnd.

I den mân luftf5roreningar pâ arbetsplatsen inte kan f5rhindras pâ

detta sàtt, fâr man vidta âtgtirder f5r att minska expositionen av ar

betstagarna. Dirvid utgtSr punkt- och ailmiinventilation det vanligaste

sttet att eliminera luftfdroreningar, medan kemiska àmnen i andra

medlier elimineras beroende pâ hur de fdrekommer. Endast i undan

tagsfall, t ex vid olyckstillbud, skall personlig skyddsutrustning be—

h5va anvtndas.

I den mân en tillfredsstllande lâg expositionsnivâ inte kan erhâllas

fdr kemiska imnen, biir man striva efter att ersàtta det aktuella

mnet med ett annat jàmfiirbart mne med mindre skadliga effekter.

Genomgâende fur det ovan beskrivna arbetet, fur att minska och eh-

minera expositionen fdr kemiska fliroreningar, ir kravet pâ kemisk

analytiska metoder fur att dels pâvisa viika kemiska mnen som fiire

kommer, dels bestiimma j vilka màngder och koncentrationer de fuire

kommer. Icke sàllan r det frâga om smâ mngder av vissa àmnen i

kombination med andra mnen, varfôr det fordras avancerade separa

tionsmetoder. Det ir dessutom stora krav pâ provtagningsmetodiken

vid luftprover.

2 POTENTIELLA FORSKARE OCH FORSKNINGSINSTITUTIONER

Med utgângspunkt frân beskrivningen av de mnesomrâden som forsk

nings-, utrednings- och utvecklingsverksamheten r5rande kemiska

fôroreningar kommer att omfatta r det mtijligt att làmna en allmin

uiversikt t5ver viika forskare och forskningsinstitutioner, som i vârt

land kan tnkas besitta mujligheter att utfdra arbete understt5tt av

arbetarskyddsfonden. Det mâste dock betonas att relativt fâ forskare

f5r nlLrvarande tr direkt inkopplade i forskning rdrande kemiska fuir

oreningar och dessa, liksom flertalet uivriga, har ytterligt begrtinsad

kapacitet att med kort varsel starta mer omfattande forskningsverk

samhet inom detta omrâde.

2.1 Toxikologi

Det finns fuir niirvarande endast en reguljir akademisk institution

fuir toxikologi. Det ir den fuir farmaceutiska och medicinska fakul

teten j Uppsala gemensamma institution, som fuirestâs av en pro

fessor (S Ullberg). Dirutdver finns ett fâtal forskartjinster. Insti

tutionen àr vitlutrustad. Den dominerande verksamheten beruir ke

miska imnens distribution i kroppen med hjàlp av autoradiografi

teknik.

Ytterligare en professur (B Holmstedt) i toxikologi, med begrtinsade

lokalmissiga materiella och personella resurser, finns vid karolinska

institutet, understuidd av medicinska forskningsrâdet. Huvudverksam

heten utguirs av avancerad ken-iisk-analytisk metodik, medan ingen

toxicitetstestning fuirekommer.
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Vid olika mbetsverk (arbetarskyddsstyrelsen, livsmedelsverket och

sociaistyrelsen) fi5rekommer tjànster i toxikologi, dock med begrin

sade resurser tili forskningsverksamhet bàde materielit och personelit.

Den sektion fdr yrkestoxikologi, som finns vid arbetarskyddsstyrel—

sens arbetsmedicinska avdelning, kan endast bedriva begrinsad toxi

kologisk verksamhet med inriktning pâ vissa principiella problem.

De enda laboratorier i vârt land som kan utf5ra konventioneil toxi

citetstestning ir statens veterinirmedicinska anstait, Forsvarets

Forskningsanstalt (F OA) samt vissa Jiikemedelsfdretag.

Det kan sâledes konstateras, att det ft5r nirvarande inte finns nâgra

reella miijligheter att j Sverige utfdra testning av genereli toxicitet,

âtminstone inte vid upprepad tillfi5rsel och I synnerhet inte vid inha

lationstillft5rsel, som àr det doniinerande tillft5rselsittet fdr kemiska

imnen j arbetslivet.

De enda toxikologiska undersi5kningar som kan komma I frâga ir sâ

ledes begrànsade studier med akut eller subakut tillft3rsel. Nàr det

gàller de medicinska aspekterna av toxikologisk forskning kan sàdan

forskning tànkas framf5r alit vid de medicinska fakuiteterna. Speci

eut de hygieniska institutionerna i Lund, Stockholm och Umeà be

driver redan yrkestoxikologisk forskni.ng. Dock ir antalet forskar

tjànster och rekryteringen begrtnsad. De farmakologiska institutio—

nerna har bàttre rekryteringsm5jligheter nien skall â andra sidan

fi5rsbrja mânga olika avnimare. Dock torde farmakologien vara den

aura làmpligaste moderdisciplinen f5r huvuddelen av den ndvindiga

utdkningen av toxikologisk forskning i vârt land.

En viss toxikologisk forskning ft3rsiggâr utanft5r de medicinska fakul

teterna och medicinskt anknutna institutionerna, men dâ den yrkes

toxikologiska verksamheten tiil sâ stor del innehâller hàlsoaspekter,

bir den medicinska flirankringen uppmuntras.

Xnnu saknas akademiska tjinster i dessa bâda discipliner, varfôr re—

sursema f5r forskningsverksamhet àr ytterligt begrinsade. I 1973

ârs statsverksproposition har ftireslagits att en professur i yrkes—

medicin skall inràttas fr o m 1974 vid arbetarskyddsstyrelsens filial

j Umeâ och knuten tiil den medicinska fakulteten. Vid de yrkesmedli

cinska kiiniker som finns (karolinska sjukhuset, stidersjukhuset,

Lund, Ôrebro och som tillkommer i Gtiteborg, Umeâ och Malmi5),

kan det utredningsarbete som utf5rs j vissa fail jtmstllas med klinisk

forskning och som sâdan utg5ra incitament f5r ulirliggande kiiniker

och ta upp yrkesmedicinska problem.

I den mn detta ir en Uinkbar vig att gâ, torde detta vara den enda

mi5jligheten att kunna tillmi5tesgâ alla de krav pâ yrkesmedicinsk

forskning, som finns i dag. De resurser som finns fôr iiltrvarande

inom yrkesmedlicin ricker inte tili den rutinmssiga d.tagnostik- och

behandlingsverks amheten.

Den yrkesdermatologiska forskningen bedrivs huvudsakligen vid de

yrkesdermatologiska kiinikerna (karolinska sjukhuset och i Lund).

Men vid vissa allmndermatologiska kiiniker (i Umeâ och MalmtS)

finns begrànsade personella och materiella resurser fdr vissa yrkes—

dermatologiska studier.

Generelit mâste pâpekas att antalet Uimpliga forskare och forskar—

handledare f5r forskning, utredning och utvecklingsarbete inom toxi

kologi och yrkesmedicin inklusive yrkesdermatologi àr ytterligt be

grànsat.

2.3 Teknologi, huvudsakl igen teknisk arbetshygien och eliminationsteknik

En betydande del av tekn.tsk forskning r5rande kemiska fiiroreningar

torde bàst utfras direkt pâ arbetsplatsemna, eftersom det inte ir
m5j1igt att simulera aktuella arbetsbetingelser i laboratorieskala

annat àn i en mycket begrànsad utstràckning. Speciella ft5rsi5ksan—

làggningar kan i vissa fali vara av vàrde men de àr kostnadskrivande.

Ansvaret f5r en stor del av utvecklingsarbetet inom detta omrâde

mâste Higgas pâ konstruktdrer och ivriga tekniker, som tr verksam

ma inom fi5retagen. Detta ansvar kan ft5renas med en vidame mâlsàtt

ning tiil nytta f5r st5rre avnàmargrupper n dem som representerar

den enskilda arbetsplatsen. I samarbete med arbetshygienisk expem

tis kan man dirvid fdrhandsbed5ma och âtgirda tekniska sidoeffekter

av olika slag

Kring st5rre projekt kan arbetsgrupper byggas upp. En viss medver

kan kan tànkas frân olika organ, som sjalva har forsknings— och ut

vecklingsarbete igng inom omrâdet, t ex den tekniska enheten vid

arbetarskyddstyrels ens arbetsmedicinska avdelning, styrel sen f5r

teknisk utvecklings e rgonomilaboratorium, Institutet f5r Verkstads -

2.2 Yrkesmedicin inklusive yrkesdermatologi
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teknisk Forskning, Sve riges Mekanf5rbund, Svenska Gruvft5 reningens,

Svenska Gjute rif5reningens och Jàrnbruks f5rbundets forskningsverk

sambet, olika nu verksamma arbetsgrupper t ex GraUska industrins

styrgrupp f5r inre kemisk mil ji5 och Sveriges P1astf5rbunds grupp

f5r arbetshygien samt frn enskilda uppfinnare och konsulter.

Den stora bredden och variationsrikedomen, nr det giller kemiska

nflj5frtgor, gbr det ni3dvtndigt att i mi5jligaste mân samordna verk

samheten inom olika organ fiSr att àstadkomma en àndam.lsenlig prio

ritering, undvika dubbearbete och ta fram de fynd som ir av princi

pielit intresse. En noggrann kartlliggning av de potentiella resurserna

fur forskning och utveckling inom eliminationstekniken ir dirfl5r syn—

nerligen angeliigen.

Virdefulla insatser gurs pâ m.nga hàll men vanhigen àr màlsttningen

mycket begrànsad och âtskilligt dubbelarbete pâgtr. Ofta ir samord

ningen ringa eller obefintlig mellan empiriskt och teoretiskt arbete.

Det har ànda fram tili nutiden varit utomordentligt svrt aLt erhâlla

anslag fôr forsknings- och utvecklingsarbete inom detta omrde fu5r

insatser dllrekt pâ arbetsplatserna, eftersom anslagsbeviljande organ

haft svàrt att identifiera forskningsuppgifterna som problem tiil

hbrande de mera konventionella omrâden de haft i uppgift att bevaka.

2.4 Kemisk analysverksamhet

Som framgâtt av imnesomrâdesbeskrivningen kràvs en huigkvalifice

rad kemisk analytisk verksamhet inom samtliga forskningsomràden

ruirande kemiska fiiroreningar. Det ir dock uppenbart att kraven iir

nâgot olika dâ det gàller analyser i biologiskt eller tekniskt material.

Kraven varierar dessutom kraftigt beroende p. viiken typ av kemiskt

mne det ir frâga 0m. Det ir sâledes ett mycket stort behov av ut

veckiing av nya och j olika sammanhang anvàndbara bestàmnings

metoder fuir kemiska àmnen.

Fuir forsknings- och metodutvecklingsarbete torde redan befintiiga

laboratorier ha en avsevàrd kapacitet, viiken dock hittiils endast 1

liten omfattning utnyttjats fuir metoder med inriktning pâ det arbets

vetenskapliga omrâdet. I bilaga 1 fuirtecknas nâgra sâdana laboratorier.

2.5 Anslagskâllor

Fur forsknings— och utvecklingsarbeten betràffande kemiska fiirore

ningar finns fiera anslagskàllor, t ex statens medicinska forsknings

râd, statens naturvetenskapliga forskningsrâd, statens râd fur skogs

och jordbruksforskning, styrelsen fuir teknisk utveckling och Riks—

bankens Jubileumsfond. Ett nàra samarbete med dessa anslagskillor

buir vara givande, fur att skaffa sig en battre uiversikt av forsknings

och utvecklingskapaciteten inom detta omrâde. I fuirteckningen uiver

pàgâende projekt har angivits eventueil anslagsklla nàr den varit

kànd.

3 PÂGÂENDE FORSKNINGSPROJEKT

Fur att exemplifiera den typ av forskning som bedrivs fur nàrvaraide

inom omrâdet kemiska fiiroreningar j arbetsniil juin làmnas hr nedan

en uiversikt huvudsakligen baserad pâ de tiil utredningen infcir arbetar—

skyddsfonden huisten 1971 redovisade projekt, som kan sammanfuiras

under de upptagna rubrikerna. Siffrorna inom parentes hnvisar tiil

de projektbeskrivningar som funnits tillging1iga och som finns i

bilaga 6.

3.1 Kvarts- och asbesthaltigt damm

Endast ett fâtal undersuikningar ruirande skadliga effekter av kvarts

och asbesthaltigt damm pâgâr.

“Undersuikning av den relativa fibrogenetiska tendensen hos olika

industriatmostuirdamm” (1). Denna undersuikning guir det muijligt att

belysa huruvida olika blanddamm har silikosframkallande egenskaper.

“Studium av fibrogenetiska tendenser hos olika typer av amorf Si02

(kiseldioxid)” (2). Âven denna undersuikning har betydelse fuir beduim—

ning av eventueil silikosrisk fuir personer exponerade fuir amorft

kiseldioxiddamm.
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Bed5mning av den skadliga effekten av dammexposition gi5rs i n.gra
pâgâende projekt.

‘Ut redningar rôrande silikoscliagnostik och om problemet dos respons”
(3). Detta àr en brett upplagd epidemiologisk under&ikning f5r kart—
1ggning av silikosens utbredning for att befràmja tgàrder av a1lmt
f5rebyggande natur betriffande eventueli silikos.

“Medicinsk asbestosunders5kning betriffande pe rsone r med ft5rhâllan-
devis ringa asbestexposition men med lângvarig latenstid” (4). Àven
detta en epidemiologisk underst5kning, som avser att utri5na asbest
ossjukdomen.

“Metoder rôr ticligdliagnos av pneumokonioser” (Lungkliniken, G5te-
borgs universitet). P. patienter med lungfôrindringar om n i ringa
grad utftirs noggranna respirationsfunktionstest samt perkutan lung
biopsi. Avsikten r att finna metoder som kan leda tili diagnos i st
tidigt stadium som m5jligt. I f5rsta hand studeras asbestos, men i
fortsittningen kommer samtliga patienter med lungfc5ràndringar,
som kan sammankopplas med yrkesexposition, att genomg. denna
kontroil.

“Undersôkning av fysisk arbetsfi5rmâga, lungfunktion och cirkulato
risk kapacitet hos patienter med lungsilikos” (Klinisk-fysiologiska
Centrallaboratoriet i Umeâ). Denna unders6kning ingf.r som ett led
i bedimningen av dessa patienter f5r riksfbrsàkringsverket.

Man kan utan tvekan konstatera, att kunskaperna om de skadliga
effekterna av vissa typer av damm, t ex kvarts— eller asbestdamm,
r sâ 5vertygande, att âtgàrder ft5r att eliminera sâdant damm b5r
vara lutta att motivera. Svenska Gruvftreningen redovisar att de
bedriver projekt dels angâende kvartsdammets aistring, egenskaper
och bindning, dels angâende krossningsfi5rfarande med minimal
dammaistring. Detta àr a11tst tvâ projekt som flirsi5ker angripa
bildandet av skadiiga agens. Andra understkningar tar mera sikte
pâ utredandet av nàrvaron av olika typer av damm. S1unda redo
visar Jttrnbruksft5rbundet en under&ikning av nuirvaron av damm vid
olika arbetsplatser. Specielit intresserad ir man av asbest och
understôder en stuclie 5ver nya metoder vid framstàilning och an
viindning av asbest. Andra projekt som tar sikte pâ utredning av
nirvaron av damm pâ olika arbetsplatser r:

“Teknisk-hygienisk unders5kning av asbestexposition vid olika typ
arbetsplatser” (5) samt

“Avgaser i bilverkstàder” (6).

Ft projekt finns redovisade som dlirekt behandlar eiiminationstek
niska fLtguirder.

“Att vidareutveckla en damm— och stoftavskiijare som iiven iir buller—
diimpand&’, ar ett projekt som erhâllit sUid av STU.

3.2 Metaller

Det r fràmst de tunga metaflerna som varit ft5remàl fir toxikolo—
giska stuclier f5r att kiariligga verkningsmekanismen bakom deras
skadliga effekter samt erhâlla en viss uppfattning om maximala,
toierabla expositionsnivâer. Hittiils har det fràmst varit kvicksilver
och biy som sttt i centrum fur forskningen.

“Isolering och karakterisering av kvicksiiverbindande protein i
humanblod” (7).

“Korrelation mellan kvicksilverhalt j blod och i urin fi5r personal
som exponeras fur kvicksilvermga”.

“Bestmning av nanogrammiingder av kvicksilver j biologiskt mate
rial” (9).

“Isolering och karakterisering av blybindande protein i humanblod”
(10).

Dessa projekt àr att betrakta som begrinsade toxikologiska stuclier,
dur de kemiska bestitniningsmetoderna intar huvudplatsen.

Den huvudsakliga mâlsiittningen med dessa projekt àr kortfattat, att
M fram metoder fir att bàttre kunna bedi5ma deis hur stor mungd av
de aktueila metallerna arbetstagarna fâtt i sig, deis pâ viiket sutt
dessa metalier pverkar den miinskliga organismen.

FL5r det senare ur det bi a viktigt att kuinna tiil hur det fràmmande
itmnet reagerar med kroppens egna substanser ssom proteiner,

I

I
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specielit i bodet, som utg5r clistributionsmediet ft5r frimmande

imnen. Den praktiska betydelsen av dessa undersi5kningar àr att man

bàttre skall kunna avg5ra ett acceptabeit hygieniskt grànsvtirde samt

fdr att man bàttre skall kunna kontrollera att ingen 5verexposition

eller skadliga effekter upptràder.

Men iven andra metaller ir f5rem1 ftSr forsknings-. och utrednings

arbete med i stort sett samma màlsittning och praktiska betydelse.

“Bestmning av sprmeta11er j blod m fi biologiska prover med

atomabsorptionsanalys” (11).

‘tF5rs5k att fastlàgga ett biologiskt grnsvirde fi3r kadmiumexposi

tion” (12).

Vid hygieniska institutionen vid Lunds universitet i samarbete med

institutionen Rr kurnfysik vid LTH ptgâr projekt fdr att utarbeta

analysmetoder fi5r metaller j mycket smà mngder i plasma och blod.

Liksom man vid hygieniska institutionen vid karolinska institutet in—

tensivt bearbetar problemen r5rande kvicksilvers och kadmiums toxi

kologi, ur olika aspekter och dLtr man àven studerar mangans neuro

toxicitet.

En specieli form av metallexposition utgi5rs av svetsr5k. Den ringa

partikeistorleken och absorptionen av andra imnen pâ svetsr5kspar-

tikiarna g5r det ange] Jiget att undvika denna exposition. Fiirsôk pâgâr

dirfc5r fur att utreda m5jligheterna att minska hilsofarorna i sam—

band med svetsning.

“Under&ikning av svetsningens hàlsorisker” (13).

“Att utveckla en kombinerad skydds- och ventilationsutrustning vid

manueil elsvetsning fur att eliminera aistrade gasers menliga in

verkan pâ svetsaren”, ar ett projekt som stdds av STU.

“Studier 5ver i fursta hand de glutathionberoende avgiftningsmekanis

me ma fur halogenerade lt5sningsmede]i’.

“Allmànna biologiska och kemiska effekter av 15sningsmede1 pâ

celluflir och subcelluliir nivâ” (15).

“Bestmning av trik1orttiksyra (TCA) och trikioretanol (TCE) med

gaskromatografisk teknik”.

“Studie 5ver olika agentias inverkan pà intraretinala centra1nerv3sa

processer”.

Dessa projekt syftar frmst tiil att dels utreda verkningsmekanismen

f5r li5sningsmedlens skadliga effekter, dels etablera h5gsta tolerabla

expositionsnivâe r.

Ett pâgàende projekt behandiar koloxid.

‘Koloxidens betydel se fur expositions e ffekter av luftfi5rorenings —

modeil - lungtoxikologiska studier”. Denna under&5kning understbds

av MFR.

F51jande projekt behandiar den tekniska eliminationen av gas- och

.ngexposition.

“Dieselavgaser under jord - normer fur maskiner och motorer, fUt

metoder fur kontroli av fordon samt mitning av fôroreningar under

jord” (ett projekt som underst5ds av Svenska Gruvfureningen och

arbetarskyddsstyrels en)

“F5retagsh1sovârdens tekniska problem vid smâ furetag” (17).

“Avgaser i bi1verkstder” (6).

Dessa under&5kningar avser att kartlàgga fôrekomsten av olika gaser

och àngor som luftfuroreningar. STU underst5der eliniinationstek

niska projekt.

Statens râd fur skogs- och jordbruksforskning sttder en hel rad pro

jekt r5rande gasproblemen i djurstallar med flytande g5dse1hantering.

3.3 Gaser eller ângor

Ett fâtal projekt ber5r de skadliga effekterna av 15sningsmede1.

L5sningsmede1sprojektet: Humanexpone ring och utvàrdering” (16).
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Det ir fràmst projektet “Hudresorptionen av nitroglycol och andra spràngimnen” (25), liksom

“Understilcning av ventilationsutformning j stallar med fiytg5dsel- “Penetration in i och genom huden av eksernatogena àmnen, exempel

system”, som tàcker innehàllet j de fiesta av de nrstâende projekten. vis krom”.

Man studerar àven diagnostiska metoder sâsom specieli lapptestnings

3.4 Hudskadande âmnen I metodik. Vissa studier àr inriktade pâ behandlingsmetoder och pro

fylaktiska âtgàrder, sâsom den kljniska vàrderingen av barritir

Det stora fiertaiet under&5kningar inom detta ornrâde ber5r det aller- , kràmer. I f5rebyggande syfte studeras hudreng5ringsmedels sam

giska kontakteksemet. j mansittning samt analyseras cernent och formol jor med avseende pâ

halten av krom, koboit och nickel (26).

“Djurexperimentella unders5kningar av det aile rgiska kontakteksemets
uppkomstmekanism” (20).

“Unders5kning av fi5rekomsten av metallailergier framf5r allt krom—
och koboltallergier, graden av 5verkànslighet sarnt hur kontakten med

dessa sker i det dagliga livet” (21). 4 HAND LINGSPROG RAM

“Kartiàggning av kontaktaliergier i omgivningen. En kontinuerlig
stuclie dver testresultat” (22). Efter denna beskrivning av àrnnesomrâdena, forskningsresurser och

pâgâende forskningsp rojekt, skali ett fii rslag till handlingsprograrn

“Profylax mot kontakteksem” (23). presenteras. Detta upptar fi5rst en redovisning av de vàsentiigaste

niirproblemen, sarnmanfattade under ett begrinsat antal rubriker.

Vid Yrkesdermatologiska kiiniken i Lund flirekommer ocksâ en rad Diirefter presenteras en kortfattad redovisning av fem vàsentliga

projekt, som beri5r kontakteksemet. i.ngsiktsproblern. Avslutningsvis lmnas ftrs1ag tiil konkreta ât

gàrder. I denna rapport behandias endast de omedelbart ftirestâende

“F5ràndringar i det 6-vrda kromet i cernent som orsak tili aller— problemen pâ grund av den begrànsade tid som stâtt tili fi5rfogande

giska kontakteksem”. (se vidare Firslag tiil konkreta âtgrder).

“E pidemiologisk underskning av aile rgena och primtiri rrite rande
limnen”.

“Unders5kningar och fiirekornst av metaliallergier”.
4.1 Nàrproblem

“Utredning av viika epoxihartser som orsakar kontaktallergi och
m5jiigheter tiil eliminering av dessa”. Under denna rubrik skall, under ett begriinsat antal underrubriker,

redovisas de mest angelgna forsknings- och utvecklingsprojekten,
“Studie i5ver korsallergier meUan olika allergener”. som de redovisats till utredningen infbr arbetarskyddsfonden samt

av arbetsgruppens 1edamiter. Som niirproblem betraktas sâdana

Men liven andra hudskadande effekter studeras, sâ t ex scrotalcancer frâgestàllningar, som har en mycket nira anknytning till de fi5r-

(24). Vissa projekt behandiar toxikometabola probiem, sâsom hirskande dagliga problemen i arbetsmilj5n. Men omrâdena r
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4.1.1 Damm, specielit kvarts- och asbesthaltigt damm

Behovet av forskning betràffande damm har framhJiits frfin m.nga

hâli.

Jàrnbruksf5rbundet anger silikos- och asbestunder&5kningar.

AB Statens Skogsindustrier anser det ange1get att studera damm i

saniband med spânhantering.

SMT Maskin Co f5res1âr som framtida behov studier av spân- och

dammproblem i samband med maskinbearbetning samt studier av

dammfôrekomst inom olika typer av verkstadslokaler.

ocksâ sâ utvalda, att det bi5r finnas en rimlig m5j1ighet att starta

forskning eller fortstta sâdan som pâgâr. Man kan s.iedes f5rvànta

sig resultat inom en tàmligen snar framtid.

KAS anger ftrdjupning i forskning angâende kvartshaltiga damm spe

cieflt j kombination med ospecificerat blanddamm som ange1gna

forskningsobjekt.

Byggnads.mnesindustrins Arbetsgivarf5rbund anse r det ul5dvncligt

att studera daminskyddsutrustning inom grus- och makadamindustrin.

med sàrskild hànsyn tiil cancerogena effekter samt relationen mellan

asbesttyp och fiberstorlek pâ retentionen i lungorna m m. Àven prov

tagningametoderna kriiver ytte riigare penetrati on liksom uppgi fte r

om f5rekomsten av asbestfdroreningar j luften i nkrheten av skilda

kbllor (gruvor, arbetsplatser).

Vidare framhâller man n5dvndigheten av uU5kade epidemiologiska

underst5kningar omfattande olika exponerade grupper. De sistnmn

da studierna r enligt arbetsgruppen srski1t angelàgna, f5r att

man skall bu i st.nd att fastst11a ti1lf5rlitliga standardvrden fl5r

“sker exposition”. Detsamma g1ler epidemiologisk utredning av

den sena effekten av asbestdamm.

Fbr 5vrigt b5r forskningen inom detta omrâde heit koncentreras pâ

eliminationstekniska àtgrder, dr det g1ler att âstadkomma snabba

resultat. Det kan vara vàrdefullt att st5dja redovisning av de damm

bekimpRnde âtgirder som utf5rts pâ fiera hâli i eliminationstekriisk

riktning, t ex pâ AB MATAKIs stenkrossanliiggning. Detta fdretag

har ocksâ utprovat dammfria och kylventilerade flirarhytter i truckar,

gràvmaskiner och lastbilar.

Sammanfattningsvis torde under denna rubrik sU5d av rent praktiska

âtgàrder att eliminera damm j allminhet och specielit de damm

sorter som ir knda fôr sina skadliga effekter vara det mest ange—

làgna och det som b5r ge resultat snabbast. Studier av eventuellt

skadliga effekter av t ex glasdamm, tràdamm och blanddamm, kon

tinuerlig uppfi5ljning med epidemiologisk metodik av skadeverkning

arna av kvarts- och asbestdamm liksom vidareutveckling och stan

dardisering av olika mtt- och kontroilmetoder ft5r damm àr âtgrder

som ocksâ b5r underst5djas.

Svenska Tobaks AB anger studier 5ver hygiengrànsvrden och even

tuella riskgrànsvrden f5r tobaksdamm sâsom ett omedelbart behov.

Det àr sâledes uppenbart, att synpunkterna pâ forskning under denna

rubrik àr mycket skiftande. Dels f5religger ett behov av att studera

skadliga effekter av olika typer av damm, dels fi5religger behov av

att studera tekniken f5r att eliminera dammet. Vad avser de skad

liga effekterna pâ lungorna av damm, torde detta huvudsakligen be

grnsas tili den fibrogenetiska effekten av kvarts— och asbestdamm.

Dessa komponenter kan ingâ i olika blanddamm, varfl5r det dâ r

viktigt att analysera olika typer av damm med avseende pâ kvarts

och asbest. Djurf5rsbk, enligt beflntlig metod f5r att under&5ka ev

fibrogenetiska effekter hos olika blanddamm, r av vàrde.

4.1.2 Metaller

Betrffande asbest har en arbetsgrupp tillsatt av National Research

Council, USA, pâ grundval av ingâende utredningar nyligen fram

lagt fbrslag om prioritering av forskningen om detta minerai

(National Academy of Sciences, Asbestos, The Need for and feasibi

lity of air pollution control, Washington D. C., 1971). Sammanfattnings

vis rekommende ras studier av asbestmineralens verkningsmekanism,

Under denna rubrik har redovisats ett fiertal exempel pâ behov av

forskning.

Jàrnbruksft5rbundet pâpekar behovet av att faststaila hygieniska

grtinsviirden fi5r olika legeringsàmnen i stâl sâsom t ex krom,

nickel och molybden. Vid slipning av gbt och àmnen uppstâr ett

blandat stoft, som innehâller dessa metaller och vars totala verk

ningar man inte kiinner tiil.

Uddevallavarvet pâpekar ocksâ behovet av att studera effekten av

olika metaller pâ miinniskan.
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Det àr s1edes inom detta omrâde angeliiget att forskningen utfrs

och inr.iktas p. att M fram tekniska och biologiska normtal, fi3r olika

typer av metalier. Medan vi kànner detta reiativt v1 f5r bly och

kvicksiiver, torde fi5r kadmium men àven f5r t ex zink, koppar,

krom, koboit och mangan finnas ett sâdant behov. Det ftre1igger

àven ett stort behov av undersi5kningar med avseende pâ metallf5re-

komst i iuften vid svetsning (specielit plasmasvetsning), slipning av
stâllegeringar och dylikt, liksom ocksâ metoder fi5r att kontroliera

intaget av de olika metallerna i organismen. Tiilkomsten av nya
kinsliga metoder 5kar mbjligheterrta att bestmma làga halter.

Av stor betydeise àr insamiande av “normaivrden” f5r olika metal

1er j blod, urin och andra kroppsvàtskor frân icke yrkesexponerade

milnniskor, fir att kunna vàrdera 0m ett virde tr signifikant skilt
frn vad som betraktas som normait. Den eiiminationstekniska ut

vecklings— och forskningsverksamheten spelar inom metallomràdet

samma dominerande roli som inom dammomrâdet, f5r att nâ snabba

praktiska resultat.

Sammanfattningsvis torde det sâledes inom detta omràde vara mest

angelliget aLt avsitta resurser fi5r eliminationstekniska âtgàrder men

tven ta med j berttkningen att, f5r att kunna kontroiiera effekten av
dessa âtgiirder, underst5dja utvecklingen och f5rbtttringen av meto

der, framf5r allt kemiska, och att kontroliera halten av olika metal—

1er j luft och i kroppsvvnader. Man b5r dock inte gl?mma bort att
ft5lja upp de toxiska effektema av olika aktuella metaller, dels djur—

experimentelit, deis ocksâ epidemioiogiskt. Specieli uppmirksamhet
bir àgnas metalier som kommer tili anviindning j strre utstràck—
ning och som i likhet med beryllium kan tànkas ha mindre viii knda
toxiska effekter.

4.1.3 Industriella oljor

Behov av forskning inom detta omrâde har angivits fr.n fiera hàfl.

Jiirnbruksf5rbundet anser det &5dvitndigt att bestimma hygieniska

grànsvàrden samt eventuelia metoder f?5r neutralisering av oije
dimma i luft.

SMT Maskin Co AB anser det angelàget att under&5ka mi5jligheten

att t ex separera fi5rorenade skiro1jor, sâ att endast fi5roreningarna
beht5ver forsias bort. Man viii ocksâ att man undersi5ker m5j1igheten

att effektivt rena olika typer av sm5rjo1jor for maskiner samt utar—

beta en godtagbar mtmetod fir att kontroilera en smiirjol jas kvali—

tet. Dàrvidlag skulie givetvis ilven hiilsoaspekterna komma in, sâ
att man kunde separera bort eventuella skadliga komponenter.

Svenska Gruvindustriarbetarf5rbundet har ocksâ 5nskemâl om att ut

reda viika komponenter i olja som kan ge upphov tiil eventueiit hud

skadande effekter och skador pâ andningsorganen, fir att kunna veta
viika komponenter som skali renas bort.

Ett motsvarande problem framstLlls av Sver.iges Skorstensfejar—
mistares Riksft5rbund, niir de f5reslâr att man utreder hàlsorisker—
na fi5r skorstensfejarna i samband med expositionen fi5r sot frein olje—

eldade viirmeanfaggningar, viiket kan tànkas innehâlla skadiiga kom
ponenter sâsom t ex vanadin och svaveifi5reningar.

Det ir sâledes uppenbart att det inom detta omrâde kan anges en rad
oiika problem, som behi5ver belysas och li5sas. Ur toxikoiogisk syn—

vinkel torde det dock vara ett og5riigt arbete att utreda de toxiska
effekterna innan man fâr kiarhet j vad som ingâr i de oiika oijorna.

Det r dirfi5r av hg angeiiigenhetsgrad att en kartiaggning av den
kemiska sammansittningen sker, sâ att de eiiminationstekniska ât—
girderna snabbt kan inriktas pâ att rena oijorna frin de skaclliga

eller misstànkt skadiiga komponenterna. Omfattningen av hittiils

okinda skadliga effekter av oija och oljedimma samt omfattningen

av de subjektiva besviren av dessa àmnen skuiie ocksâ behiiva kart

liiggas fir att man snabbt skaii fâ en uppfattning om probiemets stor—
lek. Nir det gàiler pyrolysprodukter, ir problemet om m5j1igt nnu

besviirligare.

4.1.4 Gaser eller ângor

Behov av forskning inom detta omrâde har angjvits frn mânga.

Arbetsgivarnas Ômsesidiga Ansvarsf5rsàkringsboiag rekommenderar

forskning ri5rande skadliga lnïngsmedel âch tillsatser dan.

Uddevaliavarvet efteriyser minimait skadliga farger och llsnings

medel.

LKAB anser det angeiàget aLt studera kombinationseffekter av exem—

pelvis spring- och dieselavgaser samt damm.
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Svenska Gruvindustriarbetarft5rbundet àr ocks?i intresserat av diesel—

avgaser i och med att aflt fier gruvft5retag inft5r dieseldrivna fordon

i gruvor under jord.

Forskning angâende svetsrbk anges av mnga.

Brandf5rsvarsfl5reningen pâtalar problemen r5rande de retande ga—

sema.

TCO framf5r omedeibara behov av att forska betràffande gaser frn

gasverk, avloppsverk och laboratorier.

Jordbrukets Skyddspropaganda fdreslâr forskning angâende gasft5r-

giftningsrisken vid hantering av flytande g5dsel och gasfrgiftnings

risker j silos.

De toxikoiogiska effekterna av H5sningsmedelsingor àr endast knda

j grova drag. Skillnader meilan olika lbsningsmedeis effekter pâ

framfiir ailt centrala nervsystemet àr ôga kanda. Det fdreligger

bi a ett behov av att objektivt kunna registrera ticlig centra1nerv5s

pàverkan (t ex tr5tthet).

Li5sningsmedllens effekt under fysiskt arbete har hittiils behandiats

endast j ringa omfattning. Med tanke pâ den omfattning j viiken is

ningsmedel anvnds inom industrin och i arbetslivet 5ver huvud taget

mâste det betraktas som angelltget att dessa effekter av olika 1s-

ningsmedel studeras ft5r bi a mer korrekta hygieniska gr.nsvirden.

Inte bara den akuta effekten av U5sningsmedel ir angelgen att stu—

dera utan iven effekterna pâ ling sikt, varfi5r aven epidemiologisk

teknik b5r komma tiil anvindning.

Det torde vara og5rligt att toxikologiskt utreda alla olika lbsnings

medel som fc5rekommer, varft5r det borde vara angelàget att ur tek

nisk synvinkei evaluera behovet av olika l5sningsmedel, sâ att det

sâ smningom skulle bu mbjligt att vàlja ut de Uisningsmedel, som

tr minst toxikologiskt aktiva men samtidigt har fuligoda tekniska

egenskaper. Motsvarande gàller ft5r olika blandn.tngar av ll5snings-

medel, dàr eventuella synergistiska effekter mellan olika ii5snings-

medel ir j det nrmaste om5j1iga att utforska systematiskt.

Det torde àven finnas aniedning att utvirdera nàr behov av 15snings-

medelsbaserade processer verkligen beh5vs, t ex inom mâleri

brans chen. F5mtom toxikologiska undersbkningar pâ llsningsmede1

torde iven hir eliminationstekniska âtgirder av olika typer vara an-

geliiget att arbeta fram.

Fir att kunna kontrollera f5rhâllandena bt5r ytterligare f5rbttringar

g5ras betràffande provtagningsmetodik och analysmetoder fi5r U5s-

ningsmedel. Dessutom fdreligger stort behov av att kunna anvànda

och evaluera biologiska prover vid exposition f5r fiertalet av de fdre

kommande 15sningsmed1en.

Nàr det gàller gaser r det ofta frâga om produkter, som uppstâr

vid olika arbetsprocesser, t ex svetsgaser, dieselavgaser och hytt

gaser, varfir det antingen blir frâga om effektiva eliminationstek

niska âtgrder eller utredning huruvida arbetsprocessen kan f5rnd-

ras, sâ att gaserna inte uppstâr. Toxikologiska studier av olika

gaser har varierande intresse. Svetsgaser har beri5rts under metal

1er. Elimination av svetsr5k och framstL11ning av rikfria svetselek—

troder har h5g prioritet. Den toxiska effekten av kior, svaveldioxid,

ammoniak och svave1vite torde vara relativt vàlkilnd, àven om deras

lângsiktiga effekter pâ andningsorganen inte ir tillfredsstàllande

klarlagda. Unde rs t5kningar angâende kvàveoxider bet ràffande analys -

ft5rfarande, biologisk effekt och eliniination har stor relevans inom

fiera omrâden, inte minst niir det gàller dieselavgaser.

Betriffande eliminationstekniska âtgirder uppvisar gaser vissa spe

ciella problem, som dock inte torde g5ra verksamheten inom detta

omrâde avsevàrt skild fr.n den elim.tnationstekniska forskningen

inom nir1iggande omrâden. Svârigheten kan i vissa fali vara att ha

tiiiricMigt kànsliga metoder fdr att pâvisa graden av 1uftftroreningar.

Sammanfattningsvis torde det frân detta delomrâde kunna framffiras

angelligenheten av att man, med toxikologisk och teknisk forskning,

b5r selektera ut de Wsningsmedel som b5r kunna ge upphov tiil de

minsta hklsofarorna, vilket ir specielit angeUiget med tanke pâ

svârigheten att j mânga fali effektivt eliminera Uisningsmedelsângor.

Betràffande gaser tir det angelàget att faststlla graden av skadlig

effekt av bi a oiika f5rbrinningsgaser, f5r att dllirefter kunna vidta

eliminationstekniska âtgirder.

4.1.5 Kemiska àmnen i plast- och gummiindustrin

Det finns anledning att pâpeka att det inom den kemiska teknologin,

t ex vid p1astframst.Uning, fiirekommer en stor mangd av potenti—

eut Mslofarliga kemiska imnen, varfir det kan ftirekomma en rad

olika hiLlsofaror. Dessa finns huvudsakligen i kemisk industri och
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plastfabriker, men iven i annan verksamhet dLr halvfabrikat tili
plaster anvnds.

Med tanke pâ den stàndigt 5kande anvàndningen av plastprodukter
b5r omrâdet uppmàrksammas. Inom detta omràde har man inte in
kommit med srskilt m.nga synpunkter angàende forskningsbehov.
Detta beror sàkerligen tili stor del pâ ringa kànnedom om f5reiiggan-
de probiem samt svârigheterna att konkretisera tràgesti1lningarna
tili meningsfulia forskningsprojekt.

Det syns dirfl5r angeiiget att fulistindigt kartlàgga, viika inmen
som anviinds och viika mellanprodukter och biprodukter som bildas
under framstl1ningsprocessen samt viika arbetshygieniska och yr
kesmedicinska problem som finns vid framstiullning och anvàndning
av t ex epoxiplaster och polyesterpiaster. Drefter Mr nilrmare
kartlàggas behovet av toxikologiska, bi a allergologiska, under&ik
ni.ngar av dessa àmnen alternativt vissa specielit toxiska tmnen er—
sttas, t ex isocyanater. Toxiska pyroiysprodukter, som kan uppstâ
vid f&brinning av olika plaster r ett omfattande toxikologiskt pro
blem, som dock àr ett sttrre omgivningshygieniskt probiem àn ett
arbetshygieniskt forskningsobjekt.

41.6 Âmnen med skadlig effekt pâ hud

Hudsjukdomar j samband med exposition fir kemiska imnen r myc
ket vanligt ftirekommande, varftr forskning r5rande inmen som
âstadkommer sâdana skador br prioriteras relativt hogt. Behovet
av en sâdan forskning har visserligen endast i nâgon sti5rre omfatt—
ning redovisats fr?tn de yrkesdermatologiska avdelningarna, men en
riktad inventering av detta behov torde iven ‘visa en betydligt h5gre
angeigenhetsgrad.

Svàrigheterna inom detta omrâde r mnga. Som redan pâpekats àr
det svârt att j djurfc5r&ik pâvisa imnen med allergiska egenskaper,
medan dremot primrirriterande mnen kan uttestas pâ djur. Med
utgngspunkt frân toxikologiska data, ir det sedan angeliiget att sâ
i?ingt som m5j1igt utbyta de tmnen som àr ktnda f5r att vara potenta
kontaktaile rgen och àven kraftigt hudi rriterande. Forskning rôrande
viika molekyistorlekar j epoxyhartser som orsakar allergi r givet
vis ett angeiget projekt, som om det lyckas kan vara av stor bety—
delse.

I avvaktan pâ att man kan utreda de toxiska effekterna frân en rad

oiika àmnen, mâste man dock utarbeta f5rfinade diagnostiska meto
der. En. specieli svârighet utg5rs av att kemiska mnen, som verkar
som allergener, ut5var sin skadliga effekt vid mycket smà koncentra

tioner sedan en ailergi har uppstâtt. Detta stàller oerh5rda krav pâ
de kemiska analysmetoderna fôr att dels pâvisa sambandet mellan

det kemiska mnet och allergin, dels effektivt kunna elimInera de
skadliga àmnena. Kontentan av detta ar att det mycket sitilan rcker

med effektiva eiiminationsâtgàrder, utan att det inte sàllan blir &5d-
viindigt att ompiacera arbetstagaren.

4.1.7 Eliminationstekniska tgârder

De medicinska verkningarna av ett betydande antal kemiska àmnen

àr numera relativt vl knda och aven f5rekomsten av dem àr i alla

vàsentliga avseenden kartlagd. Detta àr fallet med ganska mânga
siag av d-amm, t ex kvartshaltigt damm, samt vissa gaser, t ex kol—
oxid, och llisningsmedel, t ex trikioretylen.

Trots den samtidiga knnedomen om bâde effekt, ftrekomst och ex
poneringsbetingelser blir de eliminationstekniska âtgàrderna inte
sàlian eftersatta. Det stora problemet àr mânga gânger att finna

effektiva och ekonomiskt genomf3rbara âtgàrder, fir att ft5rbàttra

befintliga maskiner och tekniska system. EfterhjLllpande eliminations—

tekniska tgàrder, ft5r att sanera vâr nuvarande arbetsmilj5, kom—

mer under en betydande tid framât att medft5ra stora kostnader bâde
rôr f5retagen och samhilet. Viktigt àr drfôr att man kvantifierar

debehov som fi5religger, samt g5r upp en prioriteringsskaia fir

5nskade âtgàrder med ledning av resultat frân ftretagsunder&5kning-

ar, brans chunders i5kningar och brans cht5vergripande kartlggningar.

Modeller f5r sâdana unders5kningar finns utarbetade och de har aven
prSvats j vârt land. Sâ har under senare âr utf5rts en bransch5ver-

gripande unders5kning av de smâ f5retagens problem. Den f5rsta

pianen som 1969 kostnadsberiknades till 2, 5 mil joner kronor och

skulle omfatta cirka 800 f5retag frân fyrtio branscher kunde av kost

nadsskàl inte genomf5ras. Genom anslag frân socialf5rskringsbola-

get Land och Sj5 mi5jliggjordes emeliertid en piiotstudie omfattande
140 foretag.

En annan bransch5vergripande under&5kning som har f5rts gàller

fi5rekomsten av kvartshaltigt damm. Genom ett AMS-anslag pâ
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4, 5 mil joner kronor kunde en omfattande teknisk kartlàggning av si

likossituationen genomfdras under tren 1968 — 1972.

Erfarenheterna fr.n sâdana st5rre branschunder&ikningar visar att

det ir ndvindigt att rdreta landsomfattande kartlggningar, f5r att
fà en siker grund for adekvata tekniska motâtgirder av mera syste

matisk natur. Det skapar samtidigt m5jligheter att ft5ra ut olika ât

gLrdsprogram som kr btde snabba och konkreta. Inom silikosprojek

tet har bildning, spridning och fôrekomst av kvartshaltigt damm

kartlagts inom ett 30-tal olika branscher och verksamheter. Totalt

har cirka 1 700 fdretag under&5kts.

Genom att tillàmpa en rullande resultatredovisning har olika fi5rsta-

handsàtgàrder kunnat f5reslâs pà de enskilda f5retagen strax efter

under&5kningen av arbetsplatsen. Fdretagsrapporterna har inte bara

innehâllit resultat frn màtningarna, utan àven f5rslag tiil tekniska

âtgirder, matprogram fi5r âterkommande mtningar och andra fur

slag. I branschrapporter har mera principiella problem kunnat sam

manft5ras och j siutrapporter har branscN5vergripande aspekter ana-

lyserats.

Med ledning av den nuvarande dammsituationen har ttminstone ett

furstk gjorts att kostnadsbertikna aktuella efterhjilpande âtgrder

fur att nedbringa luftft5roreningarna under hygieniska grinsvrden

och samtidigt bullret under 85 dB (A) (Teknisk Tidskrift, 1972:18).

De beràknade kostnaderna fur att i efterhand vidta âtgàrder visar sig

vara stora. S. àr kostnaden f5r gruvor exklusive stenbrott cirka

840 mil joner kronor, f5r metallindustri och mekaniska verkstàder

cirka 8, 7 miijarder, fur jàrn och stM 2, 3 mil jarder och fur jord och

sten inklusive stenbrott 3, 2 mii jarder kronor. De berknade miljii

kostnaderna fur 600 000 arbetstagare inom samtliga aktuella indu-

strier och anlàggningar bertiknas tiil i genomsnitt 5 000 kronor per

ansti1ld och âr under en 10-ars period. F5rfattaren i Teknisk Tid

skrift beriknar att den sannolika kostnaden fur motsvarande elimina

tionstekniska effekt pâ planeringsstadiet skulle ha uppgttt tiil 1/10 —

1/5 av kostnaderna fur âtgrderna i efterhand.

I silikosprojektets rapporter punktbelyses ett stort antal arbetsmo

ment, som aktualiserar omedelbara efterhjàlpande ttgirder. Exem

pel pâ detta ir olika borrnings-, lastnings-, krossnings-, siktnings-,

malnings- och &ickningsoperationer. Jet-brinning, borrning, hugg

ning, mejsling, gradning och blàstring àr andra exempel. F3r varje

bransch har en sammanstllning gjorts av tinkbara eliminations

tekniska tgirder. I .tskilliga fall ft5rutsàtter de ett utvecklings—

eller anpassningsarbete som det i nulget ir svrt att finna ekono

miska resurser for. Silikosutredningen visar att dammproblem fiire—

kommeri nstan alla under&5kta branscher och att de j mnga faH
àr tekniskt svtrlbsta.

Det ir srsMlt angelàget att smâ och medeistora fdretag fr en tiil

ràckligt utt5mmande teknisk beskrivning av den teknik som skall an
vàndas och vad àtgirderna kostar. Helst bi5r utarbetade .och pr5vade
tekniska âtgàrder, grna i form av produktionsanpassade paketlt5sning-

ar, kunna anges. Inom silikosprojektet har man noterat ett betydande

antal misalyckade tekniska itgàrder, som inneburit vàsentliga kost
nader, utan att den avsedda effekten uppntts.

F5r att utforma Himpliga paketllsningar b5r bde visst experimen
tellt arbete och visst utvecklingsarbete kunna bedrivas i redan be
fintiiga an1ggningar. De erfarenheter r5rande arbetsformer m m

som vunnits i detta hànseende vid teknjsk bullerbekmpnjng, kan

iven utnyttjas fir att bemàstra kemiska miljbfaktorer. Inom buller—

bekimpningen har kostnaderna delvis bekostats av de undersi5kta

furetagen och delvis genom externa anslag. De slutliga Hisningarna

har sedan kunnat spridas tili andra furetag. De vunna kunskaperna

kan ocksà anvàndas fur att stàlla krav p tillverkare av material,

maskiner och utrustning vid ink5p. I furhJlande tiil de bevil jade an
siagens storlek har omfattande bullerbekàmpande àtgàrder kunnat

àstadkommas pâ kort tid enligt denna metod (jfr s 16)

4.1.8 Ekonomiska aspekter

Âven om det àr fulit riktigt att framhàfla att mànskligt lidande i

form av skada eller sjukdom jnte kan màtas i pengar, àr det dock

vsent1igt att belysa vissa av de ekonomiska aspekterna p konse
kvenserna av kemiska fl5roreningar i arbetsmlljbn. Eftersom detta

inte àgnats ntgon sU5rre uppmirksamhet, finns det inga preciserade

siffror, och dàrf5r skall hr endast antydas hur man skulle g. tiil
viiga och viika faktorer som bSr tas med i berkningen.

Frâgan vad forskningen kostar i relation till de investeringar som

resultaten furanleder respektive de nackdelar den elim.inerar, har
varit aktuell fur den medicinska forskningen och illustrerats med

betydelsen fur sjukvârdskostnaderna av poliovaccinets upptàckande.

Denna forskningens insats med ett radikiat botemedel ledde till
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markant mtnskade sjukvàrdskostnader och likaledes tiil vinster j
form av uteblivet produktionsbortfall. Den samhàllsekonomiska

vinsten ft5r Sveriges del har berknats tilI 200 mii joner kronor per
ar.

En likuande berikning skulle kunna gi5ras inom olika omrâden av ke
miska ft5roreningar j arbetsmilj5n. Hur mycket kostar det att ta reda
pâ viika hàlsofaror som fi5religger? Vad kostar det att utveckla me
toder ftr att eliminera eventuella risker? Viiken fi5ràndring i produk
tionsutfallet leder dessa f5ràndringar tiil? Dirtill kommer den heit
oberiikningsbara faktorn om mnniskornas lidande eller tillfreds
stillelse.

Inom det akuteila omrâdet skuile en sâdan analys kunna utfiiras inom
silikosomràdet. Med den detaijerade kunskap som dr finns om sjuk
domspanoramat osv skulle ft5rutom de tvâ f5rstnàmnda frâgorna -

som fi5rutsiittes vàlkunda - tven den tredje frâgan om produktions
bortfall kunna beriknas. En hastig reflexion ger genast vid handen
att de pengar som satsats pfi. forskning inom silikosomrâdet àr en
mindre del av de totala kostnaderna och att kostnaderna ft5r elimina
tionstekniskt utvecklingsarbete utg5r en rnindre framtrdande del.
Likartade analyser skulle silkerligen med samma bvertygande resul
tat kunna utft5ras inom t ex hudallergiomrâdet. Ja, det skulle eventu
eut vara m5jligt att fâ en approximativ siffra f5r hela ftretagshiiso—
vârden. Denna siffra skulle sannolikt komma att framstlla kostna
derna fi5r forskningen och utvecklingsarbetet inom detta omrâde tili
en marginalkostnad.

4.2 Lângsiktiga problem

Med hinsyn tiil mâlsiittningen ft5r arbetsgruppens primra arbete àr
angeliigenhetsgraden att nu pres ente ra ett detaije rat 1 àngtidsprogram
inte lika hog. Det ràcker dàrflir med att ange nâgra huvudomràden,
inom viika man kan tànka sig att arbetarskyddsfondens insatser sâ
smningom skail inriktas. Dessutom har inom ovanstâende redovis
ning om olika niirproblem antydan gjorts mot problemstàflningar,
som rent naturligt fâr betraktas som del av lângtidsplaneringen.

4.2.1 Cancerogena àmnen

I avsaknad av fu11stndig kunskap om hur kemiska àmnen framkallar
tumôrer r det mindre realistiskt att omedelbart satsa pà en inten—
siv tilllimpad forskning att utr5na olika kemiska mnens tumiSrfram
kallande egenskaper. Man kan dock ftirvanta sig att ett stort antal
tum5rer orsakas av exogena kemiska faktorer, varav minga finns i
arbetsmiij5n. Det àr dirfr &idvàndigt att hâlia sig à jour med detta
omrâde, dâ dels den uppkomna skadan àr av sâ ailvarlig natur, dels
latenstiden mellan exposition och upptridande skada àr sà 1.ng, att
man j ett mycket tidigt skede b5r sàtta in preventiva âtgtrder f?5r
att fi5rebygga de skadllga effekterna. Det ricker givetvis inte hir
med djurexperimenteil metodik, utan man fâr ocksâ med hj1p av
epidemiologisk teknik ta reda pâ de eventueila samband som ft5re-
ligger melian tumt5rfrekvens pâ mànniska och exposition f5r kemiska
imnen. Under denna rubrik kan aven inf5ras mutagena mnen, vars

verkningsmekanism tiil stor del b5r likna den cancerogena.

Inom detta omrâde f5rsiggâr en avancerad grundforskning bi a fôr
att utreda de skadliga effekterna av kemiska àmnen pâ genmateriaiet
j cellerna, eftersom med stor sannoiikhet bâde tumi5rer och med
f5dda missbiidningar orsakas av sâdana effekter. Kompiexiteten i
dessa probiem g5r det nôdvincligt att anvinda ft5rs5ksmodei1er, frân
viika siutsatser r?5rande mnniskan mâste garas med st5rre reser
vation àn nàr det gàiier allmtintoxikologiska effekter. Detta g5r inte
denna forskning mindre angeliigen, men den praktiska betydeisen
ter sig stundom mera fjàrran.

4.2.2 Allergena âmnen

Av vad som sagts under “Nrprob1em” framgâr att den toxiska
effekten allergi àr specielit besvàrlig. Hir f5reiigger samma for—
hâllande som fir de cancerogena àmnena att verkningsmekanismen

r dâligt kànd. Man mâste sâledes i vissa avseenden avvakta avse
vird grundforskning, innan man kan rekommendera mâlinriktad
forskning inom detta omrâde. Den ailtmer stigande frekvensen inom
allergier, inducerade av kemiska mnen, som frekommer i arbets—
livet g5r det dock angelliget att hâlla aven detta omrâde under nog
grann uppsikt, fôr att sâ snart som mijiighet bjuds gara en prak
tisk insats av stor betydeise.
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4.2.3 Samverkande effekter av kemiska amnen

Det àr uppenhart att de enskilda kemiska kmnena aldrig f5rekommer

ensamma, utan att mnniskan j arbetsiivet exponeras inte bara fdr

fiera mnen samtidigt utan ocksâ fir andra faktorer av fysikalisk

och biologisk karaktr, vars mtijiigheter tiil interaktion med den

skadliga effekten av det kemiska mnet mâste utredas.

Detta probiem kan angripas pâ m.nga oHka sitt. Det nrmast tànk

bara torde vara att utgà fr.n speciella arbetssituationer och kartlgga

de olika faktorer som finns nrvarande och som kan pâverka mànni

skan. Dkrefter kan man studera, viiken inverkan de olika faktorerna

bar pâ varandras effekter. En annan vg att gà torde vara att skaffa

sig mer kunskap om de olika kemiska àmnenas verkningssitt. Det

torde dâ vara ittare att f5rutse ailvarliga interaktioner. Detta ford—

rar dock en enorm satsning pâ den toxikologiska forskningen, nâgot

som man inte kan frvinta realiserat inom en afltfbr snar framtid.

F5r arbetslivet torde àven studier t5ver interaktionen mellan kemiska

mnen och fysioiogiska faktorer vara av intresse, dels med tanke pâ

att de fiesta kemiska àmnena bar sitt intràde via andningsorganen,

dels rned tanke pâ att ett dkat kroppsarbete leder tili en fiera g.nger

intagen1uftmingd och sâledes ocksâ en fiera gânger st5rre dos av

det skadllga àmnet. Interaktionsstudier mellan kemiska mnen i ar—

betslivet och lkemedel och mnen j fiidan torde vara lika angeliigna.

4.2.4 Epidemiologisk metodik

De medicinska effekterna av bi a cancerogen och genetisk natur, som

behandiats j detta avsnitt, àr mycket mindre v1 kànda n de, som

redovisats i kapitiet om nirprob1emen. Mot denna bakgrund kan de

skadefi5rebyggande âtgarderna inte ges den kiara mâljnriktnjng, som

vore 5nskvrd. Forskningen pâ detta omrâde màste ocksâ i vjss mân

M en annan och mera genereli karaktr n i de faH dr àmnenas verk

ningamekanismer, om n inte j detali sâ dock j princip, àr kànda.

Som ett led j forskningen bver notoriska lângtidseffekter har epide—

miologiska undersdkningar av typen mortalitetsstudier utf?5rts sedan

lànge. fvLed den generelit sett f’ôrNittrade yrkeshygienen under inne

varande sekel - som pâtagligt minskat de mera dramatiska skade

verkningarna av arbetsmi1jin — bar mortalitetsstudierna emellertid

kommit j skymundan, tili ftSrmân f5r mera direkt pâ organ eller or

gansystem inriktad forskning.
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Under senare âr har man dock genom studier av cRidHgheten inom

vissa yrkesgrupper - exempelvis byggnads-, varvs-, gruvarbetsta

gare — kunnat belysa arbetsmedicinska riskfaktorer av cancertyp pâ

ett fruktbrande sàtt. Ytterligare ett exempel ir lungcancerfallen

hos banarbetstagare som utfiirt besprutningsarbete med amitrol.

Vid p1an1ggningen av sâdana unders5kningar st5ter man dock ofta

pâ ett allvarligt hinder. Eftersom frekvensen, av de studerade sjuk—

domstillstânden eller d5dsorsakerna, ofta àr lâg i relation tiil “van—

liga” sjukdomar eller dtidsorsaker, kan en faktisk bverfrekvens làtt

d5l jas j det allm.nna sjukdomspanoramat.

Det ir dtrf5r viktigt att de populationer som under&5kts har noga

definierade riskbelastningar. Sàrskjlt viktigt ur denna synpunkt ir

det att fâ ett grepp om de h5gbelastade individerna eller yrkesgrup

pe-rna, bland viika en eventuell 5verfrekvens làttast kan avslbjas.

Men det ir ur andra synpunkter, t ex fdr att erhâila normer f5r hygi

eniska standardvrden, angelàget att kunna grunda de epidemiologiska

studierna aven pâ sâ skra nollriskgrupper som mdjligt.

Erfarenheten visar att dessa krav pâ vàl definierade riskgrupper ir

praktiskt taget omi5jliga att fâ tillgodosedda genom anvndning av

vanligen tillgàngligt befolkningsstatistiskt material. Vid t ex jàm—

fre1ser mellan frekvensen av dammlungsjukdomar i olika lànder,

som grundas pâ allmànna statistiska data om antalet arbetare j resp

industrier, fâr man rkna med att resultaten ger utslag f5r inte bara

dammexpositionen i resp ]Jinders industrier, utan i mycket stor ut

strickning beror pâ produktionsmetoder, organisering av det sàr—

skilt danirniga arbetet, f5rekomst av underjordsarbete j relation tiil

ovanjordsarbete etc, f5r att bara ta nâgra exempel.

Det krvs i sjilva verket en tàmligen ingâende kànnedom om de ar

betshygieniska fi5rhâllandena inom en industri fur att man skall kunna

uppstJ1a ett anvàndbart riskmaterial. Har man â andra sidan tili

gâng tu. en sâdan arbetshygienisk analys, kan epidemiologiska stu

dier med framgâng appliceras pâ iven relativt smâ material.

Fiirutstttningarna fir att i vârt land fâ tiilgâng tiil material av den

sistnmnda typen i st5rre omfattning N5rjar nu fbreiigga. Genom

furetagshàlsovârdens utbyggnad kommer man nàmligen att pâ arbets

platserna fâ betydligt stbrre sakkunskap om vad “risker” och “expo

nerade populationer” innebàr n tidigare. Fi5retags1karen och skydds

ingenj5ren I samarbete torde ha goda fdrutsttningar att definiera och

bestmma expositionsgraden fur skilda faktorer. I sj1va verket àr
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deras sakkunskap j de fiesta fali praktiskt taget oundgnglig fi3r att

erhâllaen bas f5r vederhàftig epidemioiogisk forskning pà arbets

mil jins omrâde.

FretagsMlsovârden kan dock inte ensam ta ansvaret ftSr och utfiira

en sàdaai forskning. Det krivs dessutom tiligâng tiil en vetenskaplig

planering och tiil metodologiskt kunnande, som nirmast b5r kunna

erhâllas vid t ex de universitetsinstitutioner, dàr man har intresse

f5r arbetsmiljtproblem i vid bemàrkeise. Som exempel pt en forsk

ning av detta slag kan nàmnas en understkning av d5dlighetsm5nstret

fôr personer, som àr och varit sysselsatta i viss form av asbest

arbete, viiken pâgàr vid Umeâ universitet. Ett exempel pâ ett fram

gangs rikt epidemiologiskt forskningsarbete, i viiket ft5retagsMl so—

virden spelat en avg3rande roll, àr ocksâ det grundHggande kart

lliggnings- och utredningsarbete om blypâverkan som utf5rts vid

R5nnskrsvørken. Det material som framkommer frn ftSretagsNilso

vrden torde kunna anvàndas vid t ex undervisning och forskningsut

bildning inom omrâdet.

Hàr nimnda exempel pt samarbete mellan f5retagsMlsovàrd och

universitet kan ocksâ pâtriiffas utomlands. De stegrade kraven pâ

industrins ansvar f5r effekterna av mil jifariig verksamhet - sâvàl

vad betriffar den inre som den yttre mil j5n - har t ex i USA lett tiil

ett 5kat samarbete mellan industrier och universitet i hUsofrâgor

av praktisk-vetenskaplig karaktr, en utveckling som av bàgge par-

ter betecknas som positiv.

4.2.5 Eliminationsteknik

Det torde finnas smâ m5j1igheter att bromsa den nuvarande kemiska

utveeklingen. F5r&5k mâste emellertid g5ras ft5r att finna alterna—

tiva imnen som ft5renar 5nskade tekniska och praktiska egenskaper

med en vsentlig minskning av icke i5nskade sidoeffekter.

I stigancle utstrickning har det visat sig vara tekniskt m5j1igt att fi5r—

planera kamiska molekyler, dvs ge dem 5nskade egenskaper. En sâ

dan strvan mâste fi5religga àven pâ det arbetshygieniska omrâdet.

Tekniska sidoeffekter mâste analyseras med moderna metoder bi a

genom att utnyttja firs5ksmode1ler och simuleringsteknik. Sâdana

hj1pmedel skiljer sig vsent1igt frn dem som hittilis dominerat,

varvid man i stor utstràckning utarbetat korrigerande àtgtrder med

ledning av redan intrtffade skador.

Spridningsinnstren mâste sàttas in j ett mera lângsiktigt perspektiv.

Angelliget àr att f5rdelningen av aktuelia kemiska mnen faststàlls i
olika medier, vatten, iuft, mark etc.

Effektiva motâtgirder kan dàrefter vidtas genom att i fôrsta hand
angripa de stora spridningsvàgarna. 0m industrieli anvindning eller

konsumentf5rbrukning svarar fi5r spridningen av huvuddelen av den
kemiska mil jiifdroreningen kan man med hjàlp av simulerade f5r&5k
utarbeta de làmpiigaste strategierna inte bara f5r att skydda produ—
center och f5rbrukare, utan iven f5r att hindra spridning j nàrings—
kedjor och ekosystem. De m5jligg5r iven en &ikrare bed5mning av
den totala exponeringen. Kunskap r5rande livstidsexponeringen àr
ndvindig f5r att kunna stàlla eventuell inverkan pâ liingre sikt, fram
fi5r alit kombinationseffekter av olika slag, i relation tili den faktis

ka exponeringen.

En iàngsiktig, teknisk uppftiljning r dirf5r ett &5dvàndigt komple

ment tili epidemiologiska under&5kningar (s 40). Den ger àven ett
viktigt underiag fi5r normeringsarbetet. Sâdana kunskaper skulle gt5ra
det miijligt att inom en niira framtid komplettera de nuvarande hygi
eniska grnsvrdena f5r enskilda mnen med indexvirden, som j enkla

talvàrden sammanfattar den relativa betydelsen av fiera olika imnen

och agens. Sâdana index kan bu mycket anvindbara f5r den dagliga

rutini5vervakningen ute pâ arbetsplatserna.

Fir màtningarna fordras enkla och robusta mitinstrument, vilket àr
ett annat aktuellt och hittiils f5rbisett forskningsomrâde, varom mera
nedan.

I det eliminationstekniska arbetet mâste alltsâ noga beaktas att mnga
giftiga eller farliga àmnen inte r renodiade vatten- eller luftf5rore-
ningar utan att de âterfinns i varierande kvantiteter j luft, vatten,
mark, j olika râvaror och industriella produkter samt konsument

varor. De kan uppstâ som icke stabila meilanprodukter i olika arbets—
processer.

I en systematisk planering mâste âtgiirder inriktade pâ den inre mil
j5n samordnasmed âtgiirder som r5r den yttre milj5n. Vid industri
lokalisering mâste de omgivningshygieniska frâgorna st1ias j rela
tion tiil bi a omgivande bostads— och fritidsbebyggelse. Âtgirder
som vidtas f5r att ft5rbttra arbetsmilj5n fâr inte medftra 5kade
olàgenheter ftr omgivningen.

I en mera tvergripande planering br det ntdvndigt att infc5ra emis

sionsriktvirden, dvs mâtt pâ tillâtiiga utslppta mngder som tar

I
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hinsyn tili Mde yttre och inre miijo. I bilaga 5 ges nâgra exempel
pâ behovet av att samordna inre och yttre milj5frâgor. Sâ ar exem
pelvis dammproblemen vid metallurgiska processer, rensningsopera
tioner och materiaihantering gemensamma problem ft5r arbetsplatsen
och den yttre omgivningen. En effektiv allminventilation pâ arbets
platsen innebLr j mânga fail att skadliga, giftiga àmnen sprids i stora
luftvolynier, varifrân det blir omtijligt att tillfredsstàllande avskilja
dem, varfr de slàpps ut och ft3rorenar omgivningsluften. Nr det
giller att minska avgasutsllipp frân fordon b5r det vara fruktbart att
etablera ett samarbete med de forskare som arbetar med samma
problem fôr att f5rbtttra utomhusmilj5n.

Beaktas bbr att j en systemplanering kràvs att man identifierar,
màter och vàrderar varie deiproblem och att de enskilda deiproble—
mens lt3sning mâste stllas j relation till systemets helhetskrav och
allmànna mâlsàttning. I bilaga 4 ges exempel pâ detaljproblem som
kan bu svâra flaskhalsar i den systematiska planeringen. Exempel
ges pâ val av arbetsmaterial och àmnen, produktformulering, pro
cessutformning, maskinutformning av ventilationssystem, avfalls
behandiing och reng5ring.

I milj5kontrollen mâste ingâ en organ.iserad teknisk 5vervakning
frân programarbete och projektering till drift, underhâll och rutin
kontroli. Exempel ges j bilagan pâ olika slags màtningar som mâste
ingâ j ett integrerat tekniskt system.

Det eliminationsteknlska arbetet mâste kompletteras med en omfat—
tande information.

Enhetliga, uniforma system f5r att kiassificera olika kemiska mnen
och beskriva de f5rebyggande âtgàrderna tr Mrvid viktiga hj1p-
medel.

Information till planerare, projektirer m fi skiljer sig j viss mân
frân den information som skall ges fur vervakning och kontroli i
redan befintiiga anfliggningar.

I eliminationsteknisk information mâste alla s akuppgifte r âterfinnas
som behivs for projekterings— och konstruktionsarbete. Bildade
mttngder, uppgifter r5rande kemsik sammansittning pâ mellanpro
dukter, kemisk—fysikalisk reaktivitet etc tillh5r de sakuppgifter
som beh5vs vid den hygieniska kontrollen pâ arbetsplatserna.

Viktiga i projekterings- och planeringsarbete àr modeller fir kost
nadsnyttoanalyser. Den samiade nyttan av olika alternativ mâste

kvantifieras i ekonomiska termer pâ ett mera lângsiktande sàtt àn
vad som nu àr fallet. Kostnadsnyttoanalyser r àven av vàrde fdr
prioriteringar av forsknings- och utvecklingsarbete. F5r nàrvarande
ansiâs betydande summor, men j en utspàdd form, ft3r forsknings—
och utvecklingsarbete 5ver allt fur stora sektorer pâ en gâng.

F5r att m5jliggra utvecklandet av en ny teknik mâste man vara be—
redd att lâta kostnaderna 3verstiga ett visst minimivàrde vid tidpunk
ten ft5r investeringen. Anslâs medel som ligger under detta minimi
vàrde inriktas anstrkngningarna pà att fi5rbittra redan befintlig tek
nik, dvs pâ efterhji1pande âtgàrder. Ftrst om de tillgngliga resur
sema iiverstiger detta minjmjvrde kan en mâlinriktad insats fur att
utveckla en ny teknologi komma till stând.

I Arbetsmiljiuutredningens delbetànkande SOU 1972:86 har &5dvànclig-
heten av en lângsiktig eliminationsteknisk planering betonats.

I den svenska arbetsmiljirapporten The Human Work Environment
som inliimnades tîli 1972 ârs FN-konferens om den mnsHiga mil j5n
betonades att eljminationstekniska âtgirder vsentligen av efterhjLl
pande natur skulle innebira kostnader fur Sverige 5verstigande

1 mil jard kronor per âr.

Kostnaderna fur en stegvis utbyggnad av f5retagshàlsovârden, inne
fattande den tekniska och medicinska delen, skufle 1980 vara av stor
leksordningen 600 miijoner kronor per âr ràknat i dagens penning—
vitrde F5retagshilsovârden syns vara ett mycket làmpligt organ fbr
att bevaka och prioritera bâde inre och yttre mil j5frâgor.

Den nuvarande eftersliipningen av den tekniska delen inger dtrfur ail—
varliga bekymmer. En sti5rre satsning pâ eiiminationstekniskt forsk—
nings- och utvecklingsarbete skulle inte minst innebtra en kraftig
stimulans fur utbyggnaden av fi5retagshàlsovârdens tekniska del.

Xven om kostnaderna fur teknisk eliniination absolut sett syns vara
fi5rhâllandevis stora, torde de dock pâ sikt innebàra avsevrda eko
nomiska f5rdelar genom minskade kostnader fur skadeeffekter av

olika slag, utredningar av skadefali och kontroil av sâdana risker.

4.2.6 Analysmetodik

Som ett genomgâende hjilpmedel i ah den forskning och utrednings
verksamhet som bedrivs inom detta omrâde àr det ni5dvàndigt att
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st5dja den kemiska analysmetodiken fir att den skall utvecklas mot
alit kinsligare och mer selektiva bestmningsmetoder.

Ett handlingsprogram pà kort sikt mâste inriktas pâ vidareutveckiing
av befintiiga metoder. En sammanstJlning av nâgra av de mest ak
tuella anaiysprobiemen lmnas i bilaga 2. Pà l.ngre sikt behiivs deis
metoder som kan liimna mer fu1lsttndig eller mer adekvat informa
tion àn de metoder som finns i dag. Dels fordras ocksâ forskning f5r
att utveckla nya metoder som kan erstta de befintiiga.

Pâ sikt ar det ofta mer ekonomiskt att sikta pâ en nyutveckling n pâ
successivt ft5rbàttrande av otillrckiiga befintiiga metoder. I det se
nare fallet blir den ackumulerade ekonomiska insatsen avseviird utan
att leda tili nâgot mera betydande framsteg. Det ligger i sakens natur
att en upprikning av potentiella utvecklingsmi5jligheter blir osiker.
En bed5mning av vissa sâdana m5jligheter redovisas j bilaga 3.

Det ir ofta svârt att korrekt bestimma spârmngder av ett kemiskt
mne j ett prov, vars egenskaper deivis ar okunda, om det inte finns
nâgot facit att kontrollera metoden mot. Under sâdana fi5rhàllanden
kan olika laboratorier komma tili heit olika resultat. Fortsatta me—
todstuclier kan minska felk.llorna och resultera j metoder som ger
mer korrekta vkrden.

Pâ kort sikt kan en sammanjmkning ske om ett prov centrait homo
geniseras och sedan analyseras pâ olika laboratorier, varefter resul—
taten jmft5rs och orsakerna tili avvikelser utreds. I viss utstràck—
ning har arbetarskyddsstyrelsen svarat f5r utsindning av kontroli
prover och arbetsgruppen har under hand inMmtat uppgifter att denna
verksamhet skulle kunna fortsitta och i viss mn ut5kas.

Med hanvisning tiil den begr’ansade tid sôm stâtt tili arbetsgruppens
ftsrfogande har endast de omedelbart fi5restâende behoven kunnat be
handias tilifredsstllande, sâ nàr som pâ eliminationsteknik, viiken
har bed5mts kràva ytterligare bearbetning.

Pâ grundvai av ovanstâende redovisning och cliskussion viii arbets
gruppen nu f5resiâ ft5ljande konkreta âtgirder inom nrtidsprogram
met ft5r att eventuelit senare komma med synpunkter pâ lângtidspro
grammet om inte den fi5reslagna expertgruppen kommer tiil stând.

• Inritta en râdgivande expertgrupp (omkring 5 medlemmar) som
ett alternativ f5r att indamâlseniigt fiSija upp verksamheten inom
omrâdet kemiska froren.ingar j arbetsmiljin

• Sammankalia en konferens fbr diskussion av elirninationsteknisk
metodik, dels f5r att fâ en mer detaljerad kartlàggning av viiken
aktivitet som pâgâr, dels f5r att stimulera forskning och utveck
lingsarbete inom detta omrâde

• Initiera en utredning av f5rekomsten av kemiska .mnen och arbets—
hygieniska problem i plastindustrin

• Initiera en samordnad verksamhet fr att utreda probiem i sam
band med industriella oljor

• Utlysa anslag tiil ansi5kan f?5r forskning r5rande de skadiiga effek
terna av U5sningsmedel och tunga metaller samt mi5jligheterna tiil
deras elimination

• Utlysa forskningsanslag ft5r ansbkan inom omrâdet yrkesdermatologi

• Stimulera f5retagshà1sovârdens intresse fdr epidemiologiska under—
skningar av llingtidsverkan av skilda ft5roreningsfaktorer i sam
arbete med forskningsinstitutioner. En sâdan stimulering kan ini
tieras genom t ex en konferens i mnet

• Initiera och sti5dja en mindre expertkommitté ftr cancerogena
àmnen

• St5dja dokumentation och informationsverksamhet betràffande ke
miska àmnen i arbetslivet, med mâisittning att i fi5rsta hand ta
fram och evaluera information i litteraturen fôr att tillsynsmyndig
het skail kunna rekommendera hygieniska grànsvrden, bâde tek
niska och bioiogiska

r

4.3 Fôrslag tili konkreta tgarc1er
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4.3.1 Motivering tiil fôrsiaget om inrâttandet av en expertgrupp

Det torde framgâ av fiireliggande rapport att en av de vsent1igaste
slutsatserna arbetsgruppen f5r kemiska ft3roreningar kommit fram
tu ar att detta ornrâde ur forsknings- och utvecklingssynvinkel ar
mycket omfattande, svrt5verskâdligt, men samtidigt mycket ange
laget och rikt pâ m5jligheter tili konkreta och meningsfyllda insatser.
Detta âterspegias i de fl5rslag tiil konkreta âtgàrder som arbetsgrup
pen presenterat. Det kan tyckas att dessa ft5rslag skulle kunnat vara
mera detaijerade, men den korta tid som sttt tiil fi5rfogande har
inte gjort det mijligt att mer ingâende bearbeta fbrsiagen. Dessutom
torde det j vissa fali vara om5jiigt att utan 5kade resurser och ytter
ligare di rektiv penetre ra fiirs lagen ytte riigare.

En enig arbetsgrupp har fastslagit att omrâdet kemiska f3roreningar
i arbetsmiljdn àr ett betydande och ytterligt viktigt arbets fait f5r
arbetarskyddsfonden samticligt som de ovanstende svrigheterna
konstaterats. F5r att komma tili ràtta med dessa svrigheter samt
ft5r att befràmja forsknings- och utvecklingsarbetet pt detta speci
eut sv.ra omràde kan en expertgrupp inrattas f?5r att bitrada arbetar
skyddsfondens styreise och kansli i frtgor r5rande kemiska f5rore—
ntngar i arbetsmilj5n. Denna expertgrupps arbetsuppgifter skail ute
siutande r5ra vetenskapliga frâgor. En llimplig sammansàttning torde
vara en kemist, en arbetshygieniker, en toxikoiog, en eliminations
tekniker och en yrkesmedicinare, viika inom sig utser en ordf5rande.
Ledamiterna b5r ha en begransad mandattid (2 - 6 âr) och bdr ft5rnyas
successivt (1 - 3 per âr). F5r ett maximait utbyte och fdr att f5r-
stàrka kontinuiteten b5r arbetsgruppen ha en forsknings sekrete rare,
som b5r vara val frtrogen med omrâdet. Sekreteraren skall i stort
vara arbetsgruppens verkstauiande organ.

Expertgruppen torde vàsentligen kunna bidra med râd och f5rslag
nàr det gailer ftrberedandet av vetenskapliga konferenser, f3rbereda
forskningsanslagsansi5kningar, ta kontakt med forskare om angelagna
forskningsprojekt, bedi5ma forskningsresultat bi a i form av project
site visits samt vissa speciella arbetsgruppers arbete.

4.3.2 Synpunkter p eliminationsteknisk konferens

Mâlsattning

• Kartlàgga den eliminationstekniska forsknings- och utveckling
verksamheten i vârt land. Av specieli vikt àr att uppspàra den

aktivitet som f5rekommer vid sidan av den av arbetsgruppen
redan kanda

• E rhàUa en 5verb1ick Liver de mest angelagna probiemen inom detta

omrâde

• Skaffa information om viika framf5r alit personella resurser som

finns fbr att engagera i eliminationsteknisk verksamhet

• Framiagga fbrslag om hur man skall âstaclkomma en t5kad informa

tion j eliminationstekniska frâgor

• En valinitierad konferenssekreterare b5r via olika kanaier t ex

ft5reningen f5r teknisk f5retagshàlsovârd, SAF, industrifi5rbundet,

IVA och KAS skaffa sig n god uppfattning om var deitagare tiil

konferensen stâr att finna samt vad dessa kan bidra med

• Frutom en allmàn presentation av oiika problem och prob1em1s-
ningar br det aven frekomma diskussioner fràmst i mindre grup

per dàr mâlsattningen kan vara att detaljpenetrera ett mindre del—

omrâde

• En rapport frân konferensen b5r sammanstalias dàr tonvikten bi a

b5r ligga pâ uppgifter som underiattar kommunikationerna inom

detta omrâde j framtiden

4.4 Ekonomi

Eniigt direktiven tu arbetsgruppen ft5religger 5nskemâl om att om

mdjligt fdrska uppskatta kostnaderna f5r de Rreslagna âtgàrderna
under dels 1973e dels 1973 — 75. Detta kan lâta sig g5ras nar det ar
frâga om val avgransade âtgàrder sâsom anordnande av en konferens,

inrattande av en expertgrupp etc. Det ar dàremot betydugt svârare

att berakna kostnaderrka ftSr fi5reslagna âtgarder av forsknings- och

utvecklingskaraktar. Det beror bi a pâ viiken mâisàttning som be

r

Genomfbrande
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stms f5r arbetet, viiken grad av resultatavkastning som krLvs,
viiken typ av st5d - pengar tili apparatur, f5rbrukningsmateriel,
1ner tili teknisk personal eller 1ner tifl forskare — som skall utgâ
samt p den policy som arbetarskyddsfonden kommer att tililimpa
vid ansiagstiiidelningen. I det fi5ijande skall ftmnas ngra synpunkter
pà dessa kostnadsaspekter.

Nr det gil1er mâlsttningen och resultatavkastn.tngen h5r dessa in
timt samman. Ju N5gre omedelbart utbyte av forskningen som 5nskas,
desto mer inriktad pâ begrnsade praktiska problem b5r man vara.
DeLta leder dock tili att m5j1igheterna att g5ra sU5rre forsknings
framsteg blir ytteriigt smt. En viss del av resurserna b5r gà tili
projekt med mer b5gtflygande mà1sttningar men dàr det nàrliggande
resultatet kan komma att bu begrnsat.

Dessa synpunkter sammanfaller delvis med direktiven fir arbetar—
skyddsfonden, dàr det framhlls att det i f5rsta hand tr praktisk tiil
llimpbar forskning som skail sti5djas. Men aven inom den typen av
forskning ir det viisentiigt att I tiliràcklig omfattning betrakta pro
blemen I ett mer lângsiktigt och vidare perspektiv. En uppsplittring
av resurserna pâ mnga sm nàrprojekt torde vara mindre gynnsam
àn koncentrering pâ ett fâtal ingsiktiga projektomrâden, som I sig
aven kan rymma mindre projekt med relativt omedeibar avkastning
av praktiskt anviindbara resultat.

Pengar tili denna typ av forskning kan iiksom ail forskning anvndas
pâ olika stt.

Investeringar I apparatur och iiknande brukar j regel ge reiativt liten
avkastning I f5rhâllande tiil kostnaderna inom ett begrtnsat projekt.
Dtremot kan apparaturen anviindas inom andra projekt och sâledes
pà ling sikt och I ett bredare perspektiv ge hbg avkastning. F5rbruk-
ningskostnaderna brukar endast undantagsvis bereda nâgra problem.
De ir ofta relativt lâga och enkeit kontroilerbara.

Linekostnaderna ir diremot ofta dominerande. Det st5rsta utbytet
erhâlis om dessa pengar gâr tiil teknisk personal hos en aktiv fors
kare. En forskare har dock en begrinsad kapacitet nàr det gller att
p?t ratt sàtt utnyttja denna typ av personal. Betydligt dyrare och mer
svârhanterliga àr 1nekostnader tili kvalificerade forskare. Dessa
kràver i regel ett lângsiktigt engagemang. Medan sâledes den f5rst-
ntmnda typen av U5nebidrag làmpligen kan til1mpas pà mer kortsik
tiga projekt, f5rslagsvi s s âdana utanfl5r gingse arbetsvetenskapiiga

institutioner, krIver den senare formen betydlIgt mera omfattande
5vervàganden och biir endast undantagsvis f5rekomma utanft5r insti
tutioner med vàletabie rad arbetsvetenskaplig fo rskning.

Det ir sâledes omiijllgt att ge relevanta uppgifter om kostnaderna
fur de flireslagna âtgirderna utan att ha mera omfattande faktaunder
lag. Nr det gàller kostnaderna fdr vrIga furslag kan fuljande upp
skattade belopp anges:

Eliminationsteknisk konferens

Stdd tiil dokumentations- och
informationsverksamhet

Initiativ och st5d tifl expertkommitté
fur cancerogena mnen

Utredning av furekomsten av kemiska
mnen I plastindustrin

Utredning av industrioljornas
sammansbttning

En expertgrupp inom omrâdet kemiska
fuiroreningar i arbetsmiljt3n

Epiderniologisk konferens

r

50 000 kr

100 000 kr/âr

10 000 kr/âr

150 000 kr/âr (under 2 âr)

150 000 kr

80 000 kr/âr

30 000 kr
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F5r att bed5ma forskningskapaciteten fiir metodutveckling inom det

analytisk-kemiska omrdet har ett antal institutioner inom landet,

med verksamhet av intresse ft5r detta omràde, utvalts som exempel:

Stockholm
Universitetet
Analytisk kemi
Gaskromatografiska analyser j serie, identifiering av substanser med

gaskromatografi - masspektrografi - dator

KTH
Analytisk kemi
Atomabsorption f5r analys av metaller

Arbetarskyddsstyrelsens arbetsmedicinska avdelning

Atomabs orption f5r spârmetaller, gaskromatografi f5r flyktiga àmnen

j luft och biologiskt material, biokemiska analyser

KTH
Kàrnkemi
Isotoptekn.lab och AB Atomenergi, Studsvik

Aktiveringsanalys av spârmetaller i biologiskt material m m

Naturvârdsverkets specialanalytiska laboratorium

Gaskromatografi av biocider m m

FOA
Analys av luftfdroreningar

AB Analytica
Spektrografiska metoder f5r analys av spârmetaller, dammanalys

Uppsala
Universitetet
Analytisk kemi
Polarografiska metoder f5r metaller och organiska f5reningar

Farmaceutiska fakulteten
Analytisk kemi
Viitskekromatografi fl5r separation och analys av mikromngder

organiska f5reningar

T
FbRTECKNING ÔVER INSTITUTIONER INOM DET
ANALYTISK — KEMISKA OMRÂDET

Bilaga 1
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Bilaga 2

Lund
Universitetet
Analytisk kemi
Gaskromatografi samt pyrolys av organiska fireningar
Elektrokemjska metoder

LTH
Analytisk kemi
Gaskromatografi, atomabsorption, atomfluorescens
Kàrnfys 1k
Besttmning av vissa spârmetaller j biologiskt material genom
rdntgenfluorescens med protonexcitering

G5teborg
Universitetet
Analytisk kemi
Databehandiing av analysvirden. Vattenanalys

C TH
Teknisk kemi
Jonbytarseparation

Umeâ
Universitetet
Analytisk kemi
FlamU5s atomabsorption fur analys av spâr av metaller I oorganiskt
och organiskt material. Elektroder fur analys av metaller.
Coulometrisk spâranalys av svavel, kvve och kior

Arbetsmedicinska avdeiningens filial (fr o m 1974)

Vid fiera industrilaboratorier finns resurser fir analytiskt utveck
lingsarbete pâ det arbetsvetenskapliga omrâdet, dessutom finns j
viss utstràckning sâdana mdjligheter vid de yrkesmedicinska kiiniker
na (f n j Lund och Ôrebro).

AKTUELLA ANALYTISK — KEMISKA PROBLEM INOM DET
ARBETSHYGIENISKA OMRÂDET

Flyktiga âmnen

Gaskromatografi àr hir den dominerande metoden. Den àr vàl etable
rad, och en mângfald apparater finns att tillgâ 1 handeln. Làmpliga
ifiit fur ytteriigare utvecklingsarbete iir dels vissa tillsatser, dels
viss arbetsmetodik. Nâgra sâdana omrâden, làmpliga att vidare
bearbeta, uppràknas hiir nedan:

• Specifika detektorer (P, S, halogen osv) och deras tiilàmpning
pâ arbetshygieniska probiem. Hit h5r aven tiilsatser som uiver
f5r det analyserade àmnet tili ett annat, som kan detekteras nog
grannare, t ex metan.

• Anordningar fu5r direkt insprutning av blod o d. Sâdana finns redan
beskrivna men tycks inte vara srskilt pâlitliga eller lânglivade.
En sâdan metodik skuile avsevàrt furenkla analys av fiyktiga
mnen I biod.

• GC-anaiys av fiyktiga tungmetallkomplex, som extraherats frân
biologiska viitskor, skulle j vissa fail kunna bu ett virdefullt
komplement tiil atomabsorptionsanaiysen.

• Automatiska injektionssystem, som underliittar analys av stora
provserier.

• Brbara GC-apparater och deras anv.ndning vid arbetsplatsunder
&5kningar.

• Ytterligare studium av “head-space”-metodiken och dess till
iiimpning pâ analys av lusningsmedel i biod.

Direktmàtning av gaser och ângor I luft pâ arbetsplatser. Utveck
ling av fysikaliska miitinstrument, baserade pâ viirmeledning, ljus
absorption (UV, IR, syni), detektorprinciper (FID, ECD m m) m fi
principer. Framfurallt àr utveckling mot ukad specificitet och
liittare apparatur unskvàrd.

ML5jligheten att anvnda jonspecifika elektroder. Bi a kan sâdana
elektroder tnkas vara lmpade fur kontinueriig, automatisk analys,
om uverfuringen av iuftfu5roreningen tiil màtbar jon pâ kemisk vàg
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ocksâ gâr att ordna automatiskt. Ammoniakeiektroden har visat sig
anvandbar R5r màtning av nitr5sa gaser I luft.

Standardisering av enkla fiultmetoder f5r “vâtanalys”. Mâlet b5r
vara att kunna rekommendera en sâdan metod fur varje àmne, som
ar upptaget pâ listan 5ver hygieniska grànsvàrden. Arbetet bestâr
mera av kontroli av redan publicerade analysmetoder àn av utforskan
de av nya, men aven det senare kan j vissa fali bu aktuellt. Àven
om de avancerade analyslaboratorierna kommer att anvanda andra
metoder som kraver kvalificerad och dyrbar instrumentering, mâste
enkia faltmetoder ocksà finnas att tiligâ.

Damm

Fys ikaiiska dammàtningsmetoder (partikelràkning, storleksbes tàm -

ning o d) ligger utanf5r ramen f5r denna 5versikt. Dock mâste det
pâpekas, att âtskiiligt utveckiingsarbete fortfarande beh5vs pà me
toder f5r sedimentation eller annan fraktionering av dammpartiklar,
liksom pâ testning och utveckling av furavskiljare f5r personiiga
provtagningsanordningar.

Analys av kristallina àmnen I damm
Huvudmetoden àr r5ntgendiffraktion, dàr âtskiiiiga probiem alitj àmt
mâste bearbetas, beroende pâ viiket amne som skall analyseras.
Bi a àr sambandet meilan partikelstorlek och intensiteten av reflex
erna av stursta betydelse liksom inverkan av st5rande àmnen pâ
analysen.

Ett intressant omrâde àr r5ntgendiffraktionsana1ys av damm direkt
pâ ett filter. Hittiils publicerade metoder furefailer att vara ratt
osakra, men omrâdet àr vart att satsa pâ, dâ arbetsbesparingen blir
avsevard, om man iyckas M fram en anvandbar metod.

I vissa fali, t ex vid kvartsbestamntng, kan andra metoder konkurrera
med r5ntgenanalysen, sâsom m-absorption eiler differentiaikalori
metri. Har 5ppnar sig m5j1igheter att tillampa dessa metoder pâ
arbetsplatser med olika typer av dammproblem

OIja, oljedimma

Fys ikaiiska analysmetoder, partikelstorleksbestàmning o d ilgge r
utanfur ramen fur denna uversikt.

Kemiska analyser av oljor eller oljedimma ar ett mycket aktuellt
omrâde, dar man framfurailt behuver en mera ingâende kannedom
om tekniska oljors eller oljedimmors sammansàttning. De analys
metoder som kan bu aktuella ar framfurallt gaskromatografI, hug
trycksvàtskekron-iatografi och m-spektroskopi samt fur okànda ke
miska tillsatser I oijorna dessutom GC-masspektrometri. Nuvarande
kvantiteringsmetoder ger ej tillràcklig information fur en hygienisk
bedumning.

Metaller

Standardmetoden ar atomabsorption, vilken ar val etablerad och
bjuder pâ rikhaltig sortering av handelsinstrument. Den vidareut
veckling av metodiken som àr av intresse fur arbetshygienen àr.
framfurallt den som àr inriktad pâ anaiys av smâ provmàngder samt
ukning av kànsligheten, dvs i stort sett s k fiamlus metodik. Mycket
utveckiingsarbete behuvs hàr pâ tillàmpning av denna teknik pâ
biologiska prover, framfurallt blod. Mâiet àr att komma ned I
detekterbarhet, sâ att normalvarden hos ej yrkesexponerade perso
ner med sàkerhet kan bestàmmas. Sàrskiida studier behuvs fur
varje enskiid metail. Reproducerbarheten hos de flamlusa metoder
na mâste ocksâ furbattras, sâ att de kan anvandas tili rutinkontroll.

Atomfluorescens ar en potentielit anvàndbar metod pâ detta omrâde.
Enskiida forskare har publicerat mycket huga kànslighets siffror
fur vissa metaller, bl a kadmium, men fursuken har vanhigen gjorts
pâ vattenlusningar, och erfarenhet av biologiska prover saknas
ànnu. I brist pâ kommersielit tiligàngiig apparatur fâr man tiils
vidare stalla sig avvaktande betràffande atomfluores cens.

Runtgenfluorescens och em iss ionsspektrografi àr av s àrskilt
intresse nar det galler att analysera fiera element samtidigt. Ett
intressant specialproblem àr bestamning av metailer direkt pâ ett
dammfilter utan utlusning av metallen. Ett sâdant furfarande kan
spara mycket arbete
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Mycket avancerad utrustning R5r emissionsspektrografj finns p.
ntgra institutioner inom landet. I a11mnhet fordras fl5r biologiska
prover specieli f5rbehand1ing, som fàr utprovas i varje enskilt fail.

Aktiveringsanalys àr en v1 etablerad analysmetod f5r vissa spr—
metaller och i mnga fali al1tjmt den kànsligaste metoden. Even
tuelit kan fortsatt forskning tnkas verka j riktning mot f5renk1ing
av provberedningen, viiken delvis àr orsak tiil den h5ga analyskost
naden. Ôvriga faktorer som verkar j samma riktning (tiligâng tili
neutronreaktor, vàntetid efter bestrâlning, 1ng transport tili strM
ningsk11an) kvarstàr dock. Inom arbetshygienen àr metoden fram
f5ra11t av virde som oberoende referensmetod fi5r jimf5res1e med

Proteinseparation ir f n aktuell i samband med kontroli av kadmium
exposition. Lovande f5rs5k har gjorts med isoelektrisk fokusering
pâ proteiner j urin. Metodiken ir under utveckling, och ytterligare
forskning beh5vs

Metabolitstudjer
Bestiimning av metaboliter kan ge underlag f5r bed5mning av enskilda
exponerade personers upptag och metabolism av vissa kemiska
mnen t ex organiska li5sningsmedel. Man talar i detta sammanhang
om biologiska grinsvrden, dvs halter av imnen eller metaboliter
dirav som utgiSr ett mâtt p?t individernas exposition, som ej b5r
5verskridas

Generelit r de analysmetoder som kan komma ifrâga hàr: Tunn
skiktsseparation med direktmàtning pâ plattan (fluorimetriskt eller
spektrofotometriskt), vttskekromatografi, gaskromatografi (efter
5verf5ring av metaboliten tiil flyktigt derivat), i vissa fail àven
GC-masspektrometri. Vid djurf5rs5k kommer iven isotopteknik
ifrftga. Speciell metodik mâste utvecklas f5r varje enskild metabolit.

Enzymaktiviteter
Bestàmning av enzymaktiviteter torde I framtiden bu en alit viktigare
teknik f5r expositionskontrofl liksom vid toxikologiska studier.
Nâgon genereil analysmetodik kan ej anges, utan varje problem mâste
behandias R5r sig. I mânga fail finns redan v1 etablerad metodik.

Automatiserade analysmetoder
Pâ detta omrâde iir det i mânga fali av vikt att M fram automatisera-
de analysmetoder, dâ provserierna ofta blir stora.

Provtagning

Analysresultatet kan inte bu korrekt om inte det uttagna provet àr
representativt. Statistisk representativitet kan krva att prov tas
vid mânga tiliffihlen, pâ mânga platser eller pâ mânga individer.
Metoder f5r berikning av antalet prov finns utvecklade. Den tekniska
sidan av provtagningen ir mindre v1 utvecklad och insamiandet
av prov ir ofta tids5dande. Fortsatt utvecklingsarbete b5r dàrf5r
st5djas, specielit gi1ler detta provtagning av luftburna àmnen eller
partikiar pâ arbetsplatsen. Vidareutveckling av provtagningsmeto
diken àr viktig fdr arbetet Inom eliminationstekniken.

andra metocler.

Biokemiska analyser
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Bilaga 3

LÂNGSIKTIG METODUTVECKLING INOM DET
ANALYTISK — KEMISKA OMRÂDET

Metalier

Samtidig analys av fiera metaller j damm eller biologiska prover
med tilircklig kins1ighet. Inom atomspektroskopin finns fiera ut
veckiingsm5jiigheter. Protonexcitering av metallatomer och àmnes
spec ifik elektronmikroskopi erbjuder ytterl igare m5j1igheter.

Direkt analys av metaller j bioiogiskt material utan f5rbehand1ing av
provet.

Best.mning av màngden metali I kroppsvàtskor som tr fri resp
bunden I olika kompiex, t ex proteinkompiex.

Specifika biokemiska kontroilmetoder baserade pà ndringar av
enzymaktiviteter o d.

Organiska àmnen
Specifika direktvisande metoder f5r kontroli av olika ngor och
gaser I iuft.

Metoder f5r bestimning av specifika metaboiiter.

Metoder f5r direkt analys av kroppsvàtskor med kromatografiska
metoder.

Specifika biokemiska kontroilmetoder baserade pâ àndringar av
enzymaktiviteter o d.

Damm
Direkt analys av damm med avseende pà dels fibrogenetiska bestnds
delar och dels metaiier och adsorberade organiska f5reningar.

Ailergi - och eks emframkailande mnen
Mycket avancerade analysmetoder kan komma att beh5vas f5r grund
forskningen inom yrkesdermatologin. Behovet kan inte specificeras
f5r nirvarande.
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Bilaga 4

ELIMINATIONSTEKNIK (FÔREBYGGANDE ÂTGÀRDER,
PROFYLAX, PREVENTIV TEKNOLOGI OCH MEDICIN)

Begreppet eliminationsteknik behandias hàr 50m likvirdigt med f5re-
byggande âtgàrder (mot skada), teknisk och medicinsk profylax samt
preventiv teknologi och medicin. Begreppet fattas alltsâ j vidstrckt
mening.

Nedan anges med koncentrerad ledtext nâgra hjUpmedel som finns
att tillgâ f5r eliminationstekniken (preventionen, profylaxen). Tili
denna ledtext fogas i regel kortfattade kommentarer.

I praktikenàr det mera sàllan man kan uppnâ basta mi5jliga resultat
genom att utnyttja bara en komponent i eliminationstekniken. I regel
fordras att fiera âtgàrder bringas att samverka.

Âtgârder med varan eller produkten

1 Lmpligt val av arbetsmaterial och mnen
A Tillmpnfflg pâ produkter fdr anvndning, exempel

• Kopparrdr sammanfogas med kadmiumfria bd j stàllet fôr med
kadmiumhaltiga. Kadmium snker lodens smUtpunkt men n5dvàn-
diggôr mycket besvàrliga skyddsâtgàrder.

• Skeppsbottenfàrg med koppar och organotenn anvànds i stàllet f5r
frg med kvicksilver- och arsenikflreningar. Resultatet blir
liittare applicering och framRrallt fiirgborttagning frâti yrkes
hygienisk synpunkt och, sirskilt fi5r kvicksilver, mindre pollution.

• Toluen anvinds i stillet f5r bensen, tri I stàllet fi5r koltetraklorid.
Bensen och koltetraklorid iir gift och b5r inte anvindas 5ppet t ex
I fiirg e d.

• Vatten anvlinds som dispersionsmedel I stàllet fl5r l5sningsmedel.
Stora framsteg har gjorts hàrmed I frâga om lim, ffirg etc.

• Kopparf5renIngar anvnds I stàllet f5r kvicksilverf5reningar som
mdgelskydd j massa.
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Andra reagens anvànds i stàllet f5r bensidin t ex vid analys av
sulfatmassa. Bensidin àr cancerogent och b5r uteslutas frân an
vndning I mdjligaste mân.

Oxygen anvànds som blekmedel i stiiet fi5r kior. Anvindning av
kior inom ceilulosaindustrjn medf5r mânga yrkeshygieniska
probiem. Âtminstone en del av kioren kan ersàttas med oxygen,
sedan en rad probiem ldsts, bi a skerhetstekniska.

Blyhaltiga, giftiga rostskyddsfiirger kan ersttas t ex med zink
kromatprimer elier zinkrik epoxy.

lRigkoncentrerat (ev ii5sningsmedeisfritt) materiai anvnds I stiillet
fdr lsningsmede1srikt, t ex styrenhalten j polyester ft5r armerad
piast kan sànkas vàsentligt. Epoxyfitrg kan tillverkas ldsnings
medelsfri.

Lacknafta anvnds I fàrg I sti1let fdr snabbare ldsningsmedel.
Lacknafta ar inte minst av hygieniska sk1 det vanligaste it5snings-
mediet I ffirg fi5r penselmàlning e d i synnerhet I konsument
produkter.

B Tillàmpning pâ framstllnIng av produkter (val av râvaror e d)
exempel

Vinylacetat kan framstàllas gaskataiytiskt (aktivt kol) direkt ur
acetylen och ttIksyra. Det kan ocksâ framstilas i vàtskefas I
“superacid” milj5, katalysator kvicksilversalt av t ex perfluor
pyroarseniksyra. Denna metoci kràver arbete med fiera hiig
giftiga àmnen.

Svavelsyra framstàlls katalytiskt av S0 och iuft. En ildre metod
anvànde stora màngder nitr5sa gaser fbr oxidationen. Riskerna
fi5r lungskador var st5rre.

• Le B1anc’s sodametod siogs tili stor del ut av milj5skà1. Betydan
de risker fanns f5r skador genom sulfider och svave1vite.

• Etylenoxid kan framstiias genom direktoxidation I stllet f5r via
oxykiorering. Man siipper alltsâ hantera kior, hypokiorit, lut och
etylenklorhydrin.

• LD-processen fdr stâlframstàllning innebir fiera fdrdelar framfdr
Thomas-processen frân mi1j5synpunkt. Inte minst bortfaller den
starkt dammande hanteringen av Thomas -siaggen.

• Meprobamater kan framsti11as frân bi a fosgen eller frân hygienisk
synpunkt bittre frân bi a kioracetat.

2 Formulering av produkt
Oavsett hur farliga egenskaper en proclukt har, fordras att mànniskan
exponeras ffSr att den humana risken skali mobiliseras. Genom skicklig
formulering av en produkt kan man hâlla de farliga egenskaperna
inlâsta” under anvindningen, exempel

• Enzymtvàttmedel kan framstàllas I granulerad form. Enzympulver
ir mycket farligt att mandas. 0m enzymet bakas in i kemikalier
som sedan ldses j vatten, kan det praktiskt anvàndas med mycket
liten risk.

• Peroxider levereras I flegmatiserad, dvs j huvudsak utspdd form,
varigenom de frtande egenskaperna maskeras.

• Avlutningsvàtskor innehâller ofta vax som minskar avdunstningen.
Dàrlgenom f5rbttras den lackuppldsande verkan. Samtldigt àr
den minskade avdunstningen tiil fôrdei f5r arbetshygienen.

• Vissa avfettningsvàtskor f5rses med ett t.ckskikt av vatten f5r att
minska avdunstningen.

• Granuierat blysliikat kan anvàndas vid g1asframst1lning i sUillet
f5r m5njepu1ver. Damningen minskar kraftigt.

• Tbland àr det vIktigt att ett preparat ej innehâller ldsnlngsmedel
som dkar ett gifts migration genom huden.

• Behovet att anvnda aerosoler b5r analyseras frân fall till fali.
I vissa fail uppkommer sàkerllgen en alivarligare exposition av
aerosol n av andra formuleringar.
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Âtgàrder med arbetsprocessen

3 Val av milj5v.nlig, tillf5rlitlig, girna siuten process i bestndigt
material, exempel

• Rauma-Repolas klordioxidprocess (Mathieson) innebàr en hel del
fdrdelar jamft5rt med ildre processer. Klordioxid àr mycket
giftig liksom rvarorna. Det àr vàsentligt att reaktionen styrs
skert och genomf5rs j god apparatur.

• Moderna klorceUer (amalgammetoder) har stora f5rde1ar jàmf5rt
med ildre. Kior- och kvicksilverliickage undviks liksom I viss
mn uppkomst av klorknallgas. Kior kan ocks. framstàllas utan
anvindning av kvicksilver genom den s k diafragmametoden.

Tomlinsonpanna àr ett enormt framsteg ja.mft5rt med ildre roter
ugnar inom sulfatindustrin. I de gamia sodahusen var luften full
av ri5k och gas. Stora explosionsrisker fanns.

18/8/1, 5-material (“syrafast stâl”) var ett stort framsteg jàmfdrt
med bly inom sulfitindustrin. De gamia sulfitfabrikerna stank
av svaveldioxid och “blyl&larna” var ofta kraftigt pàverkade av bly.

• Rezinject formningsmetod f5r armerad polyesterplast g5r att pro-

4
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Val av làmpliga arbetsmaskiner, exempel

Elektrisk drift pâ fordon I stilet fdr drift med ftrbrnningsmotorer
eliminerar avgasproblemet.

Mekaniserad hdgtrycksimpregnering i stllet f5r manueli behand
ling minskar riskerna att arbetstagare utstts f5r impregnerings—
medel.

Elektrostatisk sprutmâlning minskar vlisentligt uppkomsten av luft
f5rorening jàmfi5rt med annan sprutmâlning.

• H5gtrycksmâ1ning dr flirgspridning âstadkomms av trycket -

sprutmunstycket ger mindre fargdimma lin iildre typ av sprutmâl
ning med lufttillsats fdr fiirgspridning.

•

•

• Slutna, automatiska sprutminingsmaskiner ger sjàlvfallet mindre

exposition f5r arbetstagare lin t ex sprutboxar f5r manueli sprutning.

• Elektrodoppning innebàr ett minimum av spridning av frg som

luftf5rorenfflg. Metoden kan sannolikt utvecklas f5r fiera lindamâl.

5 Processarrangemang, exempel

• Kontinuerlig sulfatkokning eliminerar mânga arbetshygieniska
problem. De gamia satsvisa sulfatkokerierna medf5rde ofta ar

betshygieniska svârigheter. Svavelvlite uppstod vid basning.
Vlirmen var besvàrlig. Lutstlink kunde uppstâ. Terpentin och

merkaptanànga kunde besvàra.

•

Galvaniseringsautomater eliminerar exposition f5r t ex cyanid,
nickel och krom j smâ vattendroppar.

Automatisering àr generellt sett en mdjlighet att ta bort mànniskor

frân utsatta positioner I en process och, lika viktigt, att &5rja fdr

att processen f5rldper sàkert.

Robotisering kan ibland 1sa svâra arbetshygieniska problem. Den

har bl a infi3rts vid emaljsprutning.

6 Strukturrationalisering
Genom strukturrationalisering kan tillràckligt stora enheter skapas,
fl5r vilka modem, milj5vlinlig utrustning r ekonomiskt f5rsvarbar

eller ldnsam. Exempel: det vore 5nskvlirt att blyglas f5r&5rjdes
med bly som granulerat blysilikat frân en enda anliiggning.

Luftbehandling, avfallshantering, rengôring

7 Ventilation
Det r knappast pâ sin plats att i detta sammanhang gâ in pâ alla de
problem och mtjligheter som finns pâ detta omràde nàr det gàller
att eliminera arbetshygieniska problem pâ grund av luftf5roreningar.
Nlir nâgra frâgor nàmns nedan fl5r att belysa omrâdet kan det inte
undvikas att urvalet blir tlimligen godtyckligt.

Problem som ytterligare beh5ver utredas och fâ bàttre U5sningar àr
t ex bâde utsplidningsventilation i stora hallar, t ex ftr svetsning,

duktionen kan ske heit slutet.
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och punktutsugning vid speciella f5roreningskilior, t ex vid bàgsvets
ning elier j samband med avdamning. Inverkan av maskin— och
apparatuppstàllning I olika rum p. luftstrdmmarna kan vara betydande,
och t o m iuftfdrhMiandenas mikrostruktur fdrtjinar uppmrksamhet.
Det r t ex kànt att en “film” av luft- och ldsningsmedelsnga kan rt5ra
sig lâng vg t ex 1ngs en vg elier med ett hand.

Nâgra industrier med svàra ventiiationsproblem ir t ex ett fiertal
krossverk, viss piastindustri, de fiesta glasbruk och gruvor med
dieseldrift. Firekomsten av oijedimma àr I mânga sammanhang ett
besviriigt problem.

I mânga fali torde det vara fruktbart att làgga ner mera arbete pâ att
sdka bàsta mi5jliga utformning av inkâpning, sughuv e d.

Àven sttet att tiiif5ra iuft r ingalunda genomarbetat utan kan sker
ligen i mânga fali f5rbttras.

M5jligheterna att pâ iàmpiigt sàtt âteranvnda renad luft b5r efter
hand underst5kas.

8 Avskiljning av utsugna luftf5roreningar e d, exempel

Betydelsen av âterfl5ring av luftft5rorening r lute heit klarlagd.
Fall med kiar kortslutning frânluft - tilluft rapporteras ibiand, men
en analys av mindre kiara fali vore vrdefuil. Probiemet àr t ex
aktuellt f5r stenkrossar e d.

• Hantering av avskiida luftf5roreningar, t ex damm, r viktig.
Arbetstagare som hanterar avskilt damm kan bu mycket starkt
exponerade vid U3mning av dammfiiter e d. Hàr kan bi a nmnas
probiem j samband med filter vid hàrdverk, avskiijare fl5r selen
dioxid vid kisugn, kvartsdammfiiter, blydammfilter.

• Avskiljarfunktionen vid hdg iast i periodisk avskiijare behdver ut
redas. I vissa avskilj are sjunker avskiljningsf5rmâgan snabbt om
inte tt5mning sker i rtt tid.

9 Avfailsbehandling e d, exempel

• Avgasbehandling I bilar àr en aktueli frâga. Otaliga kataiytiska
avgasbehandlingssystem tili Otto- och Dieselmotorer har utveck

lats. Frâgan àr av stor betydelse f5r arbetsmi1j5n.

• Claus svaveiprocess mdjiigg5r utsugning av svavelv.te och kon
vertering av detta tili svavel.

10 Rengdring
Reng5ring av hud, kliider, utrustning och iokaier r ett viktigt
komplement tiil t ex ventilation, exempei

• Sekundr damning r ofta probiem, t ex j gjuterier och keramisk
industri. Det r viktigt att miij5n frân b5rjan planeras f5r god
rengdring.

• Utformning av golv ar viktig hirvidlag.

• Effekten av dammsugning r inte tiuirck1igt studerad. Det ir
hr bi a frâga om utsugningseffekt, avskiijning, uppvirvlings
effekt av frânluft och ti5mning.

• Smutsiga kiader eller utrustning som t ex frorenats av oljedim

ma, smittfarlig substans, stnk av fràtande sugstans etc kan
medfdra oiika risker. Regeibunden rengdring ar viktig.

11 Anvàndning
Anvandning av personiiga skydd fâr ses som en sista profyiaktisk
utvag men ar andâ ofta fulit motiverad. De ideaiiska idsningarna
utan skydd skaii visseriigen efterstravas men finns inte aiitid fiirdiga.
Som exempel pâ tre faii, dar personiiga skydd i nuiàget ar den enda
idsnIngen kan namnas

• Sandblàstring (fristrâlebliistring)

• Enzymhantering (giiier enzympuiver)

I Alkyibiyhantering

• Destruktion och konvertering kan ses som ett naturiigt slutled I av
skiljningen. Kior kan t ex tas upp i luft, klordioxid I suifitiut.

Sjàivfailet ar andnIngsskydd och i andra hand 5gonskydd mest
intressanta j sammanhanget. Just vad gailer andningsskydd finns

I

Personliga skydd
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sirskilt stort motstànd mot anvndandet. Detta beh5ver analyseras.
Skerligen finns rationella grunder f5r motstàndet, t ex kom
fortskàl, ergonomiska och psykologiska skàl. Àven j frga om
skyddens effekt kan skerligen fortfarande fi5rbttringar stad
kommas. Fdr gasfilter behdvs t ex en bra indikation p. nr byte
mâste ske.

Kontrollâtgarder

12 Miljtkontrol1 genom mtning
Mtning kan ske pà tv stt

. Manuelit

• Automatiskt, eventeulit med impuls tili produktion av respektive
elimination av f5roreningar. Viktigt àr ocks.

• Kriterier f5r sâdana instrument.

En annan viktig skiljelinje pâ màtomrâdet gâr mellan emissions— och
immtssionsmàtningar. De f5rra torde làttare kunna automatiseras
och lovar kanske mera Rir framtiden i frâga om utveckling och nya
styrmtjligheter fl5r processer etc.

Â andra sidan àr àven immissionsmtningar och jmfdrelser med
hygieniska grnsvirden e d fortfarande viktiga. Det kan f5rutses att
en fortsatt utveckling av manuella laboratorieanknutna metoder Mr
r angeliigen.

13 Produktkontroll fdr kemikalier och material
Sjlvfallet r det viktigt att produkters innehâli dekiareras, kontrolle
ras och motsvaras av skyddsf5reskrifter.

14 Typkontroll av maskiner och apparater
Àven maskiner och apparater beh5ver dekiareras och kontrolleras
samt ha skyddsfl5reskrifter. Som exempel kan nàmnas bergborrar
f5r viika typprovning planeras

Pâverkan p mânniskan

15 Utbildning, information
Det àr uppenbart att vare sig arbetsgivare eller arbetstagare idag
r tillràckligt inst.llda pâ att ta tilivara de eliminationstekniska
m5jligheter som finns. Utbildning och information àr viktiga behov.
Kunskapsnivn pâ omrâdet N5r hdjas liksom vakenhet fdr behov
och mdjligheter.

16 Trning, arbetspsykologiska grepp
Erfarenheten visar att utbildning och information inte alltid riicker.
En intensivare pâverkan genom tràning kan vara n5dvindig t ex nàr
det gàller anvilndning av personlig skyddsutrustning.

Sàkerligen firins ocksâ skàl att se viiket utrymme som finns f5r
arbetspsykologiska grepp fdr att fdrbàttra preventionen. Det ar
inte ovanligt att ventilationsanordningar pâ olika stt anvnds fel
aktigt eller av oftirstnd stts ur funktion. Fdr att komma tiil rtta
med dessa beteenden vore det bra, om man bittre fdrstod bakgrun
den tilt dem.

Det ovan sagda r en rad spridda exempel ur en ingalunda uttdmman
de omrâdesfl5rteckning. Avsikten àr inte att via proportionerna i
framstàllningen fdrringa ventilationsteknikens - j vidstrickt mening -

vàsentliga roli bland de fbrebyggande âtgàrderna. M en det r viktigt
att den sàtts in j sitt sammanhang och att man erinrar sig att det
finns mânga andra profylaktiska m5jligheter. En hel del av dessa
mnnebir I de fali dâ de kan tilàmpas ofta radikala fiiràndringar I
f5rutsttningarna f5r ventilationsteknisk behandling av ett visst
problem

Det r mycket vanligt att alternativa produktionsprocesser etc som
ar dnskvarda av miljdskiil stàller sig ekonomiskt mindre gynnsamma
un den faktiskt tillampade processen som fâr f5rutsàttas vara en mer
eller mindre lyckad ekonomisk optimering frân fbretagsledningens
sida. Hur ligger alltsâ en vusentlig svârighet f5r eliminationstekni
ken. Den mâste vara ekonomiskt f5rsvarbar med hànsyn tiil kostna
der och finansiering.
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Bilaga 5

Berringspunkter mellan yttre och inre mi1j5 finns inom de fiesta
industrityper dàr damm efler gaser bildas och/eller dr starkt buller
aistrande verksamhet f5rsiggâr.

St5rningar kan med andra ord upptrda som medft5r olgenheter bâde
fdr den verksamma personalen och ft5r omgivningen.

De omgivningshygieniska aspekterna accentueras vid ogynnsam indu
strilokalisering j fl5rhâllande till omgivande bostadsbebyggelse. De
bâda mil ji5begreppen yttre mil jt5 resp inre mil j5 (arbetarskydd) àr
ofta intimt fi5rknippade med varandra, viiket senare kommer att
exemplifieras.

Âtgrder som vidtas i rent arbetarskyddssyfte kan j vissa fali med
f5ra 5kade olàgenheter f5r omgivningen och tvàrtom.

Detta understryker det vbsentliga j att, vid bed5mning av erforder
liga milj5vârdsâtgirder, se problemen frn en samlad miljbvârds
synpunkt, dàr bàgge intressena beaktas j mt5jligaste mân.

Vad giller luftfi5roreningar betyder detta att âtgarder mâste sàttas
in vid den R5roreningsalstrande k11an och pâ sâ stt f5rMndra en
okontrollerbar spridning. F5re utslpp mste f5rorenad luft renas.
Xven betraffande buller g.1ler att det i ftSrsta hand ir kàflan som
mâste angripas.

F5rhâ1landena inom nâgra industrityper, dtir den aktuella problem
st.Uningen tr specielit framtràdande och dar ber5ringspunkterna
mellan yttre mil j5 och arbetarskydd àr làtta att identifiera, beskrivs
nedan kortfattat mer specifikt f5r resp industrityp.

Vissa grenar av stenindustrin har sedan liinge stâtt i blickpunkten
nar det galler arbetarskyddet viiket fràmst beror pâ den silikosrisk

BERÔRINGSPUNKTER YTTRE — INRE MILJÔ

Ail mâ nt

Stenindustrin
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som ftireligger vid hantering av stenmaterial innehâllande kristallin
kiseldioxid.

Problemen r sâledes mest framtrdande vid bearbetning (borrning,
krossning etc) av ren kvarts eller kvartsrika bergarter.

Trots tidig vetskap om denna risk har vid flertalet krossverk, sten
huggerier och liknande anliiggningar fiirhâllandena ànnu inte blivit
tillfredsstàllande.

Denna industri kan aven, vid ogynnsam lokalisering, skapa avsevtrda
omgivningshygieniska olàgenheter.

En typ av anliiggningar inom stenindustrin dr sambandet mellan ar
betarskydd och yttre milji5 r speciellt pâtagligt ir krossverken (sàr
skilt inom byggnads- och an1ggningsindustrjn). Vid krossverken an
vnds oftast en maskineli utrustning (krossar, siktar etc), varifrn
det vid processen aistrade dammet mer eller mindre fritt kan spridas.

Konkreta fali dr arbetarskydd och yttre mil jivârd kan komma j kon—
fliktstiilning om nilljisituationen inte ses j sin heihet skisseras nedan,
dr en krossaniàggning fâr tjnstg5ra som exempel.

• En 5ppen krossanlàggn.ing inbyggs j hus.
Resultat: Firbàttrad omgivningshygienjsk situation. Smre inre
miljd pâ grund av h5gre damrnkoncentratjon i arbetsiokal.

• Krossaniàggning inspràngd j berg âtgirdas medeist punktsugn.ing
vid dammande enheter samt f5rses med effektivare ventilation.
Resultat: Bàttre arbetsmiij5. Siimre yttre mil jd pâ grund av st5rre
dammemission tili omgivningen.

• Krossanliiggning utrustas med t5vervakningshytter (med ivertryck)
ftir verkspassare.
Resultat: Bittre arbetsmilj5. Oft5rindrad yttre mii j5.

• Krossanliiggning flyttas tili avsides (frn bostadsbebyggelse) be
làgen plats.
Resultat: Bittre omgivningshygienjska fi5rhâllanden. Ofi5ràndrad
arbets mil j5.

• Krossanlliggning f5rses enbart med vattenbegjutningssystem. (Den
hittiils vanhigaste metoden fi5r dammbekLmpning vid krossverk).

Resuitat: Nâgot bittre arbetsmilj5, silikosrisken dock i det nàr
maste lika stor. Frbittrad omgivningshygienisk situation, dock
inte ti1lfredsstllande.

Den enda m5jligheten att âstadkomma acceptabla f5rhâlanden inom
och utom verksamhetsomrâdet syns vara att kapsla in samtliga dam—
mande maskiner samt anordna luftavsugning med efterftiljande stoft—
avskiljning. Detta àr tekniskt fuflt mijligt men ofta mycket pâfres
tande ekonomiskt sett.

Det b5r dock pâpekas att vid detta arrangemang tillkommer ett frn
arbetarskyddssynpunkt dammande arbetsmoment i form av 5versyn
och byte av t ex fiitersiangar i slangfiiter. Detta r dock kortvariga
arbetsmoment och olgenheterna kan i det nàrmaste elimineras om
tillrcklig omtanke gnas detta probiem frn filtertillverkarnas sida.
Detta senare giller givetvis ail industri dtr filterutrustningar anvinds.

Metallurgisk industri

Den metallurgiska industrin knnetecknas av smàltning av en màngd
metailer, en del med rent toxisk karaktàr. Det emitterade stoftet àr
ofta mycket finkornigt med partikiar med en storlek ned tin 0, 1 pm
elier mindre. Inomhusiuften àr dàrf5r ofta mycket starkt belastad
med finkornigt stoft och alit sUirre krav pâ utsugning eller renare
processer reses. I vissa fail, framfi5r ahit nir okontrollerat skrot
anvinds, f5refinns risk ft5r att toxiska mnen ti1lf5rs luften.

I gjuteribranschen har man problem med kvartssand, som kan f5r-
orsaka silikos. Kraven pâ luften inomhus kommer att skirpas och
kraftigare utsugning kan bu en av JiSsningama. Kvartssandhaitig luft
kan dirfi5r komma att biâsas 5ver intilliggande fastigheter om inte
effektiva reningsanl iggningar installeras.

I gjuterierna anvLnds iven fenoihartskllidd sand, som ger stora lukt
emissioner inomhus; genom kapsiing och avsugning 5verf5rs denna
emis sion utomhus.

F5r att minska buller inne i gjuterierna planerar man att 5vergâ
frân formning i automater med vanlig sand till att anvinda sjiv
hirdande sand, varvid de mer interna bullerproblemen 3verft5rs tiil
damningsproblem utomhus.
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Oljedimma, som aistras i kallvalsverk och vid ytbearbetning ssom
svarvning, ptverkar huden p operat5rer, varf5r god avsugning an
ordnas och oljer5ken b1.ses ut i det fria, dr den ofta faller ned nàra
utslàppspunkten p tak eller gârd. Drifr.n sker sig oljan med dag
vatten tili recipient eller reningsverk.

En annan syn pâ probiemen ligger i att handhavandet av reningsan
làggningar eller processer kan innebLra yrkesfara bi a genom att
toxiskt material skall hanteras och deponeras. Brand— och explosions
risker i filter innebàr ocksâ risker fÈr personalen. Nedan har ett
fi5rsi5k gjorts att i tabellform kartera de 115r den yttre och inre mil j3n
gemensamma problem som finns inom meta11smi1tning och metalibe
arbetning.

A Verksamhet inomhus aistrar problem som ir gemensamma eller
pâ grund av miij5fi5rbittrande âtgtrder inomhus 5verftirs tili den
yttre mil jôn.

B

Utslpp av ZnC12, PbO, CdO
(varmbeiàggning). Utslpp av
kromsyra (eiektrolytbehandling)

Vidtagna yttre milji5vârdsâtgrder kan pâverka mil j5n f5r perso—

1 Metallurgiska processer

2 Rensningsoperationer
Slipning
Blàstring
Syrgashyvling

3 Materiaihantering
Hantering av sand
(kvartshaltig) i gjuterier

Okontrolierade utslpp vid
chargering och under drift

Aistring av stoft

Spridning av stoft

Anvàndning av fenoihartsMbdd
sand medf5r luktemissioner

L5sningsmede1 som avdrivs
vid torkning med fl5rhi5jd tem
peratur

Luktemission vid tringeavfettning

Dammproblem

2 Hantering av avskiit
stoft

Luktproblem

1 Koksverk. Slitckning med
gasreningsvatten

2 Masugnar. Recirkulation
av gas ren.tngsvatten

Gas- och aerosolprobiem

1 Masugnar. Recirkulation
av gasreningsvatten

2 Brnning av kabel

Inandningar av damm, inne
hâllande tungmetailer frn
sm1tprocesser

Inandning av insamiat stoft
frn reningsaniàggningar

III Gas- och aerosolproblem

1 Valsning och smide

2 Betning

3 Ytbehandling

Utslpp av S02 vid eldning i
vàrmeugnar

Uts1pp av NOx, HF och HC1

I Dammproblem

4 Kallvalsning
O1jehrdning
Metallbearbetning vid
hi5g hastighet

Oljer5k bildas

nalen.

I

1 Arbete med siangfilter

II Luktproblem

1

II

Gjuterier
Formning
Krnti1lverkning

2 Ytbehandlings operatione r

fail
Emissioner av fenol j vissa

III

3 Avfettningsoperationer

fali
Emissioner av fenol i vissa

Kan ge cyan-uts1pp

Utslpp av HC1, ev ocksâ bly
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IV Explosions- och brandrisker Vid saipetersyratiflverkning: uts1pp av bi a NO

C Âtgrder av gemensamt intresse.

I Installera mii j5vàrdsut—
rustningar

II Anv.nda metoder som ger
smà eller m.inskade emissioner
eller soin medger att gasen
liittare kan samias

Olja med iligre svavelhalt an
vànds. PCB-haltiga hydraul
och transofmatoroijor utbyts
(Risk vid brand)

utsipp av bi a Hg, kvicksilver—
fi5reningar och Cl2

utslàpp av bi a Cl2, kiorater,
perkiorat, hypokiorit

utslitpp av bi a CO, C02,
C2H2 och damm (kalk, koks,
kol)

Flertalet av ovan uppriknade imnen àr inte bara skadliga utan oftast
clirekt giftiga - j vissa fail tili och med i mycket lâga koncentrationer
- fi5r mnniskor, djur och vàxter. Den idealiska fabriken, frn dessa
synpunkter, r sâ utfi5rd att alla skadliga och giftiga imnen uppsam
las 100-procentigt, leds genom reningsanordningar samt utslpps i
luft j ofarliga koncentrationer. I sâ fali torde man i praktisk verk—
samhet nirma sig detta idealtillstând. I stl1et fâr man rkna med
att ju mer man nàrmar sig en industrieli verksamhet av ovanstàende
siag desto h5gre koncentration i luften av de skadliga och giftiga m
nena riskerar man att bu utsatt for. F5rhâllandet beror innerst pâ
ett fierai svârbemàstrade faktorer dir arbetarskyddets och den yttre
ni1j5vârdande myndighetens intressen oftast sammanfafler men àven
kan vara nâgot divergerande.

Av gemensamt intresse f5r inre och yttre mii j5 r

• att produktionsaniàggningarna àr sâ vikapsiade och funktionerar
sâ driftsàkert som mojligt. Bi a vid driftavbrott, liickage och re
parationer erhâUs tilifitiliga emissioner soin sâ 1ngt soin mij1igt
mâste undvikas. St5rre utsiàpp av vissa imnen kan under ogynn
samma omstàndigheter fâ en katastrofartad karaktr, i f5rsta
hand fLSr arbetarna pâ platsen, men àven ft5r den omgivande mil
j5n, exempelvis kiorutslàpp, uts1pp av kvàveoxider, uts1pp av
svaveidioxid;

• att utsiilppen renas och emitteras pà betryggande h5jd;

-• att expiosioner undviks j produktions- och reningsapparaturen,
viiket kan f5rekomma t ex vid klorattiilverkning.

1 Eiektrofiiter

2 Siangfiiter

V i5vrigt

1 Elektrofilter

Metaflurgiska processer kan
ge explosiva gaser

t?

Vid klortillverkning:

Risker vid reparation

Vid klorattiilverkning:

Installation av sughuvar

Vid karbidtiiiverkning:

III En riskabel vara utbyts mot
en mer ofarlig

Ôvergng frân betning tili
biUstring
Ôvergng fr.n smiltning j ku
polugn tiil induktionssmiitning

Vid saitsyratillverkning:

Oorganiska baskemikalier

F5ljande iuftftroreningar kan uppkomma vid denna typ av industri.

Vid svavelsyratiilverknjng: utslpp av bi a S02, S03 och
H2S04 - dimma

utsiàpp av bi a HC1, Cl2 ibland
àven S02, S03 och damm

utslàpp av bi a Fiuorf5reningar,
och syraclimma

utslpp av bi a S02, S03,
NET3, NOx och sot

Vid fosforsyratillverkning:

Vid ammoniaktiiiverkning:
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r Bilaga 6

Av visst motsatt intresse:

Frân arbetarskyddssynpunkt 3nskas ofta m5j1igast effektiv al1m.n-
ventilation av den inre m.iljon. Effektiv allmnventilation innebàr j
mânga fall utspidning av skadliga och giftiga imnen med stora luft
kvantiteter viiket fi5rsvârar, kanske omSjliggiir, àmnenas avskiljning
innan utslàpp sker tili omgivningsluften.

Exempel: Ventilation av kioraikalifabrikernas ceilsalar.

Ett exempel pâ ett konkret samrâdsirende: En kloratfabrik hade
otillâtet stora utslàpp tiil bâde utomhus- och inomhusluft liksom
vatten samt var i sâ dligt skick att antingen mycket omfattande ât
garder eller nedlggning av verksamheten firefdll vara de enda ai—
ternativen. Samrâd och samordning av fôre1gganden och utbyte av
skrivelser f5rekom med den ber5rda yrkesinspektionen. De gemen
samma aktionerna ledde tiil att den aktuella verksamheten kommer
att làggas ned fôr att nyuppf5ras pâ annan plats.

EXEMPEL PA PÂGÂENDE FORSKNINGSPROJEKT
MED ANGIVEN MÂLSÀTTNING

1 Under&5kning av den relativa fibrogenetiska tendensen hos olika
industriatmos fàrsdamm

Vid yrkesmedicinska kiiniken har tidigare utarbetats en metod fbr
unders5kning av den relativa ftbrogenetiska tendensen hos olika mi
neralpartikiar grundad pâ standarcliserade djurfi5rsik. Det har visats
att tillblandning av jirnoxider i vàsentlig grad kan modifiera kvart

sens silikosframkallande effekt. Syftet Èir att bestmma nàmnda ten
dens hos olika mineralpartikelblandningar, fiirekommande som luft
buret damm i olika typer av industrier.

2 Studium av fibrogenetiska tendenser hos olika typer av amorf

Si02 (kiseldioxid)

Uppgifterna om silikosfarligheten hos olika typer av amorf Si02 har
mycket diskuterats. Tilt en del kan detta bero pà att de metoder vi
har fdr bestLimning av kristallina element i den amorfa substansen
àr a1ltf5r okànsliga f5r att kunna visa ft5rekomsten av mycket smâ
kristaller, s k kristalliter, viika kan tnkas ha en annan biologisk

effekt àn det amorfa materialet. Mijligen ft5rekommande olikheter i
ytstrukturen har vidare pâ senaste tiden tilidragit sig alit st5rre in—
tresse vid diskussionen om varft5r ett visst partikelslag ger silikos,
men inte ett annat.

I djurfi5rsk med en standardiserad teknik, har vid sektionen kunnat

konstateras, att man kan pâvisa en vsentlig skillnad i fibrogenetisk
tendens hos olika typer av amorf Si02, dtir man med den r5ntgen-
diffraktionsmetodik, som i dag stâr tili buds, inte kan pâvisa f5re-
komst av kristallina element. Vidare har det pâvisats att partikel—

storleken r av utomordentligt stor betydelse. Dessa undersdkningar
beN5ver kompletteras i vissa avseenden, fi5r att man skall fâ en tiil

ràckligt nyanserad bild av ft5rhâllandena

3 Utredningar rdrande silikosdiagnostik och om problemet dos
respons

F5rebyggande av allvarlig yrkess jukdom.
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4 Medicinsk asbestunder&ikning betràffande personer med f5r-
hâllandevis ringa ashestexposition men med lângvarig l?latenstidtt

Erfarenheten har visat att asbestexposition kan medf5ra, ft5rutom
den klassiska lungsjukdomen asbestos, en f5rtjockning eller kudd
liknande bildning, s k plaques, pâ framft5r alit den del av lungsàcken,
som beMider inre br5stkorgsvàggen. Dessa plaques har ofta ett ka
rakteristiskt utseende och en typisk lokalisation, som gir dem diag
nostiseringsbara pâ r5ntgenbilden men endast om srskild uppmirk
samhet riktas mot ifrâgavarande avsnitt av lungsàcken.

Nàmnda pieuraplaques kan enligt ft5rmodande j vissa fali utveckias
“elakartat” och dâ ge upphov tiil s k mesoteliom, en tidigare inte
mycket beaktad tumôrform, som vanligen upptriider i iungsiick elier
bukhinna.

I vârt land har fi5rekomsten av pleurapiaques 5vertygande visats av
5verll&are Mattson i Borâs. Fiertaiet av Mattsons fali har varit ex
ponerade fir asbest, de aura fiesta sannolikt i fôrh&Uandevis ringa
utstràckn.ing.

Mot bakgrund av de nàmnda medicinska iakttagelserna vore det av
vàrde att undersi5ka f5rekomsten av lungf5ràndnngar hos personer,
som dels haft en viss — inte alitfi5r stor - asbestexposition och som
efter expositionens b5rjan haft en reiativt l.ng “latenstid” — kanske
20 à 30 âr - sâ att plaquesbildningarna hunnit utbiidas.

5 Teknisk-hygienisk under&ikning av asbestexposition vid olika
typarbetsplatser

Exposition fir asbestdamm kan franikalla yrkessjukdomen asbestos,
viiken tiiih5r s jukdomsgruppen pneumokonios e r, dammlungsjukdomar.
Sâdan exposition har tidigare endast firekommit i begritnsad omfatt
ning, vid t ex bromsbandstiiiverkning och arbeten med fartygsisole
ring.

En 5kad anviindning av asbest som isoleringsmaterial och som en
komponent j bi a olika byggnadsmaterial torde ha bidragit tiil att ex
positionen har 5kat under senaste âren. Vid hantering och bearbet
ning av niimnda materiai sprids nàmligen làtt asbestdamm.

Syfte med projektet:

a en kartlggning av de produkter och tiilàmpningar inom arbets
iivet diir asbest ft5rekommer

b en under&5kning av de dammàngder som uppstâr vid hantering

e ett studium av làmpliga fbrebyggande âtgàrder

6 Avgaser i bilverkstàder

Firbriinningsmotorer j fordon och redskap âstadkommer i garage
och biiverkstàder oiika gaser som kan ha toxisk effekt. Angelitget
att studera r fràmst koioxid men aven olika kolvten, aidehyder,
ketoner etc. Fiera av de iimnen som ingâr j avgaserna har stort
medicinskt intresse.

Syftet tir att med ledning av de erhâflna anaiysresultaten bed5ma de

nuvarande htiisoriskerna samt att dtir sâ bed5ms angeitiget f5resià

i timpiiga skyddsâtgàrder och eiiminationstekniska âtgiirde r.

7 Isolering och karakterisering av kvicksilverbindande proteiner

j humanbiod

Fiera under&5kningar, som publicerats under senare tid, har behand
lat ft5rdeining av kvicksilver j organismen mellan olika organ. Hittiils
har dock ingen isoierat eller karakteriserat de proteiner j blod, viika
binder kvicksilver. Specielit i frâga om alkylkvicksiiver bedtms det
vara av stort intresse att isolera och karakterisera de proteiner i ri5da
blodkroppar, som tir engagerade. iikad kunskap om dessa probiem tir

av betydeise f5r f5rstâeisen av hur transport och f5rde1ning av kvick
silver i organismen sker.

9 Bestiimning av nanogrammàngder kvicksiiver i biologiskt mate-

riai (urin, blod m m)

Det f5re1igger ett stort behov av en snabb, billig och tillràckligt
kànsiig analysmetod fir kvicksilver i bioiogiskt material, t ex fi5r
kontroil av exponerad personal.

10 Isolering och karakterisering av blybindande proteiner i human
blod

Den tekniska anviindningen av biy 5kar alltmer. Transport och f5r-
deining i miinniskokroppen av upptaget bly tir tinnu ofuilsttindigt kànd.
St5rre insikt i dessa probiem kan erhâllas genom studium av biyets
bindning tiil r&Ia blodkroppar. Denna i5kade kunskap syftar tili att
underititta bed5mning av intràffad biyexposition samt dàrvid institt
ning av ltimpiig behandiing.
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11 Bestimning av spârmetaller i blod m fi biologiska prover med
atomabsorptionsanalys

FiSr kontroli av exponerad personal ir det av sttrsta vikt att fâ fram
snabba och kins1iga analysmetoder fi5r olika spârmetaller j biologiskt
material.

12 F5rsk att fastlàgga ett biologiskt grànsvàrde fr Cd-exposition

Under loppet av nâgot mer n 2 âr har insamiats ett stort material
med information om blodkadmiumexponerad personal inom strre
deten av den svenska industri som anvnder kadmiumfi5reningar i
olika processer. Dessutom har en del underst5kningar 5ver f5rekom-
mande lufthalter utft5rts. Under&5kning i5ver tecken pâ kadmiumskada
har gjorts med hflilp av lungfunktions- och njurfunktionsprov. Vidare
har fi5r en liten grupp en specia1understkning 5ver uringgvitorna
gjorts j samarbete med professor Piscator (Hygieninstitutionen vid
M). Nimnda material skall utvirderas.

13 Under&ikning av svetsningen hi1sorisker

Svetsning àr en arbetsform, som r i stbndig utveckling och som kan
medft5ra hàlsorisker av olika slag, t ex genom inandning av riik, damm
och gaser, olycksfall genom stnk och skador genom olika former av
strâlning. Det àr av st5rsta betydelse att forskningen betràffande
hi1sorisker pâ detta omrâde hâller jamna steg med den tekniska ut
ve cklingen.

Projektet kan delas upp j fyra delprojekt, namiigen

a “Hàlsorisker vid olika typer av svetsning”

b “Hi1sorisker vid svetsning pà belagda ytor”

e “Exposition f5r tunga metaller i olika arbetslokaler”

d “Unders51ning av resultatet av eliminationstekniska âtgtrder”

15 A11mnna biologiska och kemiska effekter av H5sningsmedel pâ
cellular och subcelluliir nivâ

Den narkotiserande effekten av en del organiska Risningsmedel grun
dar sig tiil stor del pâ en verkan pâ cellens yttermembran, viika
delvis ar uppbyggda av fettàmnen. En intakt membranfunktion ar
givetvis essentieli ft5r cellernas f?rmâga att uppràtthâlla normala
permeabilitets f5rhâllanden, normala celldelningshastigheter och

ivriga livsviktiga cellulàra funktioner liksom ocksâ ft5r nervceller

nas impuisledande firmâga. Syftet med ftSreliggande projekt ar att

studera sâdana fl5randringar i cellernas normala membranfunktioner,

som inducerats av organiska H5sningsmedel.

16 LÈisningsmede1sprojektet: human exponering och utvirde ring

L5sningsmede]. fi5rekommer i 5kad omfattnlng som en medicinsk

riskfaktor pâ vâra arbetsplatser. En objektiv utvardering harav

ar angelagen.

17 Fretagshà1sovârdens tekniska problem i srnâ firetag

Behovet av f5retagshà1sovârd, och dâ specielit den tekniska delen,

f5r smâ och medelstora fdretag har inte studerats nàrmare i. Sverige.

Ândock tiUh5r de fiesta fc5retagen j landet denna kategori med mmd

re an ioo anstailda. Enligt a11mn erfarenhet ar vidare arbetsplats—

hygienen i smâ fi5retag ofta otillfredsstàflande eller av 1âg standard,

medan â andra sidan menta1hilsovârdsprob1emen ar enklare och

trivseln j arbetet àr strre àn inom stora fiiretagsenheter. En ail

mn smâfiretagsundersiSkning kan delas upp j en teknisk del, en ar

betsfysiologisk del samt en medicinsk del. Den tekniska demen bi5r

innefatta en teknjsk-hygienisk kartlaggning av fysikaliska och kemis

ka faktorer vid ett antal representativa smâf5retag inom samtliga

branscher. Samtidigt g5rs under&5kning av personalen f5r att fâ

fram effekten av st5rningar och agens.

Under&5kningen avser att ge information om viika speciella problem

j frâga om kemiska och fysikaliska mi1j5faktorer, som finns inom

smâftSretag och i. vflket avseende de avviker frein fSrhâI1andena inom

stora f5retag inom samma branseher. Eftersom behovet av fôretags

halsovârd ar olika stort inom olika branscher b5r vid eventuelit be

hov P5rdjupade studier utfi5ras inom vîss bransch.

20 Djurexperimentella underskningar 5ver det allergiska kontakt

eksemets uppkomstmekanism

vasentligt att utf5ra grundforskning i samband med att kliniska iakt

tagelser g5rs.

21 Underskning i5ver fi5rekomst av metallallergier framfi5r alit

krom— och koboltallergier, graden av 5verkans1ighet samt hur kon

takten med dessa sker i dagliga livet

r
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Metallerna krom och koboit r vanligen firekommande, eftersom de
har stor praktisk betydelse. Vissa individer ir i5verknsliga f5r dem,
viiket r tiil betydande o1genhet.

22 Kartlggning av kontaktallergier i omgivningen. En kontinuerlig
studie bver testresultat

Erhâllna testresultat pâ sektionen utg5r ett virdefullt grundmaterial
fir kartlàggning av kontaktallergier.

23 Profylax mot kontakteksem

Syftet àr att under&ika de faktorer som accelererar resp retarderar
hudpenetrationen av hudretande och allergiframkallande imnen. Be
tydelsen av profylaktiska âtgrder sâsom skyddshandskar och skydds
krmer studeras speciellt.

24 Scrotalcancer

P g a intrffat fali har genomg.ng av sociaistyrelsens cancerregis—
ter 5ver upptagna fali av scrotalcancer utfbrts. Man vet sedan tidi—
gare, att patienter exponerade fr tjàra och olja àr extra disponera
de att utveckla denna cancerform. Rekommendationer angàende pro
fylax och kontroli kommer att utfiirdas.

25 Hudresorption av nitroglykol och andra spràngmnen

Resorption av sprLngàmnen genom huden anses vara en viktig far
kiaring tiil de besvàr som rapporterats hos exponerad personal. Det
ar dirfôr 5nskvirt att klarlltgga storleksordningen, och om den ge
nom olika skyddsâtgàrder kan reduceras.

26 Unders5kning av cernent, formoijor och tvttmedel med avseende
pâ halten av krom, kobolt och nickel

Personal som arbetar med cernent och formol jor fâr ofta yrkeseksem,
som tillskrivits nirvaron av vissa spârmetaller, framf3r alit krom
men àven nickel och koboit. Samma sak giller tvàttmedel.
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Forord

Arbetarskyddsfonden har tiil uppgift att st5dja forskni.ng, utbildning
och upplysningsverksamhet inom arbetsrnilj i5omrâdet.

Fonden tillf5rs medel genom en srski1d arbetsgivaravgift som er—
Uiggs av arbetsgivaren. Under 1972 f5rfogade fonden t5ver nra
23 mil joner kronor.

Nr arbetarskyddsfondens arbete inleddes under 1972 beslt5t fond
styrelsen att under&5ka behovet av forskning och utvecklingsarbete
inom fyra verksamhetsomrâden, nàmligen

• olycksfall i arbetslivet

• arbetstidsfrâgor, s àrskilt skiftarbetsproblem

• kemiska hilsorisker

• branschunder&ikningar

Inom respektive omrâden tilisattes i augusti 1972 sàrskiida arbets
grupper med uppgift att kartlbgga och analysera forskningsbehoven
samt att framlgga fl5rslag om impiiga àtgàrder till fondens styrelse.
Uppdraget begrànsades i tiden tili ornkring ett haivtr.

Som ledam5ter i grupperna tilikailades dels forskare frân ber5rda
arbetsfiilt, dels f5retràdare fi5r arbetsmarknadens parter m fi orga
nisationer och f5retag. Samtliga arbetsgrupper har letts av leda
m5te r elle r suppleanter j arbetarskyddsfondens styrelse.

Nàr resuitatet frn arbetsgruppernas arbete nu ftreligger, viil vi
fràmst rikta ett varmt tack pâ arbetarskyddsfondens vgnar tiil leda—
m5ter och sekreterare i arbetsgrupperna. De har pâ kort tid tagit
fram ett material och framlagt fi5rslag av stor betydelse fur arbetar

skyddsfondens arbete inom ber5rda omrâden. Vi tror samtidigt att

de nu framlagda rapporterna kan bu betydelsefulla iven fur andra
organ eller enskilda med anknytning till forskni.ng och annan verk
samhet pà har aktuella arbetsfiflt.

+ !qï!iw Alla rapporterna ber?5r problemomràden av central betydelse fur det

svenska arbetslivet. Det .r dirfur angeliiget att de sprids tiil och
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INNEHÂLLlàses av bâde forskare och lekmàn med intresse f5r ber5rda omrâden.
Mnga utanf5r de grupper som arbetat med rapporterna har sannolikt
egna synpunkter av betydelse f5r utvecklingen inom dessa omrâden,
bâde vetenskapligt och praktiskt. Sâdana meningsyttringar àr ocksâ
viiikomna. Det bt5r i sammanhanget noteras att arbetsgrupperna
sjàlva ansvarar f5r innehâliet j rapporterna.

Inom arbetarskyddsfonden har arbete redan inletts f5r att fira arbets
gruppernas 5verviganden och fôrslag vidare. Fonden stâr ocksâ ôppen
fur fi5rslag till projekt som kan bidra tili att belysa och praktiskt an—
gripa de fur den enskilda mànniskan i arbetslivet hugst reella pro
blem, som arbetsgruppernas rapporter ytterst handiar 0m.

Ordfôrande i arbetsgruppen fu5r fu5religgande rapport har varit ombuds
man Leif Kjeiistrand, LO och vice ordfurande har varit sekreterare
Âke Schu5n, Svenska Landstingsf5rbundet. Ôvriga ledam5ter har varit
professor Gunnar Borg, Stockholms universitet, chefsingenj5r Martin
Brtinnstriim, Grànges Stâl - Oxellisunds Jàrnverk, fil lic Ingemar
Erixon, Statsfôretag AB, t5veringenjur Martin Halén, Bygghalsan,
avd chef, professor Nus Lundgren och professor Ulf Ulfvarsson, bâda
arbetarskyddsstyrelsen. Sekreterare har varit forskningsas sistent
Elisabeth Lagerliif, arbetarskyddsstyrelsen, som ocks â sammanstalit
rapporten.
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INLEDNING

Oiycksfafl definieras i denna rapport som en pWtsiig hàndelse, som

vid avvikeise frn flirvàntat arbetsft5rlopp kan leda tili personskada.

Grànsen meilan ett olycksfafl och en yrkessukdom àr dock flytande.

Olycksfaliet uppstâr vid en pUitsiig hàndeise, medan yrkessjukdom

antingen r det bestâende resultatet av en akut hàndelse eller fiiljden

av upprepade hndelser.

Antalet yrkesskador j Sverige har i stort varit konstant under en lâng

rad av âr. Enligt yrkesskadestatistiken utgirs majoriteten av yrkes

skadorna av olycksfall. Av totala antalet yrkesskador utg5rs ca 85 %
av arbetsolycksfall, 1 - 2 % av yrkessjukdomar och 12 - 14 % av

fàrdolycksfall pâ vàg tiil eller frân arbetet. Âr 1970 var antalet yr

kesskador 135 243, varav arbetsolycksfallen utgjorde 121 823.

De senaste ârens debatt och forskning r5rande arbetsmfljin har i stor

utstràckning r5rt sig kring faktorer som ger upphov tiil ohlsa. F5r

nirvarande pâgâr en rad utredningar med syfte att fôrebygga ohilsa,

medan diremot forskning kring olycksfallen och deras flrebyggande

bedrivs endast i ringa utstrckning. Olycksfallen fiirefafler i detta

sammanhang antingen ha blivit bortgllimda eller anses orsaksmàssigt

sâ vkl kinda efler utredda att ytterligare kunskaper inom detta 0m-

râde inte beh5vs. Underlaget fbr de âtgrder som vidtas inom de en

skiida f5retagen fdr att flirebygga oiycksfali har dirfôr skapats med

hjàlp av den fond av praktiska erfarenheter, som finns hos skydds

kommittéer, hos enskilda skyddsingenj5rer etc.

Nàr man fdr&iker gdra en kartliiggning inom detta omrâde finner

man emellertid att kunskapen ingalunda àr djup eller omfattande.

Det synes, betrttffande olycksfallsproblematiken, finnas en rad fak

torer, som endast j ringa utstrtickning àr klarlagda och dàr vâr kun

skap i dag ar mycket bristfallig.

Forskning som j dag àr eftersatt inom problemomrâdet kan bi a

gilla f5ijande:

. Tvàrvetenskapligt angreppssatt pâ oiycksfailsproblematiken

. Ôvergripande teorier kring oiycksfaliens orsaker och uppkomst

• Arbetsmiij5ns tii1rittaliiggande f5r att fiirhindra uppkomsten av

olycksfall

4.3.8
4.3.9
4.3.10
4.3.11
4.4

6.1.4
6.2
6.3

7
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• Person- och omgivningsfaktorers betydelse fl5r mànniskans bete 1 BEHOV AV FORSKNING INOM OLYCKSFALLSOMRÂDET
ende med specieli hànsyn tiil olycksfailsproblematiken

• Effekten av information och utbildning i olycksfal1sf5rebyggande
syfte Utgingspunkten fôr arbetarskydd b5r vara att mnniska- mil ji5-

• Mij1igheter att skapa sjIvkorrigerande system fi5r arbetarskydd
maskinsystem skall fungera pâ fijrvàntat sàtt, dvs att inga olycks

fail intràffar. Detta innebàr att skyddstankande mste ingâ i besluts
• Underlag fl5r ft5rbàttrad yrkesskadestatistik underlaget ft5r

Det 5vergripande syftet med den forskning r5rande arbetsolycksfall • fôrdelning av funktioner mellan mnniska och maskin
som det ligger i arbetarskyddsfondens intresse att st5dja, bt5r vara
att skaffa fram under1ag fbr fiirebyggande âtgarder, dvs sâdana àt-

• utfoflïlning av instrument, maskiner och arbetslokaler

girder som minskar olycksfallens antal och sv?irhetsgrad. • urval, trning och utbildning

• utformning av arbetsorganisation, dvs tekniskt produktionssystem,

styrningsft5rhàllanden, medinflytande, 1?ineformer OSV

• f5rdeining melian automatiska och mànskliga system

Goda resultat kan nâs genom att man tiilàmpar nyssnàmnda principer.

Detta visas av stuclier av system dir olyckor eller miss5den àr spe

cielit ft5r5dande, t ex kàrnkraftverk och kommersielit flyg. Inom ar

betsniiljiin j aflminhet har emeilertid inte detta tnkestt siagit ige

nom pâ samma stt. F5r att nâ detta mâl kràvs utan tvivel en syste

matisering av redan befintiiga kunskaper samt ytterligare forskning.

Arbetsgruppen fur olycksfalisforskning viii prioritera fôljande ât

garder.

1.1 Inrâttande av en tvârvetenskaplig forskargrupp fôr olycksfallsforskning

En anledning tiil att sâ fâ forskningsresultat framkommit inom 0m—

râdet àr att en tvrvetenskaplig ansats krivs. Forskning av denna

typ bt3r innefatta kunskaper frân bi a ftiljande omrâden: tekniskt arbe

tarskydd, arbetsmedicin och arbetsfysioiogi, arbetspsykoiogi och

sociologi, teknisk arbetsvetenskap, matematisk statistik, system—

teori m m.

Denna tviirvetenskapiiga ansats har inneburit svârigheter att M an

slag frân fonder, dâ problemet inte kunnat anses som specifikt me—

dicinskt, psykologiskt eller tekniskt etc, viiket verkat som en broms

fur en fortsatt expansion av de grupper som redan finns.
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I nedanstàende tabi. exemplifieras ett antal omrâden frn viika kun
skap bt5r finnas inom en grupp f5r o1ycksfa11sforsJing samt konkret
den ungefr1iga bakgrunden hos de personer som b5r ingâ j en sâdan
grupp. Gruppen skulle f5rslagsvis bestâ av ca 5 personer. Fiirutom
det egna kunnandet i gruppen har man ocksà behov av experthjàlp av
sàvà.I mer teoretisk som praktisk karaktàr. Viika dessa skulle kunna
vara skisseras under rubrikerna teoretiska och praktiska kontakter j
tabi an.

Det fôrefaller arbetsgruppen naturligt att en sâdan olycksfailsgrupp
knyts tili arbetarskyddsstyrelsen. Gruppens arbetsuppgifter skulle
dels vara av kortsiktig karaktr, t ex granskning av vissa maskiner,
dels verka pâ nâgot lngre sikt genom att bilda ad hoc-grupper fur
sàrskilda projekt inom vissa fiiretag och dels lângsiktigt ha tiil upp—
gift att forska kring olycksfallens uppkomst.

F5rsiag tiil tvàrvetenskapiigt sammansatt forskargrupp
- kunskaps -

omrâde, yrkesgrupp samt behov av teoretiska och praktiska kontakter

Omrâde Behov -

-
Praktiska kontakter

Telcnik Skyddsingenjorer

Beteendevetenskap Teknisk psykolog
Socialpsykolog eller
sociolog

Arbetsmedi cm Yrkesmedjcjnare
Fysiolog

Teoretiska kontakter

Elinunatjonsteknjker
Kemist
Arkitekt

Konstruktor

1.2 Sammankallande av konferens kring olycksfallsforskning

M1sittningen med en sâdan konferens àr att s5ka skapa nya an
greppsstt fur forskning kring olycksfallens uppkomst. Fir nrvaran
de finns en rad olika teorier tili viika olika forskare ansiuter sig,
viiket framgâr av kapitlet om internationeil forskning. Det saknas
dock iivergripande teorier fir att fôrkiara olycksfallens uppkomst.

Diskussioner b5r fi5ras om genereil forskningsmetodik och olika

forskningsproblem inom omrâdet.

En inom omrâdet vlmeriterad konferenssekreterare bcr kunna skaffa

sig en god uppfattning om vilka deltagare som bir inbjudas dii en sâ

dan konferens.

F5rutom refe rat av egen forskning av de olika deltagarna b5r iven

gruppdiskussioner fôras. En rapport frn konferensen b5r publiceras.

1.3 Forskning kring utformning av maskiner

F5r att kunna minska den objektiva faran i arbetsmilj5n b5r man sbka

eliminera elier minska farliga faktorer elier bararna av dessa fakto

rer. Gruppen viii inom detta omrâde prioritera utveckiing och âtgir

der sâsom standarclisering av instrument och reglage j arbetsmaski

ner, fordon och maskinella verktyg fur att minska riskerna fur fel—

man5vreringar och ofrivilliga stopp eller starter. Vidare beh5vs

granskning av nykonstruktioner ur sàkerhetssynpunkt, utveckling av

metoder fur att med hjlp av simulering undersôka kommande masldn

system ur skkerhetssynpunkt.

0m det inte àr môjligt att eliminera olika riskfaktorer gller det att

&5ka skra bàrarna av faktorerna eller att fiirse indlividen med per

sonlig skyddsutrustning. Gruppen anser att det finns stora brister

ur ergonomisk synpunkt hos skyddsanordningar vid t ex kapsâgar,

offsetpressar, djuptryckspres s ar, slakterimaskine r och skrothante—

ringsmaskiner. Man anser ocksâ inom gruppen att dâ det inom iiver

skâdlig tid kommer att finnas behov av personlig skyddsutrustni.ng

det àr vàsentligt med fortsatt utveckling av densamma.

1.4 Forskning kring utformning av arbetsplatsen

Denna punkt kan naturligtvis inte betraktas som fristâende frn punkt

1.3 dâ de fiirslag tili forskningsomrâden som framiagts dàr ocksâ

gLUer denna punkt. DLirutt5ver viii gruppen prioritera metoder fur

planering och layout ur sikerhetssynpunkt av framtida arbetsplatser,

âtgàrder fur att fôrhindra och motverka fali, dvs anordningar fir

nedst5rtningsskydd och skydd fur fallande furem1, samt siutiigen

arbete fur f3rbittrad utformning av tilltràdesvitgar och kommunika

tionsieder inklusive goivbel ggningar, ledstnge r och trappor.

Mekanjst
Produj(tjonstekjijker

Databearbetn.ing Systemanalytiker

Statistiker (deskriptiv)
Ekonom
Epidemiolog

Inlarningspsykolog
Different, psykolog

Bygghalsan

Stirre fbretag

Tillsynsavdelrungen, KAS

Yrkesinspektorer

Skyddsombud

FackforeningarAnatom
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Gruppen finner det angelàget att fonden ocks?t satsar medel pâ refe—
rensanlàggningar, dvs pilot — eller fullskaleaniiiggningar fôr f5r&5k
med o1ycksfa11sfLrebyggande anordningar - bâde avseende utforin
ning av maskiner och arbetsplatser - sâ att forskningsresuitat och
utvecklingsarbete kan omsàttas j praktiska 15sningar.

1.5 Persan- och omgivningsfaktorers inverkan pâ minniskans beteende ur
sàkerhetssynpunkt

Mnn.iskans chanser att undvika och avvirja olycksfallsrisker beror
pâ hennes f5rutsittningar att f5rutse och upptàcka riskerna samt att
besluta sig f5r och genomfdra si.kra och skadef5rebyggande handiling
ar. Nttr man tekniskt och organisatoriskt utformar en arbetssituation,
har man givetvis att i mi5jligaste mân ta hinsyn tiil dessa f5rutsàtt—
ningar, nâgot som mâste baseras pâ kunskap av bioiogisk och beteen
devetenskaplig natur. Den tillgingliga kunskapen i dessa avseenden
iàmnar ofta ett ofullstndigt underlag ft5r det praktiska skyddsarbetet.
Det àr dàrf5r viktigt att bygga ut den pâ olycksfaflsproblematiken in—
riktade arbetsvetenskapliga forskningen. I princip har denna forsk—
ning att sysselsàtta sig med f51jande fi5rhfdlanden.

1.5.1 Individens funktion i relation tili arbetets krav

Indlividen svarar pâ aktuella och potentielia skeenden i sin omgivning
med hjalp av ftiljande funktioner, som i vissa fait ir mLtbara, medan
man j andra fail ir hànvisad till verbala beskrivningar:

• Mottagning av information via sinnesorganen; sinnesfysiologiska
och perceptionspsykologiska aspekter

• Informationsbehandling och beslut; ft5rutsttningar i detta avseende
ir avNingiga av bi a begâvning, omd5me, personlighet, emotio
neilt lige, vakenhetsgrad, minne, kunskap, fàrdighet, viirderingar
och motivation

. Motorik; neuromuskullir funktion och energimobilisering

I den forskning, som hr avses, har man att staila individens f5rut-
sàttningar, uttryckta i termer av nyssnàmnd typ, mot sâdana arbets—
och omgivningskaraktiiristika, som ar aktuelia i olika risksituationer.
Slutmàlet àr dirvid att definiera och genomf?5ra eller âstadkomma
f5rhâI1anden som innebir en 5nskad grad av sàkerhetsmarginal.
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1.5.2 Individbundna orsaker tilI varierande funktion

De f5rutsittningar, som nyss ber5rts, varierar dels mellan indivi
der och deis vid olika tidpunkter hos den enskiida indilviden. Denna

variation kan bi a sammanhnga med ftiljande faktorer:

. Ârftiighetsfaktorer avseende ki5n och oiika konstitutioneila variabier

. Âider

• Tràningstillstând

• Nringsti1lstând, viitskebalans

• E rfarenhet

• Skolning

• Ev tr5tthet p g a f5regâende aktivitet m m

• HLilsotilistànd

• Social bakgrund och mii j15

• Inverkan av aikohol och farmaka m m

Vid bedômning av den inverkan pâ funktioner, som faktorer av detta

slag kan ha, har man i mânga fait att ta hànsyn tili sâvl kumulativa
som momentana verkningar.

1.5.3 Arbetsbundna orsaker tili varierande funktion

Hur individen fungerar i arbetssituationen, pâverkas sâvai kumula
tivt som momentant av en rad “st5rningar” genom olika arbetsmilj5-
faktorer:

• Kemiska pâverkningar genom giftiga, irriterande eiler pâ annat

stt skadliga àmnen

• Fysikaliska faktorer
viirmef5rhâUanden, fuktighet, 1uftr5 relse
ljud
ijus
annan strâlning
vibrationer
lufttryck och vissa andra meteorologiska faktorer

13



• Socialpsykologiska faktorer
produktions- och 15nesystem
system ftr samverkan och medinflytande
system fir utbiidning och instruktion
f5 rutsittningar ft5r s jvft3rverkUgande
individens attityder kontra attityderna hos gruppen och dess 5v-
riga med1emmar

Nàr man studerar den forskning som finns pâ omrâdet, finner man
att det finns behov av studier speciellt kring produktions- och 11511e-
systemets inve rkan pâ arbetarskyddet.

Individens riskmedvetande och risktagande r andra termer i vilka
beteendet kan belysas.

Faktorer som pâverkar riskmedvetandet kan indelas i tvâ grupper,
nimiigen deis faktorer som pâverkar perceptionen och uppfattningen
av den risk som finns j en situation, dels faktorer som pàverkar kri
teriet pâ viiket beslutet vilar om att acceptera en viss grad av risk
elier ej. De fi5rstnimnda faktorerna kan sàgas representera den ob
jektivt upplevda risken medan de senare kan sàgas vara underl.ag fdr
den subjektivt uppievda risken. Risktagandet r det medvetna beteen
det vid en av personen beck5md risk som inte ir lika med noil. Forsk—
ning kring dessa begrepp pâgr viiket framgtr av kapitiet om inter
nati oneil olycks fails forskning.

Vid ftsrebyggande arbete mâste probiemet med att pâverka individens
beteende inte bara baseras pâ att s5ka f5ràndra risktagandet genom
att bestàmma mer eller mindre acceptabla risknivâer utan ocksâ att
M individens subjektiva riskuppfattning baserad pâ den objektiva,
dvs verkliga faran i arbetsmllj5n. Att man hirigenom verkligen kan
reducera antalet oiycksfall visar de f5rs5k med tlllbud elier st5r—
ningsbeskrivningar som pâgâr i Svjge. Diirfiir anser gruppen att
unders5kningar kring indlividens upplevelse av risk och risktagande
tiUhbr de omrâden inom olycksfalisforskningen som b5r prioriteras.

1.6 Forskning och utredning kring utbildning och instruktion

Denna frâga ber5rs naturligtvis av den fi5r detta àndamâl srskilt
tilsatta gruppen f?Sr utbildningsfrâgor inom fonden. Men vi viii be
tona att utbildning och instruktion inte fâr bu ett sjàlvàndamâl fbr
att sttas in i stàllet fôr andra âtgàrder. Vi viii dirfl5r inom detta
omrâde prioritera forskning kring adekvata medel fur utbildnings
vàrdering.

Ett stort problem j detta sammanhang ar sprksvârigheterna pâ vâra
arbetsplatser dâ invandringen tiil Sverige nu fâr en aflt st5rre geo—
grafisk utbredn.tng. Trots goda ambitioner i sprkutbildning kan man
inte bortse ifr.n att svârigheter att uppfatta givna instruktioner finns.
Sj.lvk1art Lr problemet med instruktionsgivriing ett a11mngiltigt pro—
blem och inte enbart ett problem fur invandrare.

Arbetsgnippen ser det diirfdr som angelàget att riktlinjer fur instruk—
tionens innehll och utformning utarbetas vilka kan anviindas som
modeiler inom arbetsiivet.

En fi5rbittrad utbiidning och instruktion om det sàtt pâ viiket arbetet
skall utf?Sras och viika risker som r ft5rbundna med arbetet eller
hanteringen av arbetsmateriaiet kan ocksâ ge en h5gre motivation
fir anvndandet av skyddsanordningar och personUg skyddsutrust
niag.

Vidare har gruppen konstaterat en brist pâ litteratur och 5versikter
av i fdretagen vidtagna olycksfallsf3rebyggande âtgàrder. Kunskaps
stoff funs naturligtvis ute j vârt nrings1iv biand skyddsingenj5rer
och andra ansvariga, men det àr osorterat och osystematiserat.
Alla skiil talar fdr att fonden bir stimulera tili utarbetande av llro
medel fur den tekniska utbildningen pâ olika nivâer i utbiidningsvàsen
det samt handbbcker som ir ilimpliga fur skyddsingenjôrer, skydds
ombud och andra skyddsansvariga i ft5retagen.

Gruppen skulie ocksâ viija se arbetarskyddspropaganda i iikhet med
trafiksàkerhetspropaganda riktad mot hela samhallet genom t ex
korta TV-inslag.

1.5.4 Individens riskmedvetande och risktagande
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1.7 Forskning kring sjàlvkorrigerande system inom arbetarskyddet

Màlet vid yrkesarbete àr att mnniska-maskin-miiji5systemet skall
fungera pâ f5rvntat sàtt, vilket bi a innebàr att olycksfall inte skall
intrffa. Det idealiska tr naturligtvis att nnmda system redan fràn
bi5rjan konstrueras sâ att det blir perfekt ur denna synpunkt.

Eftersom det indâ j praktiken sker avvikelser frn det f’c5rvntade
skeendet j form av olika sttrningar (eller ansatser tilt dito) i syste
met, ir det viktigt att bevakningsmetoder tillskapas som miij1igg5r
en snabb och adekvat korrektion med utgângspunkt frn intrffade
omen och skador, dvs att man ser tili att systemet blir sjilvkorri—
gerande. Detta kan man g5ra pâ olika sàtt, exempeivis

• via varningstecken vid periodiska kontroller, t ex skyddsronder

• via analys av intriffade tilibud och/eller st5rningar

• via analys av intràffade olycksfali, tthistoriska metoden”

• via utbiidning, information och kampanjer

• via feedback av den arbetande personalens erfarenheter och syn—
punkter

Gruppen finner den forskning intressant, viiken pâgâr kring tilibud
och stiirningar och dir man &5ker tiilvarata de arbetandes erfaren—
heter och synpunkter. Den b5r i fort&ittningen stiidjas av fonden.

Vad gàller den historiska metoden finner gruppen behov av fortsatt
metodutveckting. Hr kan erinras, som ett exempel, om de “snabbut
ryckningar” som gjordes j Sandvikenundersikningen (se kapitiet om
svensk olycksfalisforskning).

Det finns ocksâ behov av utveckling av kampanjmetoder samt viirde
ring av kampanjeffekter.

Den yrkesskadestatistik som insamias b5r i princip ha fdljande syften:

• Att ge underiag f5r ft5rebyggande âtgàrder
inom fdretaget

inom branschen eller yrkesgruppen
via tillsynsmyndigheten; Svervakning, anvisningar, lagstiftning

• Att ge m5jligheter tili kontroil av om vidtagna âtgàrder givit av
sedd effekt

• Att ge utgngspunkter f5r pianering av erforderlig forskning och
utredning

Som framgâr av kapitiet om yrkesskadestatistiken finner gruppen att
vâr nuvarande yrkesskadestatistik inte fyller des sa syften.

Gruppen viii dàrfï3r frmst prioritera forskning och utredning kring
en adekvat orsaksklassificering mcd htnsyn tilt ovan nàmnda syften.
Vidare anser gruppen att det finns behov av forskning f5r att kart
iàgga skadeutvecklingen j Sverige totalt sâvl som ft5r enskilda
branseher.

I kapitiets âtta underavdeiningar har ingen specieli prioritering gjorts
vad gàiier branscher, yrkesgrupper cher maskintyper. Det finns en
rad sâdana, dàr olycksfailen àr speciehit mnga och/elier svâra cher
dàr m.nga personer ber5rs. Vi finner darf5r behov av att de frsiag
tili forskning och utredning, som presenterats i de ovan nmnda under
avdeiningarna, i f5rsta hand appiiceras pâ vissa branscher (t ex varvs
industri, stuveri), yrkesgrupper (t ex elektriker, brandpersonal) eller
maskintyper (t ex truckar, kastlastmaskiner, frambyggda lastvagnar,
snickerimaskiner, grivmaskiner).

2 KOSTNADER FÔR FORESLAGNA ATGÂRDER

Enligt direktiven ftir arbetsgruppen f5religger 5nskemàI att om m5j-
iigt fôrs3ka uppskatta kostnaderna fur de fôreslagna âtgàrderna deis
1973, dels 1973—1975.

0m man rent principieilt ser tiil de problemomrâden som arbetar
skyddsfonden har att bevaka finner man att olycksfahlen och deras
f5rebyggande utgi5r ett synnerligen viktigt omrâde for insatser frân
fondens sida. Som skl fir detta kan anft5ras arbetsolycksfahiens

1.8 Forskning och utredning kring yrkesskadestatistik
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mycket stora kostnader fir individ, f5retag och samhilie ur stvLl
humanitàr som ekonomisk synpunkt. Ett ytterligare skil f5r kraf
tiga insatser fr?in fondens sida ir den ringa forskning som bedrivs
pâ omrâdet.

Vi viii drf5r f5res1â att 4-5 mil jouer per âr av de tili fonden ansiag—
na medien avstts fi5r forskning och utredning pâ olycksfailsomrâdet.
Detta kràver samtidigt att fonden tar initiativ tiil forskning och ut—
redning inom omrâdet. Fr uppbyggande av referensanliiggning, dvs
pilot— elle r fanskaleanlggningar ftr frs5k med olycks fails f5re—
byggande anordningar, fordras ytterligare medel i form av engings—
bidrag, driftsbidrag och anslag fiSr inki5p av st5rre maskineli utrust
ning som man 5nskar studera i full skaia. Dessutom behôvs medei
fi5r att prova nykonstruktioner under normala driftsfbrhUanden.

3 YRKESSKADESTATISTIK

3.1 Yrkesskadestatistiken j Sverige

Sâ gott som varje anstLlid person, sâvil i aflmàn som i enskiid
tjnst i Sverige, omfattas av en obligatorisk yrkesskadefôrsàkring.

Med yrkesskada menas enligt lagen om yrkesskadefdrsikring dels

. skada tili fiiljd av olycksfail i arbetet, dels

• skada som eijest orsakats av arbetet och franikallats genom in—
verkan av imne elier strâlande energi, och dels

• j den mn Kungi Maj:t sâ ft5reskriver, skada som pâ annat stt
àn genom oiycksfall orsakats av arbetet och framkallats genom
inverkan av ensidiga, ovanliga elier ovanligt anstràngande r5rei-
ser, av fortgâende, upprepat elier ovanligt tryck, av skakningar
eller vibrationer frân maskin eiler verktyg elier av buller och
smitta

Tiil olycksfall j arbetet riknas ocksâ olycksfali vid ifird tiil eller
frân arbetet, sâvida ifirden firanleddes av och stâr j nàra samband
med arbetsanstiuiln.tngen.

YrkesskadefôrsLkringen ar samordnad med den alimLinna sjukfiirsk

ringen. Sjukersittning under den f5rsta tiden efter intrLffad yrkes
skada, den s k samordningstiden - som omfattar 90 dagar — utges

j regel av al1mn fôrsikringskassa eniigt samma grunder som vid
annan sjukdom.

3.1.1 Underlag fâr statistiken

0m nâgon drabbas av yrkesskada, skall arbetsgivaren anmkla skadan

pâ eu specieii biankett (se bilaga 1) tiil al1minna ftrsikringskassan.

Anmilan beh5ver endast g5ras, om skadan kommer att medfbra ràtt
tii sjukpenriing eller ersttning enligt yrkesskadef5rsàkringslagen.

Vid den statistiska bearbetningen som handhas av riksf5r&ikrings-
verket (RFV) skiljer man pâ arbetsoiycksfail, fàrdoiycksfali och
yrkessjukdomar.

Med arbetsolycksfall avses olycksfali, som intràffat pâ arbetsplat

sen. Hit h5r afltsâ àven olycksfali under ffird, som j och fur arbetet
furetas av t ex chaufftSren, f5rsàljare och mont5rer.

Fàrdolycksfali avser olycksfall, som intriffar under den dagliga
firden tili eller frân arbetsplatsen.

En annan indelningsgrund iir nàringsgren. Indeiningen f51 jer hkr in
ternationeli standard, nàmligen en âr 1948 av FNs Ekonomiska och
Sociala Râd faststiilld industrinomenklatur “International Standard
Industrial Classification of Ail Economic Activities” (ISIC). Dâ
gàiier, att en arbetsgivare endast har en naringsgren, som bestàms
av verksanihetens huvudsakliga inriktn.tng. Pâ sâ stt f5rs t ex ett
fiiretag, vars huvudsakliga verksanihet àr produktion av papper, i
sin helhet tili nkringsgrenen pappersbruk, àven om ftretaget har en
inte obetydlig verksamhet av annat slag, t ex skogsbruk, jordbruk

elle r byggnadsarbete.

F5r att beiysa den jnverkan som f5retagens storiek har pâ yrkes
skadefrekvensen, har vissa data delats upp efter arbetagivarens
storleksklass.

Varje skada furs tiil nâgon av 16 orsaksklasser. Denna indeining i
orsaker “bygger naturligt nog jute pâ nâgot strikt definierat orsaks
begrepp. Den r framf?5r allt avsedd att vara praktiskt anvndbar
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och syftar tiil att belysa vilka betingelser och f5rhà1landen av t ex

teknisk art, som haft avg5rande betydeise f5r oiycksfaiiens intriffande”

En annan indelningsgrund tr skadans lokalisering och huvudsakliga

beskaffenhet. Viss indeining efter diagnos enhigt làkarintyg finns fbr

invaliditet och d5dsfall. Yrkessjukdomsfallen har indelats i sjukdoms—

gruppe r.

Med avseende pt hur ailvarliga yrkesskadorna àr, har dessa indelats

j tre klasser nm1igen 5vergâende fail, invaliclitetsfall och dddsfall.

Vart 5:e tr (1960, 1965, och 1970) gi5r man ocks. en specialbearbet—

ning dàr man fi5rdelar antalet yrkesskador efter den skadades yrke.

Hàrvid anvànds samma klassificeringssystem som SCB begagnat vid

Folk— och bostadsràkningen, dvs Norclisk Yrkesklassificering.

3.1.2 Yrkesskadefrekvens och svrhetstaI

Det mâtt man vanligtvis anvnder, nàr man viii jàmf5ra oiika nàrings

grenar eller olika grupper av arbetstagare, ir den s k yrkesskade

frekvensen, som uttrycks j antalet olycksfall per 1 milj arbetstimmar.

Dâ denna statistik pverkas iika mycket av làtta olycksfall som av

svra sdana, brukar man ocks gôra jmftSreiser enhigt sv.rhetstal.

Med svârhetstal menas i princip antalet genom skador fbrlorade ar—

betsdagar per 1 000 utflirda arbetstimmar. Dessa mâtt anvànds eniigt

rekommendation av The Tenth International Conference for Labour

Statistics, 1962.

3.1.3 Yrkesskadornas antal

Frân det att en yrkesskada har intràffat tili dess att den finns publi

cerad j RFVs statistik drdjer det tre âr j medeltal fi5r nàrvarande.

Sâlunda hr den statistik vi hr kan presentera frân âr 1969 (Yrkes

skador 1969). Frân RFVs sida uppger man att orsakerna tili det lânga

drbjsmMet iigger j att oiycksfaliens f51jder tar lâng tid att best.mma

iiksom att uppgifterna om antalet arbetstimmar inom olika branscher

first àr ti1igingiiga sedan debiteringen av arbetsgivaravgiften fdr

skadeâret har àgt rum. Med hànsyn tiil detta viii RFV publicera en

snabbstatistik j form av preiiminàra uppgifter, viiket man har gjort

fdr âr 1970. Denna “snabbstatistik” innehâlier antai yrkesskador,
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svârhetstai samt ft5rutom uppdelning av antal yrkesskador pâ âlder,

k5n m m ocksâ en uppdelning efter den skadades yrke (detta fdrekom

mer var femte àr). Den innehfler inte en uppdelning pâ olika nilrings—

grenar eller yrkesskadefrekvenstal fdr olika nringsgrenar och yrkes

grupper.

Det lânga driijsmâlet med statistiken gdr ofta att denna biir av minci

re betydelse. Detta beror pâ att det inom mânga branscher fdreligger

en snabb mekanisering och/eller rationalisering varftir de olyckor,

som intràffade ft5r tre âr sedan, inte 5verensstàmmer i typ med de

olyckor som intràffar i nulitget. Nedanstâende tabeli visar intriffade

olyckor âren 1969 och 1970.

Tabeli 1. Intrilffade yrkesskador àren 1969 och 1970

Antal fail D’arav invaliditets— Diidsfall
fal.l

1969 1970 1969 1970 1969 1970

Arbetsolycksfall 123 204 121 823 1 778 1 925 300 272

Yrkessjukdomar 2 074 2 174 159 209 5

Fàrdolycksfall 10 965 11 378 342 401 105 117

Totait 136 243 135 355 2 280 2 544 410 389

Antalet olycksfall som intriffade âr 1972 var 126 708.

Som yrkesskada ràknas sâdan skada som givit upphov tiil en dags

sjukskrivning. Naturligtvis finns det fi5rutom dessa, skador fir viika

statistik saknas, dvs de f5ran1eder inte annan ersttn.ing frân f5rsk-

ringskassan n f5r 1ikarvârd (bagatellskador). Dessutom tilikommer

yrkesskador som borde rknas som sâdana, men som erstts som

vanliga sjukdomsfall. Dessa beriiknas frân RFVs sida att vara av stor

leksordningen 50 000 per âr (denna siffra tr skattad med utgângspunkt

frân den fdr[indring som skedde âr 1954 dâ yrkesskadef5rsikringen

sammanslogs med den allmànna sjukfdrsikringen).

Antalet yrkesskador (ej fàrdoiycksfali) per mii jon arbetstimmar

samt svârhetstalet (antalet f5rlorade arbetsdagar p g a yrkesskada

per 1 000 arbetstimmar) fdr de 10 mest drabbade nàringsgrenarna

framgâr av fdljande tabeil.
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Tabeli 2. Yrkesskadefrekvens och svàrhetstai f5r de 10 mest

drabbade niiringsgrenarna 1969

Nàringsgren Yrkesskadefrekvens Svârhetstal

Stuveri 104,8 8,74

Skogsavverkning och

flottning 76, 3 6, 15

JLrn—ochstàlgjuteri 70,8 4,09

Slakteri och charkuteri 68, 9 1, 30

Ôvriga malmgruvor 60, 2 9, 01

Jirnmalmsgruvor 58, 6 9, 10

Sagverk 55,5 3,73

Rilsfordonsfabrik 54,4 4,24

Metallverk 53,7 2,95

Metallgjuteri 51,2 1,81

Samtliga niringsgrenar 22,4 1,40

Av ovanstâende tabeli framgâr hur visentliga bàda dessa tal àr som

ett mâtt pà en nàringsgrens risker. Det gi1ier t ex charkuteri och

slakteri som ligger p fjiirde plats vad gLlier yrkesskadefrekvensen,

men som dàremot vad gàller svrhetstalet ligger under medeitaiet

fdr samtliga nàringsgrenar.

Viii man g?5ra en jàmft5reise j frâga om yrkesskadeutvecklingen i de

nordiska inderna, finner man att det ar hart nr om5jligt, eftersom

yrkesskador detinieras pâ olika sàtt i de olika liinderna.

Finindsk yrkes skadestatistik “Olycksfall i arbete” (Ty5tapaturmat)

utges av social- och hiisoministeriets socialpolitiska forskningsav

deining. Senaste sammanstiUningsâr gàlier 1968, viiket pubiicerades

1972. I januari 1973 beriknar man att 1969 àrs olycksfall skaU pub

liceras.
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Som underlag f5r statistiken ligger olycksfall, som har givit upphov

tiil minst 3 dagars sjukskrivning. Dessutom sammansUilier man

“smâfall”, dvs skador som verhuvudtaget givit upphov tin ersàtt—

ning frn olycksfallsf5rstkring. Âr 1968 intràffade 103 502 oiycks—

fali, 40 170 smâfall samt 12 487 fiirdolycksfall (totait 156 159). Âr
1970 r antalet olycksfall totait 185 614 (personligt meddelande,

Juusela).

Grunderna fdr indeining av yrkesskadestatistiken iverensstimmer I

5vrigt j stort med de svenska. Sâ finns t ex arbetsolycksfali uppdela

de pâ olika nttringsgrenar, dàr man finner att de vrst drabbade ir

husbyggnadsverksamhet, stenbrott och motsvarande samt skogsbruk,

vilka har 209, 3, 188, 1 resp 169, 9 olycksfall per 1 000 ârsarbetare.

Det finns ocksâ en uppdelning pâ de skadades yrken. Denna indeining

âterfinns i Sverige endast vissa âr. En motsvarighet tilt det svenska

svârhetstalet finner man j antal ftSrlorade arbetsdagar per olycksfall.

Tjtnster tili jordbruk ligger hàr hi5gst med 87, 9 fdrlorade arbets

dagar per olycksfall, drefter malmgruvor och husdjurssk5tsei med

73,9 resp 72,5 fdrlorade arbetsdagar per olycksfall. Olycksfallens

orsaker r uppdelade j 13 olika orsaksklasser, viika j stort Sver

enssUimmer med den svenska.

Ersttning f5r intràffade olycksfaii sker via privata f5rskringsboiag.

Olycksfalisutvecklingen pekar pâ en dkning av antalet oiycksfall per

ârsarbetare.

Norsk oiycks fail s statistik “ Arbeidsulykker” utges av di rektoratet for

arbeidstillsynet. Senaste utgivnings âr gil1er 1971.

Denna statistik tr dverhuvudtaget inte jiimf5rbar med den svenska,

dâ endast de olycksfall som givit upphov till minst 11 dagars sjuk—

skrivni.ngstid ar medtagna i sammanstillningen. Den norska statisti

ken gtUler enbart arbetstagare och inte t ex Uiriingar. Dessutom

medrknas inte j statistiken niiringsgrupperna flske, fângst och val

f?ingst och sjdfart, sâvàl in— som utrikes. Grunden f5r denna statis—

tik àr de yrkesskadeanmtilningar som arbetsgivaren skickar in tilt

ft5rsàkringskontoren.

Âr 1971 intriffade 21 600 olycksfall med mer in 11 dagars fr?invaro.

1970 uppgavs dessutom frn sjukkassorna ca 51 300 olycksfall med

mindre tn 11 dagars sjukskrivning. Den h5gsta olycksfailsfrekven

sen finner man j skogsbruket, som har 85, 84 skador per 1 000 ârs
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arbetare. Malmgruvor, tràindustri och stenindustri àr andra nirings
grupper, som iir htrt utsatta.

Antalet orsaksklasser iverensstmmer heit med den svenska. I den
norska statistiken finns ocks en uppdelning efter skadeorsak och
den skadades àlder, viiket endast tterfinns vad gi1ier d5dsfa11 j den
svenska.

Statistiken vad galier yrkessjukdomar finner man i Norge liksom j
Sverige inte vara s omfattande och tillfdrlitlig som kr 5nskvirt.

Vid ett studium av olycksfallsutvecklingen finner man, att antalet
olycksfali per man 5kar, medan dàremot antalet d5dso1yckor minskar.

Dansk oiycksfallsstatistik utges av direktoratet for ulykkesforsik—
iinger och senaste sammanst.iiningsàr kr 1969 och 1970. Beretning
fra direktoratet for ulykkesforsikringen for rene 1969 och 1970.
Med olycksfall rknas Mr en skada, som givit upphov tiil mer àn
tre dagars sjukskrivning. Ur erstttningssynpunkt ràknas dock en
skada, som ger upphov tili mer àn 10 dagars sjukskrivning som en
yrkesskada redan frein f5rsta dagen.

Antalet olycksfall som intriffade 1969 resp 1970 var 61 153 resp
66 710. Dâ denna sammanstalining i stort endast àr sammanstl1d
fi5r att visa den ekonomiska ersttningen fi5r intrffade olyckor, har
den mycket litet att ge ur o1ycksfa1Isf5rebyggande synpunkt. Den
innehMler endast oiycks faiT s f5rskringsstatistik frn 1963-64 upp
delad p olika brans cher.

3.3 Specialstatistik fôr olika branscher eller yrkesgrupper

FÈ3rutom riksft5rsàkringsverkets (RFV) statistik g5rs inom ett fier
tal branscher eller yrkesgrupper en specialstatistik. Denna statistik
framkommer i de fiesta fafi mycket snabbt och kan diirigenom funge
ra som underiag fdr olycksfailsfôrebyggande arbete.

Denna spe cialstatistik bygge r p. yrkes skadeanmilningsblanketterna
viika j princip behandias p. tvà olika sàtt. Fir ngra branscher
(t ex skogen, jorclbruk, stuveri, elektriskt arbete) har man direkt
tiligng tilT samtliga blanketter. Detta gdr det m5j1igt att gdra spe—
ciaibearbetningar utanfdr den ailmnna statistikens ram. Det andra

sàttet att M fram underlag viiket g5rs t ex inom verkstadsindustrin
och jàrnbruken ir att varje medlemsfdretag sammanstHer sin
otycksfaltsstatistik och sànder in den tili den centrala instansen som
sammanstaller statistiken fdr branschen. I detta faIt àr det svârare
att g5ra specialbearbetningar utan man fâr hâHa sig tilt RFVs orsaks—
kiassificering. Vidare kan det uppkomma bortfafl genom att inte
samtiiga mediemsf5retag sinder in sina uppgifter. Direkt bearbet
nings g5rs j fi5ijande branscher:

Jordbrukets olycksfallsstatistik sammanstJls av KAS maskintekniska
avdelning. Senaste utgivningsâr var 1971 dâ 1 540 kànda olyckor, var
av 24 dddsfali rapporterades. Varf5r termen “knda olycksfaU” an
vànds beror pâ att endast 10 % av de som arbetar inom jordbruket r
anst1ida och dirft5r de enda viika omfattas av arbetarskyddslagen.
Den statistik man pâ detta sàtt fâr in uppiever man som mycket ofuli
sHindig och dàrigenom av mindre vàrde som underiag fdr olycksfalls
fbrebyggande arbete.

Statistiken bygger pâ yrkesinspektionens blanketter pâ viika man gi5r

en egen indeining utifr.n beskrivningen av skadan. 19,5 % av alla ska
dor intrilffade vid hantering av &itkreatur, 17, 4 % vid maskiner och
11, 5 vid traktorki5rning.

Sjiifartens olycks faiTs statistik sammanstàfls av Sj5fartsve rket (s ker—
hetssektionen) och senaste utgivning var 1971. Fiirutom den officielia
pubiiceringen som sker i “Sjtfartsverkets meddeianden” sker ocksâ
publicering i en mer popuIrskriven form kallad “Hur ir arbetar
skyddet pâ Din bât ?“ 1971 intràffade 2 150 olycksfall som i procent
av antalet anstàflda utgi5r 13, 58. Antal. dddsfatl var 14. Statistiken
bygger pâ yrkesskadeanmalningarna som fôr olycksfall j utrikes sj5-
fart insànds tilT fi5rsikringskassan i G5teborg, fdr inrikes sj5fart
tilt de skadades hemort och fdr statsliisa tiil RFV. D.rifrân 5ver—
sànds de titi Sji5fartsverket.

Bearbetningen sker med hjàip av dator. En tilT sj5farten anpassad

speciaikiassificering j 36 orsaksklasser har dessf5rinnan gjorts. De
variUgaste orsakerna tilt oiycksfafl var fait, halkning pâ befintlig
nivâ samt trampn.ing, sti3t mot fbremâi.

Skogens stati stik s ammanstLUs av skogsyrkesinspektionen och publi -
ceras via F5reningen Skogens Arbetarskydd i “Sàkerhet”. Senaste
utgivningsâr var 1971, dâ 8 107 arbetsolycksfall rapporterades, varav
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6 332 intràffade vid huggningsarbete. Yrkesskadefrekvensen var ca

100—120 falI per 1 milj arbetstimmar. Den insamlade statistiken

bygger p. anmIningar om olycksfall inkomna tili fi5rsàkringskassan.

Dirifrân skickas de tili skogsyrkesinspektionen. Denna statistik blir

dàrigenom mer fuilstàndig àn RFVs, dà man p detta stt fâr in alla

i skogsarbete intràffade olycksfall och inte endast dem som falier

inom nàringsgrenen skogsarbete.

Stora svârigheter ft5religger dock att faststl1a antaiet arbetstimmar.

F5r nàrvarande bygger man detta pâ avverkad volyrn skog samt àt

gingstal. Siffrorna blir emellertid mycket osàkra, viiket avspeglas

i yrkesskadornas frekvensantal.

Varje intriffat olycksfall bearbetas med hjilp av ett system med

hàlkort, enhigt vilket man har mijiighet att analysera varje olycks

fali i detaij. Man har en mycket omfattande uppdelning p olika ar—

betsmoment, rstider och skadetyper.

De ailvarligaste olycksfallen uppstâr vid fàllningsarbete.

Stuveriets statistik sammanstils av stuverisektionen vid Arbetar

skyddsstyrelsen. Senaste utgivningsàr var 1971, dâ 726 olycksfall in

rapporterades, varav 6 med d5dlig utgng. Yrkesskadefrekvensen

var 103. Denna statistik bygger p de under âret inkomna yrkes

skadeanmilningarna, viika av stuveriinspekt5rerna efter granskning

och eventueil àtgàrd insànds tiil stuverisektionen.

Yrkesskadorna àr uppdelade efter distrikt och f5rdelade p. olika

hamnar, àrets mànader och orsaker, dr man i princip utgr frân

de i blanketten faststllda orsakerna, som sedan bearbetas j under—

grupper. De vaniigaste orsakerna till de intriffade skadorna àr

klàmning, stràckning, stukning och vrickning. Ft5r varie r finns

ockst en beskrivning av de intràffade d5dsfa1len.

Tvâstegs-bearbetning av olycksfallen sker i ftlljande branscher:

Byggbranschens statistik sammanstlis av Bygghàlsan och senaste

utgivmngsâr var 1971. Antalet rapporterade arbetsolycksfall var

7 641 och yrkesskadefrekvensen 47, 6. Materialet bygger pà en spe

cialbiankett, som snds ut tiil ett stort antai mediemmar j Bygg

hlsan. De insnda uppgifterna motsvarar 60 % av utfl5rda arbets—

timmar.

Yrkesskadorna iir fdrdelade p. olika avtalsomrden, skadeorsak,

samverkande yrkesskadeorsaker samt en sammanstàllning av utveck

iingen under de senaste fem âren pâ avtalsomrden och yrkesgrupper.

De fiesta skadorna intriiffade vid iyftning, bàrning elier hantering

samt trampning, stt3t av eller mot f5rem?il.

Gruvindustrins statistik s ammanstàlis av G ruvf5 reningen. Senaste

utgivn.tngsr var 1971, dâ 809 olyckor intràffade under jord och 464

ovan jord. Yrkesskadefrekvens var 88 resp 35 oiycksfail per 1 rnilj

arbetstimmar. Man anviinder en specialblankett, som r uti5kad vad

giller orsaker (fallande fl5remàl). Praktiskt taget alla i drift varande

maimgruvor sammanstiiller denna statistik en gang per tr och san

der in den tiil Gruvfdreningen. Dessutom meddelas kontinuerligt di—

rekt tiil GAK intràffade specielit notabla olycksfali eHer tillbud, vii—

ka beskrivs i de informationsbiad som snds ut tiil varie gruva.

Man skiijer i statistiken p?t under- resp ovanjordsarbete. Vissa spe—

cialbearbetningar g5rs vad gàiier typ av arbete. I 5vrigt samman

faller bearbetningen med RFVs. De fiesta olycksfallen under jord

orsakades av failande sten samt handverktyg, redskap.

F5rutom denna statistik utkommer vart femte tr en specialutredning

av svra olycksfall i maimgruvor. Med svâra olycksfall ràknas sà

dana som lett tiil eller kunnat leda tiil di5d eller invaliclitet. Den se—

nast utgivna gkllde âren 1961-1966, men under sommaren 1973 rk

nar man att utge en sâdan fl5r nàsta femârsperiod. Utredningen g5rs

fdr att s5ka konstatera hur de stiindiga f5ràndringarna i metoder, ut—

rustnlngar och organisation inverkat pâ oiycksfallsutve cklingen. 1967

fann man dock ingen f5ràndring biand de dominerande skadeorsaker

na fr.n 1961, nàmligen fallande sten, Mmskador av lastmaskiner

och fordon, fail av person tili igre nivâ samt explosion, j huvudsak

sprkngàmne.

Jàrnbruksindustrins statistik bearbetas av Jà rnbruks flirbundet. 1971

kom den senaste sammanstallningen, 4 126 arbetsolycksfall hade in

rapporterats och yrkesskadefrekvensen var 47, 4. Statistiken bygger

pâ samma blankett som verkstadsindustrins, men omfattar samtiiga

medlemsfiiretag samt i dem ingâende delfdretag. Statistiken samman

stils av f5retagen en gàng per âr.

Indeiningen ive rens stàmme r med Ve rkstads f5 reningens bortsett frân

att man har gjort en sammanstiillning inom varie f5retag. De fiesta
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olycksfalien uppstod p g a lyftning och brning. Mari har ocksâ gjort
en sammanstàllning av antalet olyckor som intrffade under en fem
ârsperiod.

Verkstadsindustrins statistik sammanstI1s av Ve rkstads ft5reningen

och pubiiceras i tidskriften “Verkstderna”. Senaste utgivningstr

var 1971 och antalet arbetsolycksfall var dâ 13 382. Yrkesskade
frekvensen 41, 3. Statistiken bygger pâ uppgifter frân verkstadsfi5re-

tag med minst 50 anstàllda. Varje ft5retag sànder en gang per âr in
en sammanstàflning enhigt en biankett som sammanstillts av arbetar
skyddsnàmnden.

Man redovisar hàr enbart huvudsaklig oiycksfallsorsak, skadans be
skaffenhet och skadad kroppsdel. De fiesta oiycksfalien hmf5rs tili
iyftning, Mrning samt arbetsmaskin.

Àven ftSr vissa mindre branscher fôrs ocksi. speciaistatistik. Sâ g5rs
t ex en specialbehandiing av olycksfaii vid anlggningsarbete inom
statens vilgverk (OlycksfaUsrapport 1970). Senaste utgivning àr f5r
tr 1970 och i vr kommer f5r âr 1971. 1971 intràffade 376 olycks—
fall med en yrkesskadefrekvens pâ 27, 8.

F5r varje olycksfall ifylides fram t o m 1971 en specialblankett med
ett antal olika kiassificeringar, viiken sedan bearbetades pi. data.
Fr o m 1972 har denna specialblankett ersatts av en annan som mer
liknar yrkesskadeanmilningsblanketten. Bearbetningen kommer att
ske manuelit.

De fiesta olyckorna orsakas av halkning, fall pâ befintlig niv och
direfter p g a brning, iyftning av fi5remàl.

Specialstatistik f5r olika yrken finns ocksâ. Exempel p detta àr
olycksfall vid eiektriskt arbete som sammanstàlis av el-inspektionen

pâ kommerskoliegium. Senaste utgivningstr ir 1969, dâ 308 olycks
fali inrapporterades, varav 22 hade haft d5dlig utgàng. Elinspekt5rer-

na mottar de inkomna yrkesskaderapporterna.

Yrkesskadorna ir uppdeiade pt iokal, stri5mart och spnning, ber5-
ringsfall och ljusMgsfall, àrets m.nader, yrkesgrupp och huvudorsak.
Huvudorsakerna ir sex och de fiesta av skadorna uppges intriffa p g a
“den skadades eget fôrvàllande” och “anlaggningens beskaffenhet”. Ett

av olycksfallen 1969 hnftrs tili “ren olyckshàndelse”! En beskrivning

av samtliga intràffade di5dsfall under âret finns ocksà med.

Olyckor vid sprngningsarbete sammanstil1s av sprngsmnesinspek

tionen.

Vidare finns naturligtvis ocksâ vissa specialbearbetningar under ett

visst âr fiSr en bransch eller yrkesgrupp. S. har t ex inom KASs lyft

sektion en specialundersôkning av olyckor vid truckki5rning gjorts

f5r âr 1972. Mari bar infordrat yrkesskaderapporter fràn yrkesin

spektionerna i landet och dàrefter sànt ut fr?tgeformullir tiil de ska—

dade. Man ràknar med att pâ detta stt ha kartlagt knappt halften av

alla truckolyckor under 1972 (ca 1 400). Dessa har kiassificerats i

46 olika kiasser t ex trucktyper, art av olycksfall, arbetsoperation,

skadad kroppsdel, f5rarens utbiidning.

Som framgtr av denna sammanstalining frn âr 1972 har de aura

fiesta av branscherna en statistik ft5r âr 1971. Det fi5refaiier alltsà

inte som om det skulie bereda nâgra sU5rre svârigheter att betydiigt

snabbare àn vad fallet tr ft5r RFV fâ fram yrkesskadestatistik ftr

olika nringsgrenar âtminstone vad galler yrkesskadefrekvens samt

en preliminir berikning av svârhetstalet.

3.4 Skadeutveckl î ngen

Den fir statistiken viktigaste ftrLindringen under âren 1912-1969

skedde 1955, dâ yrkesskadefôralikringen samordnades med den ail
mnna sjukfôrsikringen. Âr 1954 redovisades 279 546 yrkesskador

medan âr 1955 endast 135 224 skadefall anmaides. Nsta fôrindring

skedde àr 1967 dâkarensdagarna siopades.

Inom vissa utredningar har man fl5rs5kt utvirdera skadeutvecklingen

och dess samband med olika faktorer i samhallet (Norrman 1971;

Bergiind & Lindqvist 1972; Arbetsmiij5utredningen 1972). Norrmans

studie omfattar utvecklingen âren 1912—1954. Med oiycksfallsfrek—

yens menas j denna studie antal arbetsolycksfall per àrsarbetare

(en ârsarbetare ir 2 400 arbetstimmar). Olycksfallsfrekvensen un

der dessa âr stiger totait, medan frekvenserna f5r d5ds- och invali

ditetsfali minskar i princip frein 1930. Norrman &5ker dâ viga
olycksfalisfrekvensen mot vad han kallar “en kvantitativt viigd lag

bestjmmelsefrekvens”. Frân denna vàgning drar han slutsatsen att

nâgon pàtaglig inverkan av lagbestàmmelserna pâ olycksfallsfrek

vensen inte fôreligger. Han har ocksâ si5kt studera hur skadefrek

vensen samvarierar med produktionsvolymen, mtt i BNP. Han
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r,
hàvdar att dessa kurvor i3verensstimmer val. Likasâ stiimmer skade—

frekvensen bâde mot produktiviteten per anstàlld och mot antalet an—

stilida; en 5kad skadefrekvens motsvaras sâlunda sàvài av en h5jd

produktivitet som av ett 5kat antal anstalida.

I arbetsmiij5utredningen sàger man “att det kan ifrâgasàttas om inte

den nedgâng j antalet olyckor som intriffar âren 1955—1966 delvis

kan bero pâ en minskad benàgenhet hos arbetsgivaren att anmila in
trffade olycksfall j vederbirlig ordning”. Dàremot anser man att

sâ gott som samtliga d5dsfa1l och invaiiditetsfali anmalts av arbets

givarna. Vad giiller invalidlitetsfall har en nztndre och betriffande

d5dsfall en kraftig nedgâng i antal yrkesskador skett under tidsperio

den, viiket man ser som ett bevis ft5r att iven vad “gàller totala an

talet olyckor en m.tnskning har skett”.

Bergiind och Lindqvist, som ser yrkesskadorna som en del i proble—

matiken angâende utslagningen p. arbetsmarknaden, sàger ocksâ att

antalet yrkesskador visar en nedâlg.ende tendens tiil 1966. Man an

ser emeilertid att denna nedgâng jute motsvaras av en nedgàng i den

faktiska skaderisken utan ir ett uttryck rôr strukturft5rndringen

inom nirings1ivet - dvs en minskning av antalet sysselsatta inom

nringsgrenar med h5gre yrkesskaderisker och en 5kning inom nà

ringsgrenar med lâga skaderisker.

I likhet med arbetsmiljiutredningen finner de att antalet invaliditets—

fali biand arbetsoiycksfallen r tmligen of5rindrade under den ana

lyserade perioden. Ditremot har andelen svâra invaLiditetsfaH (1/3

invaliditet efler gravare) ôkat frân 12,4 % tiil 16, 6 % 1968. Yrkes

sjukdomsfallen har blivit ailvarligare sâtiilvida att andelen invaiidi—

tetsfall 5kat frân 4,4 % tili 8,5 % 1965. Denna 5kning har skett utan

en motsvarande t5knlng av yrkessjukdomarnas andel av totala antalet

yrkesskador. Frân RFVs sida toikar man dock detta som beroende

pâ att praxis vid invaiiditetsbe&Smningar i nâgon mân ft5riindrats. Sâ

lunda beaktas bi a den skadades àlder samt arbets- och inkomstmiij—

ligheter i sU5rre utstràckning iin tidigare.

Bergiind och Lindqvist hàvdar att yrkesskadefrekvensen ocksâ varie
rar med konjunkturerna, sâ att h5gkonjunkturer âtft5ljs av en h5g yrkes

skadefrekvens. Man anser att detta samband àr pâtagligt t o m 1966,

medan det âr 1967 och 1968 sker en kraftig 5kning av yrkesskadefrek—

vensen trots lâgkonjunktur dessa âr. Ôkatngen ft5rklaras tu 3/4 av

att karensdagarna siopades f5rst i januari 1967. Âterstâencie oft5rklar-

liga 5kning lokaliserar man tili nàringsgrenarna jordbruk, skogsbruk,

jakt och fiske, byggnadsindustri, el—, gas-, vàrme-, vatten— och ren

hâUningsverk samt fôrvaltning och tjiinster. I de bâda senare niirings

grenarna viii man f5rkiara kningen tiil st5rsta delen beroende av

nitringsgrenarnas expansion. F5r framfôr alit skogsbruk men itven

jordbruk och byggnadsindustri anser man ditremot att 5kningen har

ett samband med den produktivitetst5kning dessa branscher hade.

I arbetsmi1j5utredningen sàger man emeliertid j frâga om oiycksfalls—

frekvensens f5ritndring inom olika niiringsgrenar, att den kraftiga

uppgâng som bi a intriiffat 1968-1969 inom jord- och skogsbruk samt

el—, gas- och vitrmearbete etc helt sitkert inte iir reell utan delvis

beror pâ ndrad fôrdelning av antalet arbetstimmar inom primitr

kommunal verksamhet. Att detta trots alit fir skogsbruket itr frâga

om en reell uppgâng av yrkesskadorna visar dock skogsyrkesinspek

tionens branschstatistik, ditr beràkningen av antalet arbetstimmar

bygger pâ annat underlag, viiket inte fi5ràndrats mellan dessa âr.

I utredningen av Bergiind och Lindqvist sàger man som sammanfattning:

“nâgon konsekvent nedbringning av yrkesskadorna har inte àgt rum,

trots satsningar pâ t ex skyddsverksamhet. De rninskningar som skett

har varit strukturellt betingade och jute resui.tatet av att de omstitndig

heter som leder tili yrkesskador har angripits.

I “Bitttre arbetsmilji5” sàger man:

“att nâgon mer pâtaglig nedgâng av olycksfallsfrekvensen ej skett

mer generelit j takt med rationaliseringsprocessen inom vârt nàrings

liv”

Av ovanstâende sammanstitiining framgàr att det àr mycket svârt att

dra nâgra slutsatser ur RFVs statistik i frâga om skadeutvecklingen.

Man kan anta att det finns vissa branseher ditr en pâtaglig fbrbàttring

har itgt rum medan det i andra har skett en fbrsàmring. Fur att kunna

belysa skadeutve cklingen kràvs ytte riigare forskning.

3.5 Yrkessjukdomar

Âr 1969 var antalet yrkessjukdomar 2 074 och âr 1970 var antalet 2 174.

Med yrkessju.kdom menas alla de yrkesskador, som uppkomniit pâ annat

sittt àn genom olycksfail. Den yrkesskadestatistik vi har j dag kan sàgas
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j vara underrepresenterad vad gàlier antalet yrkessjukdomsfail. I LO—

skrlften “Rtsker i jobbet” finner man att detta beror pt att statistiken

endast tar upp yrkessjukdomar j lagens mening. Man sàger att en
bristande redovisning av yrkessjukdomar bi a beror p att skadorna

àr svrbed5mbara, de ir smygande och upptràder f5rst efter lâng—

varigt arbete. Vidare redovisas endast de fali som yppats och som
erstts enligt yrkesskadefi5rsàkringslagen under redovisningstret.

Undantagna frân denna regel àr silikosfalien, som redovisas frn det
âr som erskttningen btrjat utg?t oavsett om sjukdomen yppats under

ret elier ticligare.

Vid privning om en skada skall anses vara yrkesskada, mste ett or

sakssamband mei.lan skadan och fiirhMlanden j arbetet kunna pvisas.

D. det bakom de fiesta yrkessjukdomar finns en 1ngvarig process av
fysisk eller psykisk ptfrestning tr ett dlrekt orsakssamband I det en—

skllda fallet mycket komplicerat f5r att inte sIga omiijligt att bevisa.

Med den omvinda bevisb5rdans teknik skufle dremot ett tillrLickligt

kriterium pà yrkesskada vara att en viss skadetyp àr mer frekvent

inom en yrkesgrupp in inom en normalpopulation. I det enskilda fat-

let skulie en sâdan skadetyp betraktas som yrkesskada sâ lànge nâgra
bevis om motsatsen inte fôrekommer. Vid sociologiska institutionen

i Umeâ har en undersikning pN5rjats angâende yrkessjukdomarnas

registrering dàr man specieilt s5ker kartigga var de punkter finns

dàr yrkessjukdomsfalien kommer bort.

Den officielia yrkesskadestatistiken har alltsedan b5rjan varit knuten

tili yrkesskadefôrstkringen. Detta har inneburjt att fôrsàkringsmàs
siga hànsyn pâverkat statistikens utformning och att f5rindringar i

lagstiftningen âterspeglats i statistiken. 1971 indrades emeliertid

finansieringsformen fi5r den obligatoriska ft5rsikringen, dâ man frân

det tidigare systemet med olika risktal fir olika niiringsgrenar 5ver-

gick tiil att varie arbetsgivare j samtiiga niLringsgrenar skulle utbe—
tala visst belopp i procent av vad denne under âret utgivit som 1in i
pengar elier naturafi5rmâner. Âr 1972 var denna procentsats 0,05.

Detta innebar att en sammanstiilining av yrkesskadestatistiken som

underlag f5r bestàmmandet av risktai inte ingre var &5dvànclig. Dàr

f5r gjordes 1971, vid sidan om ft5rslaget om yrkesskadornas finansi—

ering, ocksâ en promemoria angâende yrkesskadestatistikens utform—

ning och handhavande.

Man sger i denna utredning att man med hnsyn tiil de omfattande

ft5rtindringar, som planeras betrtiffande yrkesskadefi5rsikringen,

inte liigger fram nâgot detaljfôrslag. Man finner dock fràmst av ar

betarskyddshànsyn att en officieli statistik inte kan undvaras, men

f5rordar vissa jinikningar j det nuvarande systemet, f5r att arbetar

skyddshnsyn skall bu battre tiilvaratagna àn vad som nu ir fallet.

Man anser ocksâ att principbesiut skali fattas om viiken myndighet

som I fort&ittningen b5r svara fdr statistikproduktionen.

Utrednjngen rekommendera r fi5ljande:

Ingen indring b5r ske i frâga om det personella och tekniska undertag,

som finns i frâga om yrkesskadestatistjk. Detta innebàr, att man an

ser att statistiken i fortsittningen endast kommer att giIla arbets

tagare.

Frân statjstiken undantas endast bagatellskador och tjllbud; de sena

re frmst p g a svârigheterna att definiera tilIbud. Eventuelit kan

studier av tillbud ske pâ ft5retags— eller branschnivâ.

Sjukdomar, som r att anse som yrkessjukdomar j lagens mening,

finner man vara ofullstndigt redovisade. En fôrbàttring av diagnos—

tiken f5r yrkessjukdomar bir ske; j sâ fall j samrâd med arbetar

skyddsstyrelsen.

Den nringsgrensindelning, som fi5r nrvarande anvànds, ir inte I

enlighet med arbetarskyddsbehov. Utredningen f5resiâr hr en 5ver-

gâng titi den nya svenska nàringsgrensstandarden, SNT. Àven orsaks

kiassificeringen b5r giiras mer àndmâlseniig. Fir det senare behovet

behi3vs en omLndring av den anmàlningsblankett f5r yrkesskador, vil

ken flnns fl5r niirvarande.

Produktjonstjden f5r den officiella statistiken anses vara ft5r lâng.

Denna kan eniigt RFV minskas tili 1 1/2 âr, om râtabeller utnyttjas.

Vid sjdan av den officiella statjstiken fdreslâs en kvartalsvis produ—

cerad snabbs tatistik.

Statistikproduktionen 5ve rilyttas tili statististiska cent ralbyrân, SCB,

j samband med att decentraliseringsfc5rslagen f5rverkligas.

3.6 Yrkesskadestatistikens framtida utformning
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Utredningen 5verllimnades tili socialministern 1971 och sàndes ditr—
efter ut pâ remiss, under viiken den blev rtt hart kritiserad. I LOs
remissvar anfi5rdes bi a f51jande: “Inledningsvis vii LO framhila
att det àr tveksamt om endast en enkiare bearbetning av nuvarande
statistiks innehàU àr ti11rcMig. Den fiireslagna statistikdeiegatio—
nen b5r ocksâ fâ tili uppgift att ytteriigare granska mj1igheterna
ft5r att f5rkorta produktionstiden fôr statistikens framtagande och
publicering. Man bir hàr prva om den detaljredovisning av yrkes
skador som nu sker inte kan fôrenklas”. Man sger ocksâ att “sta—
tistiken ger en tiiifiSrlitlig biid av oiycksfallen j landet. Diremot kan
konstateras att yrkessjukdomsfaiien, som redovisas endast kan vara
toppen av ett isberg, som ligger fi5rdolt under ytan”.

Pâ tai om tiden fôr statistikens framtagande sàger man dessutom
att ftrutsttningen fôr att yrkesskadestatistiken skaii ligga tiil grund
fir o1ycksfa1isfirebyggande âtgàrder r att den publiceras sâ nra
redovisningsperiodens siut som mt5jiigt. De finner att utredningens
f5rsiag om r?Ltabeiier ir otiiifredsstWiande och menar att administra—
tiva och redovisningsmtssiga ftirhàflanden inte fâr vara hindrande i
detta fail.

3.7 Tillsâttande av ny utredning angende yrkesskadestatistikens
utformning

Den 28 december 1972 utkom direktiv angâende en utredning om yr
kesskadestatistikens utformning m m. Som utredningsman tilikalla
des t5verdirektir 011e Gunnarsson, KAS.

Av clirektiven framgàr att statistiken numera b5r knytas tili arbetar
skyddsverksanihetens krav. Dàrftir ir det angeliiget att sâdana fÈr
bàttringar kommer tili stând att statistiken biir vàl gnad Liii ett un
derlag fi5r bed5mningar och stiiUningstaganden nàr det gafler insat
sema f5r en tillfredsstaiiande arbetsmiij5.

Utredningsmannens uppgift blir att &5ka formulera mâlsttningen fr
denna statistik. Han skali g5ra en analys av de krav som kan stiiUas
pâ statistiken och alisicligt belysa avnLmarbehoven pâ omrâdet. En
utg.ngspunkt ftSr utredningsarbetet b5r vara att statistiken tiils vida
re b5r ha j huvudsak of5rndrad omfattning i frâga om personkrets
och yrkesskadebegrepp. Vidare skaii pr5vas om insamiingen av ma
teriai kan ske via den anmUning arbetsgivaren g5r samt pr5va viiken
utforxnning denna anmilan b5r ha. Man skail ocksâ utforma konkreta

ft5rsiag tili hur yrkesskadestatistikens administration skaii utformas.

Vidare skail utredningsmannen under&5ka om nâgon form av prelimi

nàr snabbstatistik kan vara en Uimpiig vàg.

3.8 Yrkesskadestatistik som underlag fôr forskning inom arbetarskydds
omrdet

Den yrkesskadestatistik som insamias bôr i princip ha ftiljande syf—

ten:

• Att ge underlag f5r ft5rebyggande âtgirder

inom ft5retaget
inom brans chen elle r yrkesgruppen
via tiiisynsmyndigheten; bvervakning, anvisningar, lagstiftning

• Att ge mij1igheter tiii kontroil av om vidtagna âtgàrder givit av

sedd effekt

• Att ge utgngspunkter f5r planering av erforderiig forskning och

utredning

Arbetsgruppen viii drf5r belysa fliljande frâgestailningar:

A I vllken mân ar den nuvarande olycksfa!Isstatistiken anvândbar fôr ovan

nmnda syften?

Dâ den officieiia statistiken varit knuten tiii yrkesskadeft5rskringen

har detta inneburit att ft5rsàkringsmissiga och jute arbetarskydds

missiga hiinsyn pâverkat statistikens utformning. DeLta innebàr att

statistiken inte varit tiilfredsstiiflande. Gruppen finner det dirfôr

g1djande aLt clirektiven f5r den nytiiisatta utredningen uppger som

ett av utredningens huvuduppgifter att f5ràndra statistiken f5r arbe

tarskyddsndamâi.

B Hur definieras olycksfa!!? Behôvs andra definitioner?

Det finns en rad olika sàtt att definiera oiycksfall dr den ena extre

men àr att enbart hindeiser som resulterar j personskada och arbets

ftirlust rikiias som olycksfaii medan den andra extremen àr att varje

hiindelse, som uppstâr nàr nâgot fei begâs, oberoende av konsekvens,

kiassificeras som ett oiycksfaii.
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Vâr svenska yrkesskadestatistik bygger p. den firstnnmda extremen,
dvs en personskada skall ha intràffat med en dags arbetsf5riust. Dà
man pâ detta sàtt gâr in fôr att anvinda skadebegreppet som det vik
tiga, viiket àr ftrk1arligt ur f5rsàkringsmàssig synpunkt men knap—
past ur olycksfallsfiirebyggande, àr det tveksamt om grnsen med en
dags arbetsfiSrlust àr riktig. Det r ofta siumpen som avgbr, om en
skada kiassificeras som yrkesskada (dvs med en dags sjukskrivni.ng)
eller en bagateiiskada (endast ikarersittning kommer dâ ej med i
statistiken). 0m man har behov av en beskrivriing av skadan borde
man j stllet anvnda en defin.ition med Uingre arbetstidsfi5rlust.

Gruppen finner emeliertid att den svenska yrkesskadedefinitionen ger
alltf5r litet ur firebyggande syfte och àr fi5r begrnsad som underlag
ur forskningssynpunkt. Det finns ett stort behov av att studera baga—
tellskador och tillbud, maskin—, material— och lokaihaverier utan
personskador eller t ex varni.ngstecken vid hàlsokontroller. Vi finner
det dàrf5r otillfreddstiulande att det j utredningsdlirektiven sgs att
man inte skall ta upp denna frâga tilis vidare.

C VIIka personer och situationer / arbets/ivet omfattas av nuvarande statistik?
Behov av utvidgning?

Som framgàr av den ticligare framstilningen, sâ gàlier dagens sta—
tistik endast arbetstagare. Detta innebir bi a inom vissa branscher,
att den statistik, som samias in, àr heit otillràcklig ur oiycksfalis—
fi5rebyggande synpunkt. Det gi11er t ex skogs- och jordbruk och hant—
verk, dàr mnga arbetsgivare i lagens mening arbetar under samma
frhJ1anden som arbetstagare. Detta leder tili att den statistik som
finns f5r dessa branscher, pâ mnga stt àr otil1fredssti1iande, vil—
ket bi a en understkning om tiilbud vid traktork5rning i jordbruket
visar. Arbetsgruppen finner det dirf5r otillfredsstàllande, att man
inom utredningen skall arbeta med i huvudsak of5ràndrad omfattning
vad gàller personkrets.

D VIIka data insamias vid intraffade o!ycksfa!!? Hur val tacker dessa data in
behoven? VIIka data borde ytter!igare insamlas?

De data som samias in fôr den officiella statistiken framgâr av yr—
kesskadeblanketten (bilaga 1). I korthet fâr man via blanketten upp
gifter om arbetsgivaren, den skadade, plats och tid fir skadan, sys

seisttningens art och faktorer som medverkat vid skadans uppkomst.

Vidare skali en utf5riig beskrivni.ng ges av hur skadan uppkommit,

samt angivas huvudsaklig oiycksfailsorsak, huvudsakUg skadad kropps

del samt skadans art eller huvudsakliga beskaffenhet.

Ser man blanketten ur fôrs.kringsmssig synpunkt àr det m5jligt att

den àr ti1fredsst1iande utformad, men ur arbetarskyddssynpunkt r

den det inte. Bortsett frân de rent praktiska svârigheterna att fylla i

bianketten p g a dess utformning vii gruppen framhâlla fi5ijande brister:

• I stàllet fôr att ge en beskrivning av sjllva skadan b5r Mndelsef5r-

loppet som ledde tili personskadan samt tinkbara orsaker tifl var

f5r skadan intràffade beskrivas. Detta bt5r ske pâ ett utrymme som

betydligt i5verskrider de 7, 5 x 11 cm som nu àr fallet.

• En gemensam terminologi beh5vs f5r att pâ ett meningsfallt sitt

kunna kiassificera tiil viiken nringsgren, yrke elier sysselsittning

en skada hor. F5r nirvarande finns det en stor variation mellan

olika industrier och t o m inom en industri, j frâga om terminologi

sâtilivida att ett visst arbete pâ en avdelning kallas x och pâ en an—

nan y. Det beNivs sâlunda en heit ny yrkesklassificeringsmetodik
fi5r att kunna fâ fram ett materiai som iir anvitndbart ur fi5rebyggan-

de synpunkt

• Den orsaksklassificering som finns f5r niirvarande mâste anses soin

mycket otilifredsstiuilande, bi a genom att man dàr har en samman—

blandning av olika kiassificeringss tt.

Man &5ker dels kiassificera efter sj1va hàndelsen och dels efter

orsaken tili hindeisen. Ett exempei pâ det fi5rstnàmnda àr t ex ett

fail. Att anfi5ra detta r ju i sjiiva verket att utnàmna sjlva tyngd

kraften tiil orsaken, viiket visseriigen àr sant men ganska ointres

sant ur firebyggande synpunkt. Orsaksklassificeringen b5r afltsâ

heit omarbetas. Gruppen finner det dirf5r gidjande att detta spe

ciellt tas upp i utredningsclirektiven.

• Ett annat problem kr bestmningen av antalet arbetstimmar. Detta

anges av RFV vara det st5rsta hi.ndret f5r att fâ fram en snabb

statistik.

Fir att bestàmma antalet arbetstimmar anvànder man sig av de s k

arbetsgivaruppgifterna, dvs de uppgifter som ligger tili grund f5r

beriikning av arbetsgivaravgifterna medan uppgifter om statens per

sonal inhàmtas i srski1d ordning. Bestmningen av arbetstiden blir

mycket osker j ett flertal branscher, t ex skogs- och jordbruk.

i IF

I
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Dessutom gôrs ingen skillnad meilan olika typer av arbete en per—
son utfôr inom en niringsgren, dvs inga skilinader gôrs vid ut
rikning av antalet arbetstimmar om personen har ett arbete med
stor risk eller ej (t ex tjinsteman pâ kontor ritknas in i antalet
arbetstimmar). Detta kan innebàra att om man ett âr gôr kraftiga
rationaliseringar inom den mindre riskfylida delen av arbetet
inom niringsgrenen kommer detta att leda titi att yrkesskadefrek
vensen minskar dock utan att man gjort nâgot ât den verkliga ris
ken inom detta arbete.

Ett annat probiem vad galier bestàmning av antal arbetstimmar
lir om man ett visst âr finner en stor i5kning t antalet olycksfall
fôr t ex en viss maskintyp. Dâ vet man inte om È5kningen skall hiin
tciras tilt iikad utnyttjandetid f?ir samma antal maskiner som tidi
gare, tilt ett tikat antal maskiner eller tilt nâgon annan faktor.

Gruppen finner det angelget att bestàmning av arbetstid gtirs pâ
ett mer detaijerat sàtt àn tidigare sA att frâgestàilningar av ovan
nàmnda slag kan besvaras.

• Gruppen viii framf’dra tanken pâ aLt sôka utveckla en adekvat epi
demioiogisk logik och metodik fur aLt pâ deLta sàtt giira det miijligt
att kunna fiija olycksfailsutvecklingen.

Detta innebàr att man fbr&iker beskriva de utmàrkande dragen hos
den skadade, det som orsakat skadan, dvs skadeobjektet, samt
den omgivande mit jLin i detaij.

Arbetsgivaren àr den som sinder in anmàlningsbianketten. Den som
beskrivit hàndelsen r vantigtvis arbetsiedaren. Entigt 15 § f?irvalt—
ningslagen av 1972—01—01 stadgas att “àrende fAr ej avgtiras utan att
stikande, kiagande elier annan part underràttats om det som tillfiirts
àrendet genom ngon annan in han sjàtv och titifàlte beretts honom
att yttra sig tiver det. Myndigheten fAr dock avgt5ra àrende utan att
sA skett 1) om âtgirdema àr uppenbart obehtivliga 2) .. .

RFV finner dock inget behov av detta titigg tilt blanketten utan viii

ta bort den med hànvisning tilt punkt 1 ovan. Aniedningen àr att man

sger att detta endast har betydeise i de ca 2 000 fait som inte Mir

klassificerade som yrkesskador, samt att det fôr arbetsgivaren in

nebàr ett stort merarbete att fA in den skadades underskrift.

0m man inte ser denna frâga enbart ur snàvt fôrsàkringsmàssigt

perspektiv kan absoiut inte “âtflrden vara uppenbart obeht3viig”.

Gruppen finner det vàsentligt att den skadade etier en representant

fbr honom deis àr med och beskriver olyckan och dets skriver under

yrkesskadeanmàlningsbianketten.

• Av fbretaget?

• Av brans chen?

• Av myndigheterna?

Inom fôretagen har den nuvarande btankettens brister tett titi att

varje stôrre ftSretag ffirdigsttiltt egna btanketter. Detta innebàr att

varje ftirst5k titi en djupare orsaksanatys melian ftiretag i samma

bransch àr i det nkrmaste omtijtig. Inom otika nUringsgrenar har

man btSrjat inse detta, t ex inom gruvor, skogen, gumniiindustrin,

och siiker nu standardisera detta fbrfarande.

Inom olika branscher finns det som tidigare nmnts speciaistatistik.

Gruppen finner det tiimptigt att denna speciatstatistik baseras direkt

pâ yrkesskadeanmittan. Dàrigenom fAr man bÈittre mi5jiigheter att

gôra fier kiassificeringar med utgngspunkt frn en beskrivning av

hndeiseft5rioppet, àn om man endast gôr sammanstàiiningar av

frân fôretag insiinda frekvensftirdetningar.

Gruppen finner det vàsentligt att varje bransch si5ker ange vilken typ

av uppgift man anser sig ha specielit behov av, fbr att fA fram under

lag fur den kommande yrkesskadebianketten.

Den anaiys som giirs av myndigheterna bygger som tidigare sagts pA

fôrsàkringsmàssiga hànsyn, och dàrmed àr inrapporteringen fbriagd

tilt RFV. Fur gruppen fbrefafler det naturiigt att den myndighet som

àr centrai ftsrvaitningsmyndighet fur àrenden om arbetarskydd, dvs

arbetarskyddsstyrelsen, àven ges ansvaret fur otycks fatisstatistiken.

39

F Hur sammans&ts och analyseras dessa data?

E Vem samlar In dessa data? Vllken utblldnlng har denna person?

“t

_____________________
_______________________________________________________

I en.tighet med detta har pâ yrkesskadeblanketten tittftirts “Hàrav
har jag tagit del. Yttrande avges - avges icke” samt den skadades
underskrift.

L
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G VIIka personer drar slutsatser ur statistiken? Hur val agnade ar de att dra

dessa s/utsatser?

Den som handhar statistiken inom ett f5retag àr oftast skyddsingen

jbr. Mânga skyddsingenj5rer har lagt ned ett omfattande arbete pâ

att &ka utforma en bra statistik, trots att den utbildning i arbetar

skydd man eventuelit har fàtt givit mycket litet i frâga om hand

havande av yrkesskadestatistik.

Tekniska planerare utanfc5r ett fôretag, maskintillverkare, arkitek

ter etc har liten kunskap om ev olycksfallsrisker. Detta g5r att man

inte tar tillràcklig hnsyn tiil olycksfallsrisken vid konstruktions—

arbete m m.

Inom de olika branscherna r som tidigare framhàllits kunskaperna

mycket diverge rande.

F5r arbetarskyddsstyreisen som tiiisynsmyndighet àr det viktigt

att kunna anvànda yrkesskadestatistiken som underlag f5r anvisning

ar, meddeianden och nya lagar. Som nu ir faliet àr den statistik

man fâr inte tiilrcklig i detta avseende.

Den statistik som finns f5r nàrvarande ger mycket litet som under

lag f5r utbildning.

H Viika fôrutsâttningar finns fôr att omsatta s/utsatserna I âtgarder?

Den viktigaste P5rutsittningen f5r en omarbetning av yrkesskadesta

tistiken àr att den skali fungera pâ ett sâdant sàtt att man kan omsàtta

resultaten j praktiska âtgàrder. Med den statistik vi har nu ar detta

svârt.

I detta sammanhang finner gruppen det specielit angelliget att siika

utreda kostnaderna fc5r intriffade olycksfall. Vissa f5rsik har gjorts

j Sverige (se t ex “Bàttre arbetsmilj5”). Gruppen ser det vasentligt

att ska arbeta med hjalp av cost-benefitanalys (kostnadsnyttoanalys),

dar man s5ker vàga in alla kostnader sâval fr individ, fôretag som

samhile.

3.9 Sammanfattning av brister i dagens yrkesskadestatistik

En sammanfattning av det tidigare framfôrda ges nedan.

• Den officiella yrkesskadestatistiken har huvudsakligen utformats
av f5rsÊikringsmàssiga orsaker och inte utformats som olycksfalls—
fi5rebyggande

• Nuvarande publicering av statistik tar alltfi5r Umg tid

• Statistiken omfattar endast de typer av yrkesskador som anges î
lagen om yrkesskadef’drsakringen

• Statistiken omfattar endast skador, som drabbar arbetstagare.
M.nga arbetsgivare j lagens mening arbetar under samma f5rhâI-
landen som arbetstagare. Detta gUier vid t ex jordbruk, skogsbruk
och hantverk

• Statistiken omfattar inte bageteilskador, dvs skador som inte f5r-
anleder ersàttning frân sjukkassa. Registrering av bagatellskador
skulle ge betydligt ikade m5jligheter att spâra potentielit ailvariiga
risker

• Den ntringsgrensindeining man f5ljer innebir j vissa fali, att om
en arbetsgivare har fiera nàringsgrenar, kommer verksamhetens
huvudinriktning att bestàmma vart olycksfallen skali foras. Detta
innebàr att olyckor kan ft5ras tili t ex pappersbruk trots att de in
tràffat vid ft5retagets skogsbruk eller byggnadsarbete

• Yrkessjukdomar belyses dàligt i dagens statistik

• Nuvarande yrkes skadestatistik belyse r orsakenia ofuli standigt

• Samordningen mellan yrkesskadef5rsàkringen och den ailmanna
sjukf5rsikringen innebir att en rad yrkesskador biir anmalda som
sâdana

• Vid utrikning av yrkesskadefrekvens f5r en bransch g5rs ingen
skillnad mellan de olika slag av arbeten som utf5rs inom branschen
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4 PRAKTISKT UTREDNINGSARBETE INOM
ARBETARSKYDD

Den blcade debatten kring arbetsmilj5n har i mycket stor utstrtickning
r5rt sig kring faktorer, som ger upphov tili ohtilsa. Detta har lett tiil
att det fi5r ntirvarande pâgâr en rad utredningar med syfte att fôre
bygga htUsorisker, medan dtiremot relativt fâ pâgâr vad gtiller forsk

ning betrkffande olycks fali s riske r.

Det fôrefaller alltsà som om man bortsett frân olycksfallsriskerna,
eller att man anser att dessa tir sâ ktinda att ytterligare utredning
inte beh5vs.

Ett exempel pâ detta tir LOs serte ‘Risker j jobbet”, som i mycket
hi5g grad koncentrerar sig pâ ergonomiska och arbetshygieniska pro
blem. Det tir endast i de senaste rapporterna frân transport-, fri&ir—
och iivsmedelsbrans chen som uppievel sen av oiycks falis risker tas
upp.

Ett annat exempei tir att arbetsmeclicinska institutet inte haft nâgon
sektion fi5r oiycksfallsforskning. Den frtimsta f5rutstittningen fi5r en
god arbetsniilji5 tir naturligtvis att arbetstagaren inte utstitts f5r ris
ker vad gtiuler hans liv och htilsa, och faktum kvarstâr att totait sett
har under de senaste âren antalet olycksfail inte minskat.

4.1 Utredningar inom branscher dâr olycksfallsforskning pâgâr

De branscher dàr forskning eller utredningar pâgâr betrtiffande

olycksfalt tir relativt M (se kapitel 5). Dessa branscher tir skogen,
s gverksindustrin, gruvindustrin och byggnadsindustrin. Bortsett

frân de direkta forskningsprojekten har dessa i flertalet fali givit

upphov tili ytterligare aktiviteter.

Inom gruvindustrin pianerar Gruvft5reningen bi a att starta ett projekt
angâende m5j1igheten att M stikrare underjordsmaskiner. Hitti.Iis har
en litteraturstudlie gjorts och man kommer sedan att ftilja upp denna
med en st5rningsstudie pâ borr- och Iastmaskiner under jord.

Inom sâgverksbranschen har, pâ uppdrag av delegationen ft5r smâ och
medeistora f5retag, en forskargrupp i Lund, gjort en under&5kning
f5r att utr5na hur effektivt 1949 ârs arbetarskyddslag fungerar som
ett medel att ftSrbtittra arbetsmilj5n. Rapporten “Arbetarskyddet inom

den trtiarbetande industrin” bygger pâ intervjuer med f5retagsledare,

arbetsiedare och skyddsombud, samt arbetstagare. Man htivdar att

det tir vtisentligt att inte 5verskatta den betydelse lagstiftn.tngen har

pâ arbetsniilj5erna eftersom lagen tir ttinjbar.

Vidare anser man “att i sttiulet f5r att anvtinda de medel lagen ger

viii man frân yrkesinspektionens sida ha samarbete”. Man finner

ocksâ att htilso- och sjukvârden tir eftersatt.

Htir bôr noteras att detta gtiuler smâ och medelstora ftiretag.

Utbildning och information om arbetarskyddet visar en hel. del bris-

ter (endast htilften av skyddsombuden har gâtt kurs). Likasâ tir kun—

nedomen om arbetarskyddsiagens tilitimpning 1 âg.

Man anser att en bidragande faktor tiil en riskabel arbetsmi1j5 och

ett fôrstimrat arbetsklimat tir ackorden.

Alla parter i unders5kningen framfôr siutiigen krav pâ mer konkreta

besttimmelser och normer f5r niiij5arbetet. Skyddsombuden krtiver

i5kade lagliga befogenheter fr att M reeli mi5jlighet att verka fr en

god milji.

Inom byggbranschen finns hos BygghJsan en rad undersikningar

inom detta omrâde. Bygghtilsan itit under histen 1968 och vâren 1969

arbetsledare, skyddsombud och ledami5ter i skyddskommittéerna an

ge de tre yrkesskaderisker man ansâg vara de sWrsta, inom ens ar

betsomrâde, samt fôrslag om hur man skulle fbrhindra sâdana ska

dor. Resuitatet har kiassificerats j 24 olika skaderiskgrupper. De

oftast angivna var fali frân itigre nivâ, trampning pâ, stit av f5re-

mcd, kitimning samt failande fliremâl, ras.

De subjektivt upplevda riskerna sammanfalier jute heit med de fak

tiskt intrtiffade oiycksfallen viika framgâr av yrkesskadestatistiken.

De fiesta skadorna intrtiffade dtir p g a lyftning, btirning eller hante-

ring samt trampning, st5t av eller mot fôremàl.

Vidare pâgâr ett projekt dtir man pâ olika stitt f5rsdker M ned olycks—

faflsrisker via btittre projektering. Man fc5ljer tre byggnadsprojekt

inom en studiegrupp med fi5rhoppning att detta skali resultera i en

handledning f5r projekt5rer och konstruktrer.

Ett annat pgâende projekt tir att beskriva olika sysselstittningar

inom byggbranschen med hjtilp av s k tekniska milj5profiler. Dessa

bestâr av en checkiista dtir man fâr bedi5ma huruvida olika beiastnings
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faktorer f5rekommer i arbete och i viiken grad. BelastningsfaktOrer

na àr uppdelade j fysiologiska, kemiska, fysikaliska samt tekniska

(akuta skaderisker). De senare tr nedst5rtrilng, snubbling och halk—

ning, failande ft5remâl osv. Med utgngspunkt frân checkiistan g5rs

en teknisk milj5profii med angivande av olika beiastnings— och risk—

faktore r.

En annan nyligen avslutad studie giiier materiaihantering pâ byggar

betsplatser. Man har dEir specieiit studerat arbetsbelastningSprObiem

dàr ocksà riskerna kartlagts. Man si5ker ge konkreta f5rslag till ât

gtrder fôr att f5rbàttra materiaihanteringen.

Utredningar inom ôvriga branscher

Denna framstlining g5r inte ansprk pâ att vara nâgon fullstndig

sammanfattning av olika utredningar inom omrâdet. Vissa st5rre

projekt har medtagits samt en del mindre stucLier I den mân de finns

dokumenterade elier att gruppen via personliga kontakter fâtt reda

pâ att de pâgâr.

Ett f5rs5k tili kartiaggning av arbetsmilji5n har t ex Stockholms lns

landsting gjort genom sina skyddsombud i form av en enkt om oiycks

och haisorisker i arbetet. Landstingets verksamhet bestâr i f5rsta

hand i att meddela sjukvârd, men dessutom fi5rekommer verksamhet

I olika trafikft5retag.

Resultatet presenteras I en rapport om “Arbete och arbetsmilj5ns an

passning tili mànniskan”. Skyddsombuden har via ett mycket omfat

tande enkiLtformu.làr givit uppgifter om olycksfallsrisker. Den st5rsta

risken man ansâg fireligga var hala golv och halkrisker, j andra hand

kollisionsrisk p g a utâtgâende d5rrar. I tredje hand kom oiàmpliga

arbetsstailningar.

Inom landstinget fdrekommer ocksâ tillbudsrapportering, som pâgâr

kontinueriigt. Denna tillbudsrapportering sker med hjàip av en blan

kett, som i stort 5verensstàmmer med yrkesskaderapporten.

F?ir&ik med tillbudsrapportering pâgâr ocksâ j en rad olika ft5retag

och organisationer, bi a hâller Tekniska Higskoian i Stockholm f5r

nirvarande pâ med tillbudsrapporteriflg I form av kampanjer, viika

pgâr en viss tid. Tilibuden kommer att utg5ra underlag f5r en kart

liggning av olycksfallsrisker inom olika institutioner.

Vid Kockums Mekaniska Verkstad j Maimii har man, efter studier
av intrtiffade oiycksfaii, s3kt âtgirda olycksfalisriskerna genom f5r-
bàttrade sti1iningar och piattformar, nya lyftredskap, nya hjiip
maskiner, teknisk utrustning och specialframtagen personlig skydds
utrustning. Man har ocksâ tillsatt tre ergonomigrupper, som under
ledning av var sin ergonomingenjir f5r nâgra âr framât skali gâ
igenom samtliga verkstider och arbetsplatser med tanke pâ olycks
falisriskerna.

Vad gàller utformning av personlig skyddsutrustning har gruppen
kring H Wahlfors, via bidrag frân styrelsen fur teknisk utveckling,
startat ett projekt r5rande “det integrerade huvudskyddet”. Man s5-
ker Mr utreda den basta passformen ft3r huvudskydd, ansiktsskydd,
h5rse1skydd osv samt deras anpassning tiil varandra. Àven inom
KAS pâgâr ett projekt om skyddsutrustning (se s 49).

Inom arbetarskyddsverkets tiilsynsavdeining pâgâr en stàndig utred
ningsverksamhet vad gàiier utgivandet av anvisningar och normer,
viika àr aktuella inom arbetslivet. Âr 1972 uppgick anvisningarna
tiil 88 st, varav 28 sâdana tilikom fi5re 1949 ârs lag. Vissa av dessa
àldre anvisningar har reviderats och utgivits i nytryck. I vissa fali
har anvisningarna ersatts av normer, faststallda av arbetarskydds
styrelsen och utglvna av t ex Tryckkarlskommissionen. Exempel pâ
detta àr gUlande ângpannenormer och varmvattenpannenormer.

Arbetarskyddslagen f5reskriver att tiil fdrekommande av olycksfaU
j arbetet skall motorer, transm.tssioner, arbetsmaskiner och dàr
med jimfuriiga maskineila anordningar vara fôrsedda med erforder
liga skyddsanordningar samt I 5vrigt vara sâ utf5rda/anordnade att
de erbjuder betryggande sàkerhet

Tili iedning vid tilUimpning av iagstiftningen har arbetarskyddssty
relsen utfrdat ett flertal anvisningar fràmst med adress tiil tiilver
kare och f5rsàljare/leverantirer. Anvisningarna baseras j ailmnhet

E

4.2

4.3 Arbetarskyddsstyrelsens ti I Isynsverksamhet — anv isn ingar och
meddelanden

F5ljande anvisningar har direkt anknytning tiil olycksfallsrisker.

4.3.1 Skyddsâtgârder vid maskiner
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p ftSrslag, som utarbetats inom Nordiska Maskinkommittén. I anvis

ningarna Fôreskrivs och ges fi5rslag pâ hur aktuell maskin eller ma

skintyp normait skall vara utfôrd i hâllfasthet — och skyddstekniskt

hnseende ftr att den skall ge betryggande s’tkerhet mot ohJsa och

olycks fall.

Dessutom finns en rad anvisningar, som avser vissa siag av maski—

ner eller t ex olika maskiner inom branschen. Sâlunda finns anvis

ningar fôr slipmaskiner, excente rpressar, traktorer, skirdetr5skor,

motorgràsklippare etc.

4.3.2 Tryckkâr

Vad gàller slutna behàflare och kàrl under tryck finns det p g a inre

ivertryck risk f5r att ett sdant kàrl kan spràngas och dirvid fôror

saka mer eller rnindre aitvarUga skador. Normerna àr i detta fali

utarbetade av sirskilda kommittéer, vilka àr tiilsatta av den tiil IVA

anknytna T ryckkiri skommissionen.

4.3.3 Lyftanordningar

Vad gàfler iyftanordningar skall dessa vara f5rsedda med erforder—

liga skyddsanordningar samt i i5vrigt vara s. utf5rda att anordning

arna erbjuder betryggande sikerhet. Tiil ledning gàfler sedan lànge

ett flertal anvisningar och normer. Vad betràffar hissar i ffirdiga

hus, meddelas bestimmelserna i Svensk ]3yggnorm; och ftr kranar,

traverser, spel o d gller dels ailmnna normer, utarbetade av IVAs

kran- och hisskommission, dels srskilda anvisningar ft3r specielia

lyftanordningar, utfiirdade av styrelsen.

4.3.4 Transportanordningar

Arbetarskyddsstyrelsen har utffirdat anvisningar om utft5rande, be

siktning och tiilsyn av transportanordningar m m under jord, j gruva,

stenbrott och bergbygge. Likasâ har mari vissa anvisningar fdr lin

banor, och dessa hàller nu pt att revideras

F5r traktorer finns vissa ftreskrifter j viigtraflkf5rordningen. Dess

utom finns specielia bestmmelser om utft5rande, provning och typ

godknnande, som statens trafikskerhetsverk utflirdat. FtSr hjuitrak

torer gi1ler av styrelsen utfàrdade traktoranvisningar. Betràffande

truckar flnns inte nâgra a1tmtnna anvisningar utfàrdade med st?d av

arbetarskyddslagen. Dàremot har frigan om gaffeltruckars stabili
tet behandiats, och vissa anvisningar meddelats av styrelsen. Olycks

fallsrisken r emeliertjd stor, och inom styrelsen har nyligen frâgan
om anvisningar rirande truckar tagits upp. Frâgan om utformning av
flirarhytt pâ lastbjlar har sedan liinge vid skilda tiliflLlien dryftats.

43.5 Lyftredskap

Det flmns inte nâgra generella bestàmmelser om olika slags lyftred—
skap. Diremot ingâr de i vissa andra anvisningar, som t ex lyftred—
skap vid lastning och lossning av fartyg viika ingâr i styrelsens stu

verianvisningar, En SIS—standard finns fdr kittingar etc.

4.3.6 Verktyg och redskap

I vissa av arbetarskyddstyrelsens anvisningar firins en del bestàmmel

ser om hur verktyg och redskap skall vara utformade. Dock flmns inga

allminna anvisningar om hur redskap och verktyg skali vara beskaf
fade ur skydds- och ergonomisk synpunkt.

4.3.7 Skyddstgarder mot fali, nedstôrtande fôremI, ras o d

Krav pâ golv i arbetslokaj har behandiats vid skilda tiliflullen, och

det har dâ specielit gU1t golvlàggningens beskaffenhet med hànsyn
tiil halkningsriskerna, Fi5r trappor i arbetslokaler, om deras bredd

och lutning, meddelas vissa deta1jbestimme1ser i Svensk Byggnorm,

viika àr utarbetade i samrâd med arbetarskyddsstyrelsen. I dessa

ges iven vissa detaljbestmme1ser om stegar.

4.3.8 Skyddsâtgàrder mot vassa fôremâl, kiâmning och slag

Râd och anvisningar j numnda syfte meddelas frmst i styrelsens

stuverianvisningar. Rubricerade skyddsproblem har ocksâ ber5rts

i bygg- och berganvisningar.

Olycksfafl genom slag och kilimning kan ocksâ intràffa vid hantering

av djur. Drvid b3r styrelsens anvisningar angâende hantering av
tjurar beaktas.
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4.3.9 Skydd mot e!ektrisk strôm

KoinmerskollegiUm har utgivit sÈikerhetsf5reSkrifter, som inneh.1ier

en rad bestmmeiser om hur eiektriska maskiner, apparater etc

skall vara utf5rda och instailerade frân skerhets- och driftssynpunkt.

4.3.10 Farliga âmnen

Vad gLiller brandfarliga tmnen finns en f5rteckning av sâdana j en av

kommerskollegii kung5re1ser. I fi5rordningen upptas bestàmmelser

av vad som skall iakttas vid ftrvaring, hantering, transport och f5r-

s1jning av sâdana varor.

Vad gii1er explosiva àmnen omfattas en stor grupp av dessa av f5r-

ordn.ingen om explosiva varor. I ft5rordningen meddelas bestmmel

se om vad som skall iakttas vid ti1lverkning, handel, innehav, ftr—

viirvning och fôrvaring samt transport av dessa varor.

Vad gàller frtande (korrosiva, agressiva) àmnen, har inte nâgra

a11mingiltiga anvisningar angâende skyddsâtgàrder meddelats med

st5d av lagen. Dàremot âterfinns en del av dessa i t ex anvisningar

om iaboratoriearbete.

Giftiga och andra hLlsofarliga Lmnen behandias i de fdreskrifter som

meddelas j gift- och bekàmpningsmedelslagStiftflinge och j giftnàmn

dens besiut och meddelanden r5rande denna lagstiftnings tilllimpning.

Detta gil1er t ex màrkning av fôrpackning, pâskrifter, varningstex

ter etc.

4.3.11 Personlig skyddsutrustniflg

I 12 § arbetarskyddsiagen, f5reskrivs, att om annan âtgàrd tiil skydd

mot ohàlsa eller oiycksfail inte kan vidtas elier skàligen pâfordras,

skali personlig skyddsutrustning av làmplig beskaffenhet tilihanda

hâlias arbetstagaren.

Till ledning vid tillàmpning av bestimmelserfla har arbetarskydds

styreisen utffirdat anvisningar fdr olika typer av sâdan utrustning.

Anvisningarna ir grundade pâ f5rsiag, som àr utarbetade av ett tidli

gare verksamt nordiskt utskott f5r personhig skyddsutruStniflg.

Frutom vissa allmnna regler fdr sâdan utrustning har det utfàrdats

speciella anvisningar ft5r h5 rseiskydd, 5gonskydd, andningskydd,
fot- och benskydd samt s.kerhetsbàlten med lina. FÈr huvudskydd
giller svensk standard SCF 992413 och 882433, som godknts av sty—
relsen.

Frâgan om personlig skyddsutrustning har agnats stor uppmrksam
het inte rnationellt. Sâlunda ha r Inte rnationeiia Standardis eringsorga
nisationen (ISO) satt upp en sàrskiid standardkommitté fdr personLtg
skerhetsutrustning, vars arbetsprogram har lagts ut pâ elva under
komniittéer. En motsvarande nationeli kommitté har tillsatts inom
Sveriges standa rdiseringskomrnis sion, kallad Standardis eringskom—
mittén fôr personlig sikerhetsutrustning.

4.4 Pâgâende och planerad forskning med direkt anknytning tiil
anvisningsarbetet inom olika sektioner av arbetarskyddsstyrelsen

Genom sammansiagningen av arbetarskyddsstyrels en och a rbet s -

medicinska institutet har man fâtt 5kade m5jligheter ig.ngstta forsk—
ning med direkt anknytning tiil anvisningsarbetet.

Inom skogssektionen pâgâr och planeras fir niirvarande en rad pro
jekt. Det gt1Ier dels analys av statistik 5ver intràffade olycksfali och
tilibud, dels viii man ytterligare fdrbittra den branschstatistik man
har. Denna ffirbàttring avser man att uppnâ genom att bi a stIla an
talet yrkesskador mot arbetsmingden i olika ft5retag, fr att nàrma
re kunna analysera olycksfallens bakomiiggande orsaker osv. Man
viii ocksâ gdra en ergonomisk och skerhetsmssig granskning av
metoder.

Man har j dagarna pâb5rjat en stuclie vad gilier arbete vid ffihlning,
viiket fi5r nàrvarande àr det mest kritiska momentet i huggningsar—
bete ur olycksfallssynpunkt. Detta arbete skall ligga som en ytterii—
gare grund ft5r de f1iningsanvisningar, som styrelsen utger.

Det pâgâr ocksâ forskning betriffande motorsâgen, deis vad gilier
alimnt dess utformning ur anatomisk synpunkt och dess anpassning
tili mnniskan, deis vad gilier rent tekniska saker, sâsom metoder
fur provning av kedjors hâUfasthet, oiika kedjors beniigenhet tiil
kast etc.

Det pâgâr ocksâ i samarbete med Forskningstiftelsen Skogsarbeten
utredningar kring utformning av fordon fur transport av virke i ter
rang. Det gàller bi a temperaturfl5rhâflanden, metoder fur mtning
och vibrationer etc.
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ArbetarskyddsstyreiSeflS skogs sektion och arbetsmeclicinska avdel
ningens tekniska arbets fysiologisektion och arbetspsykoiogiska en—
heten har startat ett projekt kring personlig skyddsutrustning. Man
sôker dels kartiligga individens subjektiva uppfattning om skyddsut
rustningen och dels studera den ur teknisk synpuikt. Stuclien kommer
j fi5rsta hand att koncentreras tili skogsarbetet.

Vad gàlle r forskningsverksamheten inom arbetarskyddsstyrelsens
gruvavdelning p.gâr bi a f5ijande: fdrdàmning vid sprngning samt
dieselavgaser under jord. F5r den pâgâende omarbetningen av Gruv
hissanvisningar nr 14 har man brjat sôka bestamma verkliga p.
knningar j biriina tiil gruvhiss. Man ir ocks?. intresserad av
s?iksnormer f3r provning av springmnen och har hos STU an&ikt
om och erhâliit vissa medel fl5r forskning kring kns1ighet hos ex
plosiva imnen. Forskning har pâb5rjats av statens vattenfallsverk
med bistànd av Stabilisator AB j frâga om sprutbetongfl5rstàrkning i
bergrum, dàr man frs5ker visa m5jiigheten att med tilisatsmedei
uppnâ ht5g hàllfasthet pâ kort tid.

Vid arbetarskyddsstyrelsens maskintekniska byrâ har man bi a b5r—

jat studera hâUfastheten hos kastskydd ft5r motorsâgar liksom skydd
vid kapsâgar. Nordiska Maskinkommittén har funnit det niSdvàndigt,
att bestàmmeiserna om skydd vid kapsâgar kompletteras.

Vad gil1er skydd vid off—setpressar har dessa tidigare prototyptili
verkats pâ bekostnad av Sveriges Bokbinderiers Firskkrings AB.
Mari àr ocksâ hàr intresserad av att &5ka utveckla lamelikoppling tili
att innefatta en sâvi mekaniskt som magnetiskt pâverkad broms.

Vid arbetarskyddsstyrelsens lyftavdeining pâgâr en under&5kning av
beiastningsstatistik fir kranar. Filtstudier pâ kranar pâgâr fôr att
fâ underlag tiil ovannimnda statistik.

Mari pianerar ocksâ att inom den niirmaste tiden utffirda nya siker
hetsbestmmeiser f5r kranar, baserade pâ fôrslag som àr under ut—
arbetande inom IVAs hiss— och krankommission, specielit dâ de de—
lar av bestmmeisen som gffler kranens sti1konstruktion, maskine
ri, linor samt regier fl5r beràkning och dlimensionering. IVAs kran—
och hisskomniission har ocksâ beslutat att som forskningsuppgift
genomf5ra en undersi5kning av hur typ av reglering, arrangemang
av manôverorgan samt sikt- och utrymmesfi5rhâllanden vid kranar
inverkar pâ sâvài f5rarens arbetshygieniska situation som lasthan
terings snabbhet och exakthet. Mari ir ocksâ intresserad av kran—
f5rarutbi1dfflng, specielit ur arbetarskydds synpunkt.

Vad gàlier truckar pâgâr fôr nrvarande studier betrtiffande

• sikt frein f5rarpiatsen samt llimplighet och hastighet vid olika sikt
fôrhâllanden och situationer,

• backning med truck ur oiycksfalls- och ergononiisynpunkt,
• krav pâ fôrarsikt vid olika trucktyper och anvàndningsomrâden,
. buller vid truckar.

Man ir ocksâ intresserad av truckfôrarnas utbildning, avgaser vid
truckar samt truckarnas fargsàttning. Planering av forskning r5ran-
de excenterpressar pâgâr.

Som framgâr av denna framsUilining frimer mari att det àr svârt att
skaffa sig en uppfattning om antalet projekt med direkt anknytning
tiil arbetsoiycksfailsprobiematiken. Internt inom mnga fôretag har
det emellertid pâgâtt en fort15pande aktivitet inom arbetarskyddsom
râdet. Att skapa sig en uppfattning om omfattningen ir dock svârt,
dâ den i mycket ringa utstriickning ir dokumenterad. Man skall emel
lertid inte hir bortse frn att det Lir sâ gott som om5jligt att g5ra
nâgra unders5kningar inom arbetsmiljiomrâdet utan att ta hnsyn
tili siikerhetsaspekter.

Ôkade kunskaper inom ergonomi, eliminationsteknik etc kommer
sjilvfaliet att ieda tiii en fc3rbittrad arbetsrnilj5 àven ur sàkerhets
syupunkt. Den alltmer utbyggda fc5retagsbàlsovârden samt det f5r-
hâflande att alltfler tekuiker och andra inom f5retagen fâr en utbild—
ning inom arbetarskyddsomrâdet leder ocksâ tili en ur olycksfalls
synpunkt bittre miijo.

5 PÂGÂENDE FORSKNING KRINGOLYCKSFALLISVERIGE

Olycksfallsforskningen i Sverige àr av sent datum. De under&5kning—
ar som har gjorts eller pâgâr ansiuter niirmast tiil den s k epidemi—
ologiska modelien och systemmodelien, vilka nàrmare presenteras
i kapitel 6.

Den fc3rsta olycksfallsunderst3kningen av sti5rre mâtt gjordes 195 8—60
av en grupp fr.n Personaladniinistrativa râdet under ledning av
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Tillh5r làgre ?ddersgrupper

Sysselsàtter sig oftare med ej ordinarie moment j arbetet

Har oftare ej repetitiva arbeten

Har oftare arbeten med moment som ej àterkommer j varje skift

Har oftare arbeten mcd fiera operat j r5relse

Har oftare arbeten dr “anvnda” ir ftrenat med nâgot hinder

7. Har oftare arbeten dtr “fiytta àr ft5renat med svârigheter ciTer
nâgot hinder

8. Âr oftare icke faut vana vid de f5reml som hanteras

9. Arbetar oftare pâ ej ordinarie arbetsplats

10. Âr oftare nyN5rjare

11. Anvànder oftare tillfiiflig hjàlputrustning

12. Arbetar oftare med operat som àr bed5mda som bristfaJliga

13. Arbetar oftare pâ ojàmna markytor och plâtgoiv

14. Har oftare arbeten utan skyddsanorclningar

15. Har oftare olmplig Màdedrkt

16. Har oftare arbeten dar risk fi5r fot- och tâskador ftreligger

17. Pâbrjar oftare moment utan instruktion

18. Har oftare stâende arbetsstLllning och mera sàlian sittande cher

hukande

Har mera sUan arbete med h5ga precisionskrav

Arbetar oftare vid starkt buller

Har oftare arbeten dàr f5rmànnen bed5mer arbetstempot som
a11tf5r hârt eller alltfi5r lngsamt

Har oftare arbeten dàr f5rmànnen bed5mer arbetstempot som
ryckigt och ojàmnt

Bedôms oftare av f5rmknnen att ej behrska arbetet

Bed5ms oftare av f5rmtnnen som nybi5rjare

Bediims oftare av f5rmànnen som mindre iàmpliga f5r riskfyllda

kontrohlarbeten etc

Svarar oftare att de varit med om ailvarliga tihlbud tiil skada

Âr oftare ogifta

Uppger att olyckshàndelsen inte intrffade vid det huvudsakliga
arbetet

Uppger oftare det ordinarie arbetets tempo som ryckigt och ojàmnt

Uppger oftare nâgot tidigare arbete inom f5retaget som bàttre

Uppger oftare nâgot tidigare arbete utom f5retaget som bittre
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A Hagberg (1960). Vad som var nytt i denna under&5kning, jimft5rt

mcd mânga utindska under&ikningar, var att man hàr f5r f5rsta

g?ingen anvànde sig av en kontroligrupp, avseende icke olycksfahis

bemiingda situationer.

Samtiiga olyckor som under tvâ âr intràffade pâ Sandvikens Jernverk

studerades. Med olyckshàndelser menade man

• tillbud tili skada,
• mycket ltt skada,
• ltt skada,
• medelsvâr skada,

• svâr skada,
• mycket svâr skada.

Dessutom under&5kte man en kontrollgrupp av hàndelser. Denna grupp

omfattade siumpvis utvalda arbetsmoment, som pâ slumpvis valda

tidpunkter utftirts av slumpvis valda arbetare. Kontroligruppen ut

gjorde pâ detta sàtt en representativ bild av alla arbetare och arbeten

inom ft5retaget.

Varje kontrollhàndelse och olycksfall under&5ktes genom att det tek

niska f5rloppet noggrant analyserades. Fysioiogiska omstàndigheter

bedi5mdes, intervjuer utfirdes ft5r att fânga upp psykoiogiska och so

ciala—sociologiska faktorer som kunde tnkas pâverka riskerna i ar

betet. Arbetsplatserna fotograferades och vidare genomgick samthiga

pe rsoner intelligenstestning, hlsounde rskning och ps ykiatrisk under

sikning. Pâ detta sàtt fick man m5jlighet att noggrant granska skiilna

derna mellan arbetsmoment dar en olyckshndeise intrffat och sâda

na dir ej nâgon olyckshàndeise intriffat. Man under&ikte 250 olika

faktorer eniigt ovan uppgivna metoder och fann att av dessa var 31

signifikanta f5r olycksfahlsgruppen. De signifikanta faktorerna var

f5lj ande:

19.

20.

21.

22.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
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Sammanfattningsvis kan man urskilja fi5ljande resultat:

Olycksgruppens medilemmar, som ofta àr unga och ovana, arbetar
med ej ordinarie arbetsmoment, om viika de fâtt otiliràckliga instruk—
tioner och med ft5remàt och utrustning som de ej àr heit vana vid.

Vad som i denna unders5kning ir vsentligt àr att man med utgngs
punkt frin sj1va hàndelsen, inte skadan, jàmfi5rde olycksfallssitua
tioner med olycksfallsfria situationer.

Den senare forskningen j Sverige har j stor utstrckning styrts av
Hagbergs undersikning. I flertalet av dessa studier har man emeller—
tid lagt huvudvikten pà studier av oiycksfallsliknande hiindelser, dvs
tillbud eller stirningar i arbete.

Den frkmsta firdeien med att studera tillbud eller olycksiiknande
hndelser ir deras mângfald jiimf5rt med olycksfall. Heinrich et al
har flireslagit att flirdelningen mellan tiilbud — maskinskada och ail—
varliga olycksfall ligger i storleksordningen 300:29:1. Bird et al har
senare Mvdat att fiirhâllandet àr 500:1.

Andra fl5rdelar med tillbudsstudier àr:

• Man har mijlighet att studera en hindelse direkt nàr den intriffar

• Vid ett olycksfall kr det ofta svârt att upptiicka vad som har skett
eftersom ett olycksfail ofta ger upphov tiil ftràndringar — medvet—
na eller omedvetna — j arbetsprocessen

• Personen flnns pâ plats och kan beràtta vad som har hnt

• Den person som r.kade ut fur hàndelsen har inget att diiija i frâga
om vad som har hnt (jàmfl5rt med olyckor dur man kan ha skade
stândsansprk)

Dock skall man j frga om olycksfallsliknande hiindelser naturligtvis
vara medveten om att de inte har lett tili olycksfall. Det kan alltsâ
finnas vissa skillnader i hinde1sefôr1oppet som g5r att det iir svârt
att arbeta med dem jumRirt med olycksfall.

Det àr frumst tre grupper som anviinder sig av detta angreppssàtt.
En forskningsgrupp inom Skogsh5gskolan, institutionen fôr skogs
teknik, anvunder sig av studier av tillbud fl5r att analysera olycks
fail j skogsarbete. Samma metod har ocksà anvànts vid traktork5r—

ning inom jordbruket. En annan grupp anviinder sig av tekniken dels

fdr att analysera sàkerhet vid truckkbrning och dels f5r att utreda

barnolyckor i hemmet.

Slutligen arbetar en grupp inom Gruvft5reningen med samma angrepps

sàtt, men dàr man vidgar problemstiillningen tiil att omfatta stbrning—

ar j arbetet. St5rningar omfattar inte bara tillbud och olycksfall, utan

ocksâ den grupp av avvikelser frân det furvuntade arbetsfi5rloppet som

inte innebàr nâgon uppenbar skada. Inorn flygvapnet fl5rekommer ock

s â stt5rningsundersukningar.

Projektet “Olyckafail j skogsarbetet” har tili syfte

• att utveckla generella metoder fu5r olycksfallsforskning, med

skogsbruket som konkret studieobjekt

• att ge underlag fur handUingsprogram som kan nedbringa olycks

fallen vid skogsarbete

Det arbete man hittilis har utftrt har varit en omfattande analys av

olyckstillbud vid huggning med den s k critical-incidenttekniken.1

Cirka 200 huggare fick under en 14—dagarsperiod rapportera sina tiil—

bud till en undersukningsledare, som intervjuade dem med hjiilp av

ett faststiillt formulur. Sammanlagt ôver 900 tillbud sanilades in och

varje man rapporterade j medeltal 1 tillbud varannan dag.

Vid en jiimfurelse med olycksfallsstatistiken fann man en mycket god

ôverensstiimmelse j den relativa ft5rdelningen per arbetsmoment.

Jàmfurde man antalet intràffade tillbud j furhiiande tili olycksfail

faim man en relation pâ 700:1.

Undersi5kningen visade klart pâ de viktigaste personiiga, tekniska

och mil jumuissiga orsakerna tiil olyckstilibud och olycksfaU vid hugg

ning med motorsâg. Det furcliga undersukningsresultatet presentera

des sedan vid tre konferenser med representanter fur motorsâgstill

verkare, skogs arbeta re, skogs fô retag och centrala institutione r. Vid

dessa konferenser antogs ett konkret handiingsprogram fur att minska

oiycksfall vid huggning (1971)

En av erfarenheterna man fann vid tillbudsrapporteringen var att de

personer som hade varit med om denna i hugre utstràckning un tidi

gare anvànde sin personliga skyddsutrustning. Dâ arbetarskyddet

1 »Analys av olyckstillbud I samband mect huggning», Gustafsson, Lagerlôf, Pettersson, 1970
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inom skogen var d.1igt utvecklat s.g man genom denna metod ett stt
att kunna aktivera skyddsarbetet. Gruppen fortsatte dàrf5r med att
utveckla en rutin f5r tillbudsrapportering inom det ordinarie skydds
arbetet. Dessa fdrs5k har pgàtt under 1 1/2 àr inom tre st5rre
skogsfdretag. E rfarenheterna frn den hittiil svarande f5rsksverk
samheten r positiv och tyder p att man genom tiiibudsrapportering
kan erhâlla:

• Material f5r nirmare analys av tillbudsorsaker, specielit vid in—
fdrandet av nya metoder och maskiner, viiket kan ligga tili grund
ft5r prioritering av skyddstgrder

• Utgngspunkter f5r ett fdrbàttrat samarbete pà arbetsplatsen, dàr
skogsarbetarnas kunskap om sitt arbete och dess risker tiUvara—
tas pâ ett bittre stt n tidligare. Detta sker t ex genom infi5randet
av arbetsplatstràffar

• Ôkad medvetenhet om oiycksfallsrisken hos de deltagande skogs
arbetarna och minskat antal olycksfali

Dessa erfarenheter torde vara av generell karaktir och àga tillàmp
ning iven inom andra branscher.

Gruppen imnar i nsta skede bôrja systemergonomiska studier av
oiycksfall och oiyckstillbud. Hirigenom b5r olycksfallen kunna f5re-
byggas genom en f5rbàttrad konstruktion av oiika maskiner, fi5rbttt—
rad lay—out av arbetsplatser, trining av personal etc. Arbetet med
denna del har hittills omfattat litteraturgenomgàng, probiemstruktu—
rering och vissa pilotstudier.

Under projektet gzng har forskningsgruppen ocks engagerats i ett
antal olika projekt inriktade mot skerheten i skogsarbete. Bland
dessa kan nmnas att gruppen i samband med de ailvariiga storm
ifihiningar som intrffade hbsten 1969 initierat och medverkat i en
undersi5kning om arbetsfdrhâlianden och oiycksfali vid avverkning av
stormfàlid skog (Lendrup 1972).

Likast har gruppen gjort en piiotstuclie av st5rningar vid stuveriar
bete (Gustafsson, Lagerlbf, 1969) samt medverkat som handiledare
i en undersdkning om tillbud vid traktorkdrni.ng.

I en undersdkning i samarbete med socialmedicinska institutionen i
Lund och Skogshi5gskoan har man f5rs5kt faststilla tillbud vid traktor

kiirning.1 Ett antal traktork5rare har under en tvtveckorsperiod
rapporterat tillbud tiil en under&5kningsledare. Under&3kningen pe—
kar pâ ett tillbud per 33 traktortimmar, dvs ca 1 per vecka och man.

Ôverensstàmmelsen med intràffade olycksfaU ir i denna studie inte
s. god. Den fràmsta anledningen tiil detta Lir att de oiycksfaii som
rapporterats endast gilier arbetstagare, viika utg5r ca 10 % av det
totala antalet arbetande j jordbruket.

Unders5kningen ger f5rslag tiil olika preventiva tgàrder kir att
minska antalet olyckor. Man betonar specielit att utbildningen f5r
traktorkdrkort r otillràcklig.

Under iedning av dr Iverg?ird har en grupp anvnt sig av tillbudsunder
si5kningsmetoden dels applicerad pâ skerhet vid truckk5rning och
dels en understikning av barnolyckor i hemmet.

Den fiirsta studien àr kailad “Sikerhet vid varuhantering med truck
pâ iivsmedelslager’ I tre olika iivsmedelslager studerades under
en tidsperiod av tvà veckor alla fôrare av gaffeltruckar f5r att g5ra
en kartlàggning av olycksfallsrisker. Data samiades in genom inter—
vjuer, observationer, analys av intràffade tillbud, m.tnnesbilder av
tillbud samt olyckor som intrffat under de senaste 4 àren, viika
innebar fi5rlust av arbetstid. Man fann att varje anstàiid som k5rde
gaffeltruck hade ett tillbud per vecka. De fiesta intràffade vid mdtes
platser, nàr man hade fâtt motsgande order och nàr man fàtt i upp
drag att utfdra uppgifter, som var om5jliga att utkira samticligt.

Man ger flirslag och rekommendationer om olika preventiva âtgàrder
kir att undv-ika olyckor och reducera skador. Huvuddelen av truckar—
na framkirdes av fi5rare som gick bredvid trucken eller satt pâ trnga
fiirarplatser. Resultaten ir dock generaliserbara tiil andra typer av
gaffeltruckar.

Gruppen hàller kir nàrvarande p. med en undersdkning om tekniska
orsaker tili barnolyckor. Syftet med underst5kningen àr att utarbeta
en metod med vars hjàlp man kan utvrdera olycksfallsrisken kir
barn i hemrniljd. (Berns et ai, 1973.)

Mari arbetar med tvà metoder varav den kirsta mnnebir fi5rande av
dagbok och 5ppna intervjuer. Ett antai. famiijer kirde dagbok under

1 »Analys av olyckstillbud vid traktorkôrning», Âlund, 1971

2Svensson, 1972
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ca 3 veckor om tiilbud tiil olyckor och iiknande hàndelser som bar—
nen rkat ut f5r i hemmet. Âven 5ppna intervjuer om tiilbud anvàndes.
Den andra metoden var uppdelad p tv skeden. Man tog fram de vik
tigaste riskerna med hj1p av ett detaijerat fràgeformallir. Dtrefter
skedde detaijerade uppftiljande stuclier pâ platsen fôr tilibuden.

Under&5kningen visar p vissa specielit utsatta produkter t ex dbrrar,
m5b1er, spisar etc. Man kunde ocksâ visa att vissa typer av tillbud
elier olyckor var att Mnfra tili pian1isningen av bostaden efler tili
utformningen av produkter.

F5r fortsatta studier anses metoden med frâgeformalàr och uppf5l-
jande detaljstudier vara den basta, specielit pâ grund av svârigheter
na att M folk att fi5ra dagbok. Man anser inom gruppen att man pâ
detta sàtt har en metod att utvàrdera enskiida byggnader och bygg
nadstyper f5r att pt s. sàtt bi a framta underlag tili standardisering

oh normering av barnsikerhet.

Gruppen planerar att fortsàtta sitt arbete inom detta Mit, speciellt
fbr att utviirdera risker i samband med produktutveckling, t ex
skyddsutrustning.

Gruppen inom gruvforskningen1 har hittilis genomft5rt tre steg i sitt
projekt, “Skerhet i arbetet”. De tv. ft5rsta deistudierna genomfi5r—
des vid Renstrmsgruvan i Vsterbotten och vid grovmanufakturav
deiningen vid Norrbottens Jernverk och den tredje i underjordsgru
van j Kiruna.

Huvudsyftet med de tv ft5rsta delstuclierna var att finna metoder fi5r
att mita skillnader i vad man kallat grad av risk j en produktions
organisation. Graden av risk mttes genom antalet st5rningar i ar
betscykein. Tvi. olika studiemetoder anvàndes i under&5kningen.

Den fdrsta var att pà traditionelit sàtt analysera olycksfallen. Den
andra innebar att engagera personalen j den direkta produktionen pâ
arbetsstillet, pâ sà stt att de gjorde egna observationer, dvs dessa
personer observerade sig sjIva under sitt eget f5rvkntade arbets
flirlopp.

Nàr man analyserade oiycksfallen vid Renstr5m f5r perioden 1947-
1969 franikom inte ngra notabia f5ràndringar i antalet eller frek

1 Dahlgren, Erixon & Nilsson, 1971; Erixon & Nilsson, 1972

vensen olycksfali. Pilotstudien visade emeilertid att det fanns en

viss relation mellan strningar med risk liksom tillbud och den typ

av jobb man hade, liksom med veckodag och tid p. dagen. Man fann

ocks samband mellan hur st5rningar pâverkade individen och de fak

torer som han tyckte var betydelsefulla nàr en st5rning intriffade.

Studien i Renstr5m och NJA bekriftade framf5r alit antagandet att re

levant och anviindbar information kan erhàllas genom medverkan av

dem som sjalva arbetar j produktionen. Likasâ fick man en del belàgg

f5r antagandet aLt studien j sig sjilv i5kar siikerheten, eftersom de

som tar del j den, liksom tili en viss grad de som arbetar j nàrheten,

fl5refaller att pâverkas nr de rapporte rar sti5rningar. Man blir med

andra ord mer medveten om sitt eget arbete och fôr&5ker f5rMndra

uppkomsten av stirningar.

Studien i Kiruna gay i stort sett samma resuitat j frga om rappor

terade sti5rningar som i Renstr5m. De 23 observat5rerna rapporte—

rade siedes 425 st5rningar under 370 mansskift. Andelen mer risk

bemàngda st5rningar var dock hLgre i Kiruna àn i de tvâ tidigare

stuclierna.

Ett andra huvudmoment i Kirunastudien var ett f5rs5k att studera

effektiviteten hos olika system f5r information och medinflytande

avseende arbetarskydd, delvis med utnyttjande av data frn stôrnings

studien.

De rekommendationer, betràffande 5versyn av olika systems f5rut-

sttningar att leverera beslut och âtgàrder i rimlig tid, som studien

ledde tili bar redan resuiterat i fdrslag om betydande ft5rndringar av

arbetarskyddets organisation.

Gruppen ft5rhoppning àr att kunna g. vidare med vidgade studier som

môjligg3r statistiska jàmf5relser mellan s jalvkorrige rande system

f5r arbetarskydd/f5retagsMlsovârd i olika milj oer.

Rutinmàssig tillbudsrapportering har tiliàmpats inom svenska flyg

vapnet sedan 1962. Rapporteringen tillgr s att piloterna efter var

je flygning skriver en rapport 5ver flygningen. 0m n.gon form av

st5ruing fl5rekommit skall denna beskrivas iiksom ft5rhàllandena i

sUirning&5gonbiicket och orsakerna tiil stiirningen. Trots att rappor—

teringen inte sker heit anonymt bar den genomsnittliga rapporterings

frekvensen legat relativt higt. Man kan emeliertid konstatera stora

9 E
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skillnader j rapporteringsviilighet meUan de ollka divisionerna, vil

ket i h5g grad beror pà divisionsehefens instilning tilt rapportering

en och hur han utnyttjar denna.

Att tillbudsrapporteringen haft stor betydeise fdr flygskerheten av—

speglas I att sedan systemet inf5rdes har antaiet flygolyckor per flyg

timme rknat minskat tin mindre n hiften.

Frn 1968 har àven SAS infbrt tillbudsrapportering fdr sina flygande

besittningar. Denna sker efter Iiknande m5nster som inom flygvap

net men med den skilinaden att rapporteringen sker heit anonymt.

(Lager 1971.)

En annan linje inom oiycksfallsforskningen fdretrids av en grupp vid

sociaimedicinska kiiniken j G5teborg och Stockholm, vilka har analy

serat “Arbetsoiyckor j byggnadsindustrin” . Man ir i denna grupp

kr.itisk mot tillbudsstuclier d. man anser att tilibuden inte r repre—

sentativa fdr olyckorna. En mycket liten grupp av olyckorna svarar

fbr huvuddeien av kostnaderna och lidandet. Denna grupp kan kalias

“det vitala ftalet” och de 5vriga “den triviala mângfaiden”. Enligt

gruppen r de senare j princip av mindre intresse d deras giltighet,

f3r olyckor j allmnhet och fl5r svàra oiyckor j synnerhet, kan be—

traktas som liten.

Syftet med studien var att skapa besiutsunderiag fl5r oiyckspreven

tion samt att beskriva storleksordningen hos problemet “bestende

men av arbetsolyckor j byggnadsindustrin”. Màlpopulationen bestod

av 321 invalidiserade arbetare och 74 cli5dsfali. Metoden bestod j att

dels studera skadeakter hos berdrda f5rskringsboiag, specielit d.

arbetsgivarnas skadeanmlan, samt deis intervjua de handikappade

per telefon.

Resultaten ger en beskrivning av de skadade, oiyckstidpunkt, oiika

typer av olycksfali samt en beskrivning av de intervjuer som har

gjorts. Speciellt dâ med inriktning pâ de orsaker som de intervjuade

uppgivit samt en kartlggning och beskrivning av bestàende men.

I diskussionen visar man pâ problemet med hur man skall sbka pene

trera olyckors Mndeiseflirlopp liksom hur man skall definiera orsa

ker tiil dessa. Man ptpekar bi a den stora skiilnad som finns meflan

arbetsgivarens och arbetstagarens skildringar av hàndelsen. Detta

Fredin et aI, 1972

har stor betydelse ur f5rebyggande synpunkt d den officielia statis

tiken enbart bygger pâ en kLUa, nm1igen arbetsgivarens.

Man tar upp probiem vad gàiler att definjera ordet olycka iiksom de

inskrànkningar som finns i RFVs beskrivningar av orsaker. Man an

ser att hir finus stora skiilnader mellan den skildrjng av orsaker

som framkommer j de faststllda blanketterna och de fria skildring

ar av olyckshndelsen som fanns j intervjuerna.

I rapporten ger man exempel pâ olika typer av preventiva àtgirder

fir att minska antalet olyckor, t ex ur teknjsk synpunkt dàr man f5re-

siâr inftSrande av olika typer av halkskydd pâ arbetsskor, kâpor, ft5r-

àndringar av vjrke OSV.

En annan viktig del gtller de organisatoriska ftSrhâllandena vid olyc—

kors uppkomst. Det giller specielit dà saker som har att g5ra med

skyddsorganjsatjonen och skerhetssystemet, personlig skyddsutrust

ning etc. Man tar ocksâ upp fackijgt-ekonon-tjska f5rhâlianden, dâ

ackord, stress, jkt och h5ga risker tycks sammanMnga eniigt inter—

vjue rua.

Vidare anser man att mâlsttningen fôr arbetarskyddet bdr granskas

och uttryckas j klartext vad angâr personskador, dà specielit svâra

sâdana. Ett annat omrâde av stor betydelse r, hàvdar man, forsk—

ningspoiitiken r5rande arbetarskyddet. Ur fackligt-ekonomisk och

politisk synpunkt anser man aLt det ir felaktigt aLt ensidigt framhiiva

dnskvrdheten av tillbudsforskning.

Oiycksfall utgdr ju bara en del av arbetsmiljdprobiematjken. Dàrfdr

skall Mir redovisas nâgra studier dr man si5ker belysa arbetsmiljôn

j stort och dàr studier av oiycksfall ingâr som en viktig del i projek

ten.

Liineformens betydelse fi5r arbetsolycksfallen har diskuterats mycket.

I arbetsmilji5utredningen sàger mati bi a att ‘vid arbete som ar fur

enat med ailvarliga olycksfalisrjsker synes uppenbart att fr.n yrkes

skadesynpunkt det jute borde bedrjvas som ackordarbete”.

Ett ft5rsdk att studera detta har gjorts j undersdkningen om LKAB,

“LKAB efter strejke&’,1 Mati anser dàr att utvecklingen av olycks

fallen har varit gynnsam I och med iivergângen tili mânadslun.

1 Kronlund et aI, 1972
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De svrare olycksfallen har pà tvâ âr minskat med ca 95 %, de me

delsvàra har minskat med 70 %, medan de làtta olycksfallen har tSkat

med 45 %. Denna uppdeining av oiycksfallen i 1tta, medelsvâra och

svâra olycksfali ir inte gjord pâ ghigse stt, dàr man utgâr frn

sjukskrivningstid (se tabeil nedan). I stàiiet iter skyddsavdelningen

vid fi5rvaltningen g5ra en analys av olycksfalien, dàr rapporter och

1karutiâtanden genomgs. Pâ grundval av detta placeras olycksfallen

I de j firvig definierade kategorierna.

Med svâra olycksfall avses t ex stdana skador som leder tiil invalidi

tet, viiket kràver att arbetaren omplaceras tiil ett annat arbete. Det

àr svâra benbrott, stympningar etc som ofta leder tiil mycket lâng

yang s jukskrivning eller fi5 rtidspensionering.

De mede1svra olycksfallen utg5rs av enkla benbrott, svâra klm

skador etc som kan leda tili sjukskrivning en tid elier kortare tids

ompiacering tu ett làttare arbete.

De iàtta olycksfallen siutiigen r làttare klmskador etc som inte

leder tili direkta svtrigheter i arbetet.

Tabeil 3. Olycks faiisutvecklingen 1969—71 vid Kirunaftrva1tningen,

bearbetad statistik

Svârhetsgrad 1969 1970 1971

D&lsfall

Svârare olycksfall

Medeisvra olycksfall

Litta olycksfall

Totait

3

38

144

472

2

16

66

520

1

5

43

685

707 604 734

Utifr.n intervjumateriaet har man inom gruppen formulerat ett par

antaganden om bakgrunden tiil nedgngen i svra olycksfall och upp

g.ngen i de hitta. Arbetarna har beskrivit hur ackorden drev fram

ett ryckigt arbetstempo med stora toppbelastningar. Under dessa pe—

rioder av stark stress och jàkt tog man stora risker I arbetet och

struntade I de mindre skadorna av làttare siag som man drog sig I

arbetet.

I och med infbrandet av m.nadsli5n har arbetstempot blivit lugnare

och beiastningen sâvài fysiskt som psykiskt jimnare ft5rdelad iiver

skiftet. Eftersom man nu anser sig tven ha betait ft5r den tid dt man

ignar sig ât skyddsarbete, viiket fôrut var I princip spilltid ur ackord

synpunkt f5r arbetaren, tar man nu mindre risker och har tid att kon—

trouera skrotning, anvànda sàkerhetsutrustning, f5lja regler f5r ar

bete i gas etc. Vidare har mari rd att ocks skdta de lindrigare ska

dorna i arbetet och uppsiker ]iikaren ven fdr klàmskador och mindre

sâr, som man tidligare inte ansâg sig ha râd att lita behandia.

Man hivdar inom gruppen allts att orsaken tili att de svra olycks—

failen j det niirmaste ffirsvunnit och de medelsvra kraftigt reduce—
rats skulle sammanMnga med minskad stress och jkt vld mnads

ion. Att de iitta olycksfailen Skar i statistiken skulie ocksâ bero av

samma ftrhàllande; ackordstressen àr borta och mari har rd att

ski5ta sin hLlsa.

Inom det s k sâgverksprojektet,1 som ir en ergonomisk och social

psykologisk studie av arbete inom sâgverksindustrin, har ocksâ
olycksfallsproblematiken tagits upp. Vid de ergnoniiska karthiggning

arna vid varie befattning gâr mari specielit igenom de olycksfallsris

ker som finns. Detta gdrs med hjàlp av ett formulàr med 10 oiika
risker angivna och graderade efter en 4-gradig skala. Man inMmtar

ocks uppgifter om olycksfallen i den socialpsykoiogiska delen, dàr

man viii belysa olycksfallen som en del j upplevelsen i arbetsmi1j5n
iiksom en del j utslagningsproblematiken.

Vidare pâgr en undersikning vid Gi5taverken2 av svetsarnas arbets

fl5rhâ]ianden dàr mari ocks. s5ker belysa olycksfallsproblematiken.

Vid en jimfi5reise mellan den internationeila och den svenska forsk

ningen finner mari bi a att Sverige ligger 1ngt framme-vad gàiier me

toder att studera tilibud resp st5rningar i arbetet, iiksom att man

b5rjat studera 15neformens betydeise.

Vad som àr unikt fi5r det svenska sttet att arbeta àr bi a att mari s5-

ker anviinda tilibudsrapporteringen f5r att 5ka riskmedvetande och
darlgenom siika ptverka informationsviigarna i fi5retaget.

1 Ager et aI, 1973
2 Herlof, 1973
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Nar man viii giira en sammanstàllning av internationeli olycksfalls—

litteratur har det fram tili de senaste àren varit relativt svàrt att M

fram litteratur. Under de senaste àren har det emeiiertid publice

rats âtminstone tre bibiiografier, nàmligen Surry (1969), Dunn (1971)

samt Haie och Hale (1972). Edijande sammanstalining tar j stort upp

samma litteratur som ft5rekommer i de ovannàmnda bibliografierna
men med en komplettering av frmst icke-engelsksprâkig iitteratur.

Forskningen inom olycksfalisomrâdet startade i bi5rjan av 1900-talet.

Omkring 1919 gjordes en statistisk analys av skador i en amniuni

tionsfabrik. Detta ledde tiil en rad olika studlier dàr man sdkte finna

reiationerna meiian à ena sidan olycksfalisfrekvens och à andra sidan

temperatur, fuktighet, àlder, erfarenhet och frnvaro etc (Osborne

et ai, 1922; Vernon, 1919, 1920; Vernon et ai, 1928). Man trodde

sig dà i dessa studier finna att vissa personer var specieiit utsatta

ftir olyckor. Huvuddeien av ail oiycksfallsforskning under 1930-talet

och framàt kom dkrftir att riira sig kring begreppet olycksfàglar.

6.1 Beteendemodeller

6.1.1 Teorin om olycksfâglar (accident proneness)

Statistiskt angreppssatt
Farmer och Chambers myntade 1926 ordet accident proneness (olycks

Mglar). Med detta menade de “en specieli personlighetstyp som pre

disponerar inclividen tili ett hôgt antal olyckor”. Deras forskning gick

ut pà att jamfôra olycksfaiiskurvor fl5r en grupp arbetare i en ammu

nitionsfabrik, med en slumpmàssigt uttagen grupp i en population av

samma storlek. De fann dà att fier personer var utsatta fôr farre

olyckor àn vad som kunde fdrvàntas av slumpen, eller omvant att fier

personer var utsatta ft5r fier olyckor àn vad slumpen borde leda tili.

Newbold (1926) hàvdade emellertid att skillnaderna j sannolikhet att

ràka ut f’ôr olyckor inte bara kunde ft5rklaras av att man hade olika

risker i sitt arbete. Han jàmfôrde darfiir olycksfallsfrekvensen fôr

samma personer under tvà olika tidsrymder och fick fram en signi—

fikant relation. Med utgàngspunkt frn denna frarnkom tanken pà att
vissa personer var olycksfàglar.

Senare undersiikningar har dock visat att giltigheten i denna statistik
var làg och dàrav fiiljer att de slutsatser man drog var dàligt under
byggda (Mintz och Blum, 1949; Arbous och Kerick, 1951).

Det statistiska underiaget fbr olycksfàgeisteorin bygger pà att man
rent tekniskt ftirst5ker faststaiia en teoretisk fôrdelning av olyckor
och sedan si5ker jllmft5ra denna med de intraffade olycksfailen. Man
har ftirstikt anvanda tre olika antaganden som underlag fôr den teo
retiska fi5rdeiningen.

Det ftirsta antagandet bygger pà att alla olyckor intraffar heit slump
massigt inom en arbetsgrupp. Detta skulle dà innebara att omgiv
ningen màste vara lika fur alla personer och att alla liiper samma
risk, dvs den teoretiska fu5rdelningen blir t form av en PoissonftSr—
deining.

Problemet ar dock att det andà ar mycket svàrt att dra slutsatser
frn en jamfurelse mellan en verklig olycksfallsfôrdelning och denna

teoretiska fôrdelning. Det viii saga att om Poissonfbrdeiningen och
den verkliga ft5rdelningen av oiycksfallen t3verensstammer ar det
mycket svàrt att stôdja en hypotes om olycksfàglar. 0m det daremot
blir en skiiinad meilan Poissonfôrdeiningen och den verkliga ifirdel
ningen av olyckor ar det môjligt att fôrklara detta t termer av olycks
fàglar endast om gruppen ar homogen, sàvai fysiskt som psykiskt,

och omgivningen ar precis densamma fôr alla individer. De tvà sist
namnda kraven ar naturligtvis mycket svàra att kunna uppfylia annat
an t en val kontrollerad laboratoriestudie.

Det andra antagandet bygger pà tvà olika fuirklaringsaiternativ. Man
kan fuirvanta sig att benagenheten att râka ut fuir olycksfall frn btir

jan ar lika fuir alla, men efter att en person varit med om ett olycks

fali kan risken att ràka ut fuir olycksfafl à ena sidan ôka beroende pà
en rad orsaker som innebar huigre spànning, mer stress osv eller

à andra sidan minska p g a att den som varit med ar mer vaken och

uppmarksam. Irving (1941) finner dock inget stôd fuir nàgot av dessa
antaganden om sneda fiirdeiningar.

Det tredje antagandet bygger pà att manniskor har olika benagenhet
att r&ka ut fuir olyckor, dvs att man ar olycksfàgel. Dà har man an
vant sig av en negativ binomiaifuirdeining. Vad man har fuirbisett ar
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emellertid att iven andra hypoteser kan ftirklara denna negativa bi—
nomia1fbrde1ning (FelIer, 1943).

Denna miijiighet har man tili mycket stor del ft5rbisett i olycksfalls—
litteraturen. Detta har lett tiil att olycksfâgelsbegreppet har blivit
accepterat utan nâgra invàndningar, nàr f5rdelningen inte 5verens-
stimde med Poissonft5rdelningen men vl med den negativa binomi
alftrdelningen.

I likhet med Poisssonf5rdelningen kan den negativa binomialft5rdel-
ningen endast ha bevisviirde om alla faktorer i arbetsmiij5n r lika
f5r alla i.ndivider, viiket àr mycket svrt att uppnâ annat n j en la—
boratoriesituation.

Experimentellt angreppssàtt genom laboratoriestuclier
I laboratorier har man huvudsakligen f5rs5kt M fram psykoiogiska
test f5r att finna personUghetsdrag relaterade tili olycksfallssitua
tionen. Nâgra test som talar ftr att det finns en 5vergripande person—
lighet som drabbas av mânga olyckor har man hittiils inte lyckats
finna.

Diremot har man visat att “psykofysiologiska” test àr relativt bra
f5r att fi5rutsàga olyckor biand yngre mn liksom att motoriska test
àr bra f5r att f5rutsga olyckor biand iidre màn (Whitfield, 1954).
Dremot fann man inget test som generelit kunde anvndas f5r att
separera ut olycksfglarna.

Fortfarande finner man dock i litteraturen dem som fi5resprikar att
psykologiska test f6r att finna olycksfàglar skall anvàndas vid urvals
undersi5kningar.

Under senare âr har man ockst fi5rsbkt att lokalisera vissa skillna—
der j beteende mellan dem som rkar ut fdr oiycksfall och ovriga.
Man har dock inte funnit nâgot samband mellan tidigare olycksfall
och risktagande j olika situationer (Rockwell et aI, 1961).

KLiniskt angreppsstt

Ett flertal psykiatriska publikationer finns rdrande sambandet psyki

atriska problem - olycksfâglar. Tyvàrr ir flertalet av dem av litet
vàrde p g a dIig metodik och ofta sinsemellan motsiigande resultat.
Anledningen tii skepsis inf5r dessa typer av under&ikningar sam
manfattas av Surry:

• Man har inga kontroligrupper bland personer som inte haft âter—
kommande olycksfall

• Datainsamiingen ir mycket subjektiv och omfattar mycket M per
soner

• De slutsatser man drar grundas pâ âsikter formade 5ver en lng tid

• Inga fdrsi5k har gjorts med att studera personer med lika risk i
mil ji5n

. Tidigare kànnedom om individen leder ofta tili bias, eftersom “det
skulle vara en fantasiU5s psykolog eller psykiater, som efter det
att en olycka har skett, inte kunde finna nâgon indlikation pâ kon
flikter eller undertryckta kunsior” (McFarland, 1957)

• Det r ofta sâ att studier gjorda efter det att en olycka intrffat
j sjilva verket studerar effekt pâ personiighet snarare in person
lighetens effekt pâ olyckor

Nàr det gil1er att beskriva en person som râkat ut P5r fiera olyckor
finner man i psykiatriska studier f5rkIaringstermer som “dâllg so
cial bakgrund” (bruina famiijeband etc), “social missanpassning”
(som framgâr av officiella kallor), “emotionelit instabila”, “hyper—
aktiva” (hos barn), “undertryckt aggressivitet” (hos vuxna), “osikra”,
“frustrerade”, “aggressiva” (hos barn). Man kan ocksâ finna fantas
tiska pâstâenden (utan sU5d av data) som att “mer in halften av de
olyckor som skedde intriffade nir arbetaren pâ nâgot stt var de
primerad” (Hersey, 1936).

I andra bttre kontrollerade studier tilistâr man emeilertid att det
finns en uppsjb pâ personlighetsbeskrivningar av oiycksfâglar, viika
àr motsàgande och varav tvâ inte r desamma. Sâ har t ex Schuster
och Guilford (1964) funnit det &idvàndigt ait anvànda sig av ett 395
frâgors person1ighetsformuIr fl5r att finna skiilnader meHan ffirare
med olycksfall och kontrolIf5rare.

0m man sammanfattar de kliniska stuclierna finner man “att det iven
i psykiatriska kretsar finns visst tvivel om att det iverhuvudtaget
finns en personlighetstyp, som kallas f5r olycksfâgel” (McFarland,
1965). Detta innebiir dock inte att anviindbarheten i att arbeta kliniskt
fi5rnekas nr det gll1er att identifiera problem f5r en viss individ.
0m en psykolog eller psykiater kan identifiera nâgot personllghets
drag hos en viss individ, som skulle iSka personens sannolikhet att
râka ut fdr en olycka, g5r han patienten sâval som mànskligheten en
viktig tjànst genom att ge individen behandiling. Emellertid som fram
gâr av ovanstâende ar detta angreppsstt pâ olycksfalisproblematiken
av litet vrde ur fbrebyggande synpunkt.

66 67



Sammanfattning av teorin om oiycksf.glar
En sammanfattning av forskning r5rande oiycksfglar ges av Surry:

• Det ar oerh5rt svrt, viiket 40 ârs forskning visar, att fdrs5ka
isolera ett sâdant fenomen med hjilp av vanlig olycksfallsstatistik

• 0m det existerade olycksfâglar borde sannolikheten att rka ut f5r
oiycksfall variera bâde vad ghlier tid och plats fbr varje individ;
detta bortsett frân sâdana variationer som beror pà en 5kad benà
genhet att râka ut fi5r oiycksfali p g a att man r ung efler gammal,
nybtrjare, narkotika- eller aikoholpâverkad etc. Denna variation
g5r varie f5rs5k tili prediktion bâde svârt och av tveksamt virde

• Olycksfâgiar - om de existerar - àr vÈiidigt fâ jàmfi5rt med alla
dem som av andra anledningar rkar ut ft5r flertal olyckor. Trou—
gen àr det av fjirde gradens betydelse; de fiesta med upprepade
olycksfall râkar ut f5r detta p g a siumpen, diirefter p g a att man
arbetar i en mil j5 med stora olycksfallsrisker och f5r det tredje
genom att olika personer har olika stor bengenhet att rka ut f5r
olyckor p g a personfaktorer, t ex de mycket unga eller gamia, de
ovana osv. F5rst direfter kan man tinka sig en speciell person
iighetstyp som skulle vara fi5rutbestmd fôr att r.ka ut fi3r olyckor.

Psykoanalytiker uppfattar uppkomsten av olyckor pâ ett annat stt in
ovan. Freud (1914) sger att olyckor som intriiffar i sjiva verket ar
en form av sjlvfôrv1lad skada. Man s5ker pâ olika stt sjUvbestraff
ning genom att ta chansen att manipulera en situation till dess att den
5nskade skadan uppstâr. Menninger (1937) har utvecklat dessa tankar
vidare och han hvdar att individen hellre utsitter sig fbr risken att
râka ut f5r en olyckshindeise, vid viiken man âtminstone har en
chans att kiara sig, in att râka ut fur en total personlighetsmàssig
destruktion, àven om det senare bara kan intrkffa i individens inbiil
ning elle r undermedvetande.

Aider (1941) hivdar att individer kan anvànda olyckor som ett sitt att
lbsa existerande konflikter, dvs som en flykt frân redan hotande situ
ationer, t ex niinskade inkomster p g a h5g âlder, kommande f5rtids-
pensionering osv.

att majoriteten av data bestâr av patoiogiska fail. Dessa Êir troligen
inte representativa fur populationen i sin heihet, vilket g5r det myc—
ket svârt att anviinda denna teori j olycksfallsfurebyggande syfte.

6.1.3 Teorin rôrande kad verksamhet (alertness) genom môjligheten att
sjalv bestâmma mIsàttningen fôr sitt arbete

Denna teori (Kerr, 1957) hivdar att stor frihet fir individen att sjIIv
bestmma reiativt lttuppnâeliga mâl filjs av en prestation av hig
kvalitet. Man vili enligt denna teori furklara en olycka som ett bete—
ende av lâg kvalitet. 0m man emeliertid fiirhbjer kvalitetsgraden
leder detta tili en h5jning av vakenhetsgraden och dirmed ffirre oiycks
fail. En h5g grad av vakenhet kan emellertid inte bibehâllas utom i ett
kiimat med en hg psykologisk beHining. Ju rikare (sâvl ekonomiskt
som i andra termer) kiimatet àr, desto h5gre grad av vakenhet och
som en konsekvens drav st5rre kvalitet pâ arbetet.

Kerr sger att inom industrin ingriper sâvtl fi5retagsledning som
fackfôrening i systemet genom att tala om fur dem som arbetar “vad
de skail g5ra” och “vad de inte skali g5ra”, utan att ta Mnsyn tiH
vad de arbetande verkiigen anser om sitt arbete. Ett sâdant klimat
leder inte tili 5kad verksamhet utan snarare tili en passiv, omotive—
rad, resignerad anpassning tili den redan strukturerade arbetssitua
tionen.

0m det sociala kiimatet uppmuntrar individen att sitta upp sâvil lâng
siktiga som kortsiktiga mâl finner man dremot att bilden av arbets
situationen verkar mindre fixerad och arbetaren sjlv finner sig vara
en vrdeful1 del av systemet. Detta leder tili 5kad vakenhet, samt
tili furst5k att finna och lbsa prob.lem i arbetssituationen. Arbetaren
mâste bu emotionelit bellinad fur att vara alert. Han mâste kànna att
det ir mt5jiigt att pâverka omgivningen.

Underiaget fur denna teori finner man frmst biand Kerrs egna stu
dier av olycksfall ï ett antal fabriker (1950), i viika han fann frre
olyckor i avdelningar med h5g r5rlighet, sti5rre chans att avancera
och h5gre status. Likasâ anser Keenen (1951) j en undersSkning om
det psykologiska klimatet i en automatiserad fabrik, att fiirre olyc—
kor intrffade j arbeten av individueil karaktàr n gruppjobb. Cronin
(1972) vid Southhamptons universitet har j en under&5kning omfattande

41 furetag jmfurt frekvensen intraffade olycksfall med hur viii fore—
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tagets system fir information och samràd fungerade samt jàmf5rt
oiycksfallsbenàgenheten hos individerna med den a1imnna sociala
attityd de visar. Cronin faim att battre kommunikation tycktes leda
tiil liigre oiycksfallsfrekvens.

Denna teori sammanfalier naturligtvis med den allmnna tendensen
i dagens samMile mot 5kat medinflytande fur de anstllda, t3kad f5re—
tagsdemokrati osv. Man kan alltsà f5rvnta sig att furverkligandet
av dessa mM inte bara leder tili en minskad olycksfaflsfrekvens utan
tiil en 5verhuvudtaget fi5rbttrad arbetsmilj5.

Det finns ett fiertal olika modeller som sbker beskriva mnniskans
beteende j risksituationer. Man anser att nir ett handlingsbeslut
mste g5ras j nrvaro av fara uppkommer alltid en viss grad av risk.

Vad man fràmst studerat ir risktagande. Vad man dâ s5kt visa kr att
om en person tar stora risker sà rkar han ocks. ut fur fier olycks
hàndelser. Ànnu har man dock inte kunnat bevisa att sà ir fallet.
Rockwell (1962) testade ett stort antal industriarbetare i en risksimu—
lator, j ett fdrs5k att relatera deras risktagande med deras tidigare
olycksfall. Han faim ingen signifikant korrelation men dàremot en
trend i den fi5rvintade riktningen, namiigen att gruppen som tog st5r-
re risker ocks hade haft fier olycksfall. Denna ??h5griskgrupp?l visa-
de ocksâ stdrre variation vid utft5rande av en uppgift àn “Iâgrisk—
gruppen”.

Man har ocks studerat personiighetsvariabiers betydeise fôr de ris—
ker mati tar. Scodel et ai (1959) har t ex studerat risktagande vid
ekonomiska spei. Cohen et ai (1956) under&5kte bussf5rares viliighet
att ta risker och faim d. att erfarna f5rare i mindre grad tog risker
in nyb5rjare nir de skuile utf6ra ett prov. Cohen studerade ocksà
personers beteende vid ett i5vergngsstalle och fann visseriigen en
mycket stor variation j fràga om upptrkdande, men att kvinnor tog
mindre risker in min, liksom att màn 5ver 30 tog m.tndre risker kn
yngre man. Edwards (1954) studerade beslut som gjordes av indivi
der under olika grad av &ikerhet. Han fann dt att besluten var mmd
re influerade av be]i5ningen àn individuelit chanstagande. Rockweli
(1962) anvnde som ticligare nmnts en risksimulator.

Hans resultat sti5dde vad som ticligare framkommit, nàmligen:

• En persons bed5mning av en risk àr inte cli rekt relaterad tiil den
verkliga risk han tar, om man tar hànsyn tili hans verkliga fur
mga

. Uthildade arbetare tar fiirre risker in icke utbiidade

• Yngre personer tenderar att ta stôrre risker

• Kvinnor tar betydligt fiirre risker àn min

Ett antal studier har under&5kt effekten av grupptryck pâ individuelit
risktagande. Schachter (1957) och Cartwright och Zander (1969) sti5-
der âsikten att beslut i grupp representerar ett medeltal av de olika
individernas beslut fire diskussionen, dvs ett gruppbeslut kommer
att bu slumpmàssigt distribuerat kring medeltalen av de enskilda in
dividernas beslut fôre dliskussionen. En annan âsikt furetriids av
Whyte (1956) som finner att anvindandet av kommittéer leder tiil en
minskning av risktagandet. Det blir en koncentration pà en mer kon
servativ vàg nr ett val mâste g5ras mellan en mer eller mindre risk—
fylld viig. Den tredje m5jliga sikten st5ds av Osborne (1956) som s
ger att gruppinteraktion leder tili djirva och radikala beslut. Wallash
et al (1962) instàmmer dâ de faim att gruppbeslut som r5r risktagande
visar en hi5gre tendens att ta stora risker, àn beslut fattade av de en—
skilda individerna fiSre diskussionen.

Waflash och Kogan (1967) faim ocksâ att inte bara gruppbeslut blir mer
riskfylida utan ocksâ individens beslut efter en gruppdiskussion blir
mer riskfyllda. De fureslâr att detta gruppfenomen, dvs att ta hgre
risker, representerar en kulturelit betingad vkrdering. Detta leder
indlividen att rekommendera ett h5gre risktagande fur sig sjkiv n fur
sina kamrater (se Brown, 1965; Teger och Pruitt, 1967). Wailash och
Wing (1968) finner std fur denna âsikt dâ de fann en systematisk trend

j att individer ansâg sig sj5lva som mer risktagande n sina kamrater.

Ett annat sàtt att angripa riskerna och uppleveiserna av risk har den
franske forskaren Cazamien. Han betraktar den industriella situatio
tien sociologiskt och ser arbetssituationen som ett system som upp
delas j tvâ grupper, nàmiigen arbetarna som utfur arbete och ledning
en som organiserar arbete. Dessa grupper har skUda syften och skilda
intressen, varfur det har uppstâtt ett antagonistiskt samarbete, som
resulterat j en kompromiss. Ett resultat av kompromissen hr de risk—
fylida situationerna, som frân organisat5rens sida kr optimerade med

r

6.1.4 Risktagande
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hnsyn tili produktionen, medan de fôr arbetaren utg5r det pris han
betalar genom risktagande. Pi. senare âr har man bt5rjat intressera
sig f5r personens upplevelse av risk, dels i fi5rhàllande tili den ob—
jektiva risken och deis i ft5rhâliande tili beteendet.

I England har Seil (1964) antagit att olyckor oftast Mnder nàr en per-
Sons uppieveise av risksituationen inte iiverensstimmer med den
verkliga risksituationen. Han menar att det inte bara ir sâ att vissa
personer tar stirre risker in andra utan att den enskiide personens
riskuppfattning oftare ir oriktig. En minniskas riskuppfattning ar j
sji1va verket inte baserad pà en direkt uppleveise av faran elier en
olyckshinde1se, eftersom risken att man sjlv skali uppleva en
olyckshndeise elier observera nâgon annans trots alit r ritt liten.
I stillet kommer riskupplevelsen att baseras pà den formeila eller
informeila triining eller utbildning individen fâr i sitt arbete och dur
igenom blir ofta riskuppfattningen fel.

Dunn (1971) underskte drfr uppfattningen om den subjektiva ris
ken. Han frâgade 25 huggare, var och en med àtminstone tre ârs er
farenhet av huggningsarbete, med hjlp av ett rangordningsformuliir
viiken del av kroppen som hade sUirsta risken att bu utsatt f5r ska
dor. Dessa svar jmfi5rdes drefter med oiycksfaiisstatistik. Statis—
tiskt visade det sig att huggarna sjiiva hade 5verensstimmande âsik
ter om vilken kroppsdel som var mest utsatt, men att det inte fanns
nâgon korrelation melian den subjektiva och den objektiva rangord
ningen. Med andra ord var det en dàlig 5verensstàmmeise melian
den uppievda risken hos personer och nàr man firs5ker mita risken
objektivt. Dirfôr àr det viktigt att vid fSrebyggande arbete sôka fi5r-
skra sig om att individens subjektiva riskmodeU iverensstmmer
med den objektiva.

En likartad undersi3kning har genomft5rts inom en industri i Italien
(Cesa—Bianchi et ai, 1966). Genom beteendeobservationer under&ik—
te man de anst1idas anvndning av personhig skyddsutrustning. Dur
efter skedde en intervjuunder&5kning av deras attityder tili riskerna,
varefter attityder och beteenden jmfdrdes.

Man delade upp arbetarna j en grupp som hade h5g anvtndningsfrek
yens av skyddsutrustning och en som hade lâg. Det visade sig dâ att
den grupp som anvnde skyddsutrustning hade goda kunskaper om
var riskerna i arbetet làg. Dremot trodde den andra gruppen bara
rent a1Imnt att arbetet var mycket fariigt. De sistnitmnda hade sâ
lunda otii1rcklig information om arbetet och 5verskattade faran.

Denna ailmnna kànsla av farlighet var dremot inte tiiircklig f5r
att pâverka beteendet sà att man &5kte skydda sig mot faran.

Drasdo (1959) fiiresiâr pâ basis av sin erfarenhet frân bergskiÈittring
(snarare àn pâ nâgon under&Skning) att en inclivid all.tid ft5rs5ker upp
ritthâlia en viss marginal av skerhet, oberoende av viika f5rbtt-
ringar som g5rs j frâga om skicklighet eller utrustning. Han pâstâr,
att vid bergsklttring nir klàttraren fi5rbittrar sin skicklighet eller
firbàttrar sin utrustning, kommer denne i stllet att gà in ft5r svâra—
re kiàttringar fi5r att hàlia skerhetsmarginalen konstant. Konse
kvensen av detta pâstâende àr att den enda chansen att minska antaiet
bergsMttringso1yckor sâlunda inte àr att f5rbttra utrustningen eiler
f5rbttra skickligheten utan att i stiiiet &5ka pàverka den personliga
upplevel sen av skerhetsmarginalen.

Hur man genom undervisning kan pâverka risktagande framgàr av en
studie frân Sussex universitet j England (1971). Man har dr under en
femârsperiod studerat olycksfailsfrekvensen i ett f5retag med 9 000
anstiilda. F5retaget lt ungefiir hàiften av de anstàllda genomgâ en
kurs, som galide risker vid hantering av tunga fbremâi. Man jimf5r-
de dàrefter oiycksfalisfrekvensen ft5r den grupp som genomgâtt kur
sen med dem som inte hade det. Det visade sig dâ att 12 % av dem som
gâtt igenom kursen fortfarande râkade ut ft5r oiyckor vid hanteringen
av tunga ffiremài, medan daremot hela 26 % av dem som inte genom
gâtt kurs fortfarande râkade ut fi5r sâdana ol.yckor. Det framkom ock—
sâ att arbetare, som genomgâtt kurs, râkade ut fbr ffirre olyckor iven
nir de var sysseisatta i andra typer av arbeten in sina ordinarie ar
beten inom fôretaget. Man drar i unders5kningen den slutsatsen att
deras medvetande om och attityd tifl riskerna hade fiiriindrats - deras
riskmedvetande hade hdjts

En annan frâga i samband med risktagande àr hur information inver
kar och dâ specielit effekten av olika skyddskampanjer.

Vad gailer skyddskampanjer àr de fiesta 5verens om att sâdana har
en positiv effekt. Huvudfrâgorna àr dels vilka kampanjinslag som ger
positiv effekt, deis hur kampanjen skafl utformas flir att ge maximal
och lângsiktig effekt samt siutUgen hur man skaH mata effekten.
Framstaulningen nedan ger visst underlag f5r svaret pâ dessa frâgor.
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Viika kampanjinslag ger positiv effekt?

Faverge (1967) delar upp attitydpàverkade aktiviteter j ftrmans—
aktione r, sàkerhetsaffis cher och gruppdiskussioner. Han konstate rar
utifr.n gjorda under&5knjngar att firmansaktioner har en omedelbar
effekt. Man bSrjar genast f5ija skyddsf5reskrifterna. Men effekten
tr kortvarig och redan inom en vecka har man âtergâtt tili det ur
sprungliga beteendet. Sàkerhetsaffischer har dremot visat sig ha
en 1ngsiktig effekt och 1ikas. gruppdiskussioner.

I en av CECAs rapporter (1967) redog5rs ft5r en undersi5kning om
effekten av diskussionsgrupper pâ attityden tiil skyddsutrustning.
Man fick en mer positiv effekt vid diskussionerna i gnippen in genom
traditionella fbrelasningar.

Erixon (1967), som gjorde en underst5kning i ansiutning tiil en skydds
kampanj vid LKAB, fann anledning att tro p. f5rekomsten av samband
mellan kampanjinsatsen och attitydfii riindringar. Dàremot f5reI âg
inga mijligheter att med skerhet faststàlla sambandet meilan kam—
panuns ats o eh ndrade oiycks fali s frekvense r.

I NIIPs under&5kning “2 000 Accidents” (1971) konstaterar man att
&ikerhetspropagandan inte nâdde fram tiil den som beh5vde den, och
man ft5rd5mer skerhetstàvlingar, som gr ut pi. belbning f5r fàrre
olycksfall, eftersom det Iàtt uppstàr ett sociait tryck, som ftirhind—
rar att individen rapporterar skador.

Den sistnmnda effekten, som leder tiil att den resultatmssiga f5r—
biittringen j frga om oiycksfall 5vertràffar den verkliga f5rbàttring-
en av arbetarskyddsfrhàlianden, diskuteras aven i en av CECAs
rapporter (1967).

Râden àr mnga om hur skyddskampanj skall utformas fbr att bu sâ
bra som m5jligt.

Surry (1968) konstaterar att alla kampanjer som engagerar den an
stilide har en positiv effekt. Effekten blir maximal, och dess infor
mation sprids i sà stor omfattning som m5jtigt, genom slogans,
affischer m m. Slogans skali vara utformade som variationer pâ

vissa teman. Informationen skail vara fulistàndig, vànda sig direkt
tili arbetaren och vara utformad sâ att han inser att den gIler ho-
nom och hans arbete. Den fftr inte vara skrickpropaganda. Man fâr
anvànda humor, men fi5rsiktigt.

Faverge (1967) konstaterar i sin diskussion om sàkerhetsaffischer
att de, j enlighet med vad Undeutsch sàger, skall innehâlla konkret
information, realistisk, utan tekniska fel, inriktad pâ alt befr.mja
si&ert beteende. Affischen skall vara placerad pâ làmpUga stllen
och pâ ett limpiigt sitt. Den skall i f5rvg studeras experimentelit
och vara inplacerad j en samiad aktion, kompletterad och f5rstrkt
med andra âtgàrder.

Carpentier (1971) ger i en artiket exempel pà oUka tendenser i tre
typer av kampanjer. I den fdrsta betonades propagandatekniken och
avsiutande utbildning. I den andra betonades utbildningen i kombina
tion med f5rbittringsfl5rslag framtagna “vid skrivbordet”. I den tred
je studien arbetade man “pâ ortsulan”, personalen bestàmde kam
panjens innehâli, som huvudsakligen var ft5rebyggande och utbildande.

Carpentier menar att utvecklingen i framtiden bir gâ mot 5kad kàn
nedom om mnniskor och deras beteenden.

I en av CECAs rapporter (1967) behandilar man utfc5rligt problemet
med att mata effekten av skyddskampanjer. Fdr att vara experimen
telit vetenskapiigt giltig menar man att en studie av effekten mâste
ti1lfredsstil1a tre krav:

• Konstaterade skiiinader j frâga om olycksfaflsfrekvens skall vara
statistiskt signifikanta - detta innebr knappast nâgra teoretiska
svârighete r

• Alla andra ftrhàlianden skall hâllas oft5rindrade — i praktiken f5re-
ligger sÈllian en sâdan situation

• Den uppmàtta frbàttringen skall avspegla en verklig f5rbkttring
av olycksfaUsniv.n pâ arbetsplatserna (kongruens) .- Ur denna syn
punkt ir de vaniiga oiycksfallskriterierna (frekvenser i frâga om
olika kategorier av skador som iett tilt avbrott i arbetet) 5ppna ftr
kritik som inriktar sig pâ att de i h5g grad kan vara pâverkade av
ovidkommande faktore r

r

Hur skall man mata effekten?

Hur skall kampan/en utformas fôr att ge maximal och Ingsiktig effekt?
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Man konstaterade vidare att sàdan kritik fôranlett nàgra ft5rfattare
att vilja kriterier av heit annat siag, baserade pà direkt observation
av arbetssituationer. De beteendekriterier som fiireslagits represen—
terar i mindre grad sikerhetskriterier i ordets fulia bemàrkelse,
kn kriterier son bygger çà viss iiverenssUimmelse meilan beteende
och fôreliggande skyddsf?ireskrifter. De ir dock sàrskiit lmpade
fur att màta resultatet av en çropagandaaktion mon skyddsomràdet.
Man s’aiger vidare att studier av det slag man refererat tili. skulle
fôrtjàna att upprepas i stiirre skala.

Surry konstaterar att det finns fà fullstàndiga studier som rôr effek
tiviteten och att dessa rdr mycket specifika aktioner.

Kommentar
Som framgàr av denna sammanstIlning ser man att risktagande àr
ett relativt oklart begrepp som man àn sà lànge bara bôrjar ftirstà
och dr det behôvs ytterligare forskning. Detta fluer ocksà effekten
av skyddskançanjer. Vad son giir begrepçet mer konçiicerat iir att
sociala vàrderingar ofta stàr i ett notsatsft5rhàliande tili sÈikert be
teende, dvs làgt risktagande. Man talar i çositiva termer om modig
het, àventyrsiystnad etc, vilka alla inçlicerar ett htSgt risktagande.
Det àr troligt att det krvs en attitydf6rkndring kring risktagande çà
ing sikt, [tSr att nà en [tSr sàkerheten ntSdv.ndig komçromiss.

Eçidemiologi grundar sig çà studier av eçidemiska sjukdomar. Uçç
komsten av dessa sjukdomar kan ftSrklaras, on man çà ett adekvat
sàtt kan beskriva och analysera den sjuke, smittobàraren och dennes
miij ti.

Forskare inom oiycksfalisonràdet har anvnt samma teknik (Gordon,
1949). Man anser sàlunda att om de utnàrkande dragen ftir den olycks
drabbade, det objekt som ftirorsakat skadan, “skadegivaren”, och den
ongivande mil jtin kan beskrivas i detalj, sà borde sttirre ftSrstàelse
fur olycksfallsçroblenen àstadkonnas, àn om endast en elier tvà
bakomliggande faktorer studeras. Man anser sMunda, att ett olycks
fail àr resultatet av en viixelverkan nellan tidigare nàmnda variabler
och olycksfallet kan inte “ftirklaras” om hiinsyn endast tas tili vissa
av variablerna (McFarland et al, 1965)

Ett eçideniologi sk angreççs stt çà olycks fallsçrobienen elle r andra
çrobien krver vanligtvis ett samarbete nellan forskare fràn fiera
onràden, och sàdant “teanwork” har varit av betydelse [tSr [ram-
steg mnon olycksfalisonràdet.

Statistiska analyser av oiycksfall, dàr nan har tillgng tili en màngd
bakoniliggande faktorer, ftr ofta utgàngsçunkten [tir ett eçidemiolo
giskt angreççsstt. Beskrivningen av den skadade kan innehkUa uçç
gifter on t ex Mder, kt5n, kroççsbyggnad, ekononi, inteiligens
n n sant mil jiifaktorer son kan ha haft betydeise [tir skadans uçç
konst, t ex “trycket” çà den skadade elier “skadegivaren” çà grund
av tenperatur, buller, socialt kimnat osv. Modellen avviker I och
fur sig inte frn de klassiska fbrsôken att finna vissa orsakskedjor.
Vad son r nytt ned denna nodell r att nan çà detta stt stiker
klassificera och tika ut underlaget fur analysen av oiycksfalisorsaker.

Den I Sverige nest kànda olycksfallsundersbkningen (A Hagberg kan
hànftiras tiil denna nodeli. Vid understikningen, son gjordes vid
Sandvikens Jernverk, jànftSrde nan i efterhand skadade çersoners
arbets situation ned slunçvis utvalda icke skadades. De utvaida per
sonerna, sàviil de son rkat ut [tir en olycksh&ïdelse son de son
inte gjort det, genongick en làkarunderstikning sant en rad çsykolo
giska test. McFarland (1965) har ocksà anvànt sig av denna nodell
vid sina understSkningar on olycksfall I trafiken.

Suchnan i “Accident Research” pàçekar dock att denna nodell inte
alltid iir den biista nodellen niir det giiller att analysera var[tir en
olycka intriffar.

Tiil denna nodeil ansluter sig ocksà de understSkningar dàr nan ge
non direkta observationer studerat tillbud och olyckor (Jarry et ai,
1962). Fbr att kunna jànfbra olika risksituationer har hndeiseut—
vecklingen uççrepats och nan har drigenon siikt utrtina viika be
slut och àtgàrder son vidtagits I tillbuds— eller olyckstSgonblicket.

Likasà har Poweli et al (1971) fràn MIP gjort en understikning, son
innebr att nan sanilar in utftiruga och detaljerade redogtireiser [tSr
alla hàndelser och [tSrhàllanden i sanband ned ett olycksfall. Insan
lingen skedde kontinuerligt [rân fiera arbetsçlatser, dr forskarna
fanns çà plats och kontinuerligt ftiljde viss industri under ett àr. Syf—
tet var att stika genensanna ntinster nàr det flUer Mndelser, [tir
hàll anden och pers onliga karaktàristika, viika kan s annankopçlas
ned olycks[all.

6.2 Epidemiologiska modeller
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6.3 Systemmodellen

Nàr man viii behandila interaktionen mellan mànniska och maskin
N5rjar man numera afimer utgâ frein systembegreppet. Detta skiljer
sig j grunden frân de tidigare fdrfaringssàtten. Det karaktriseras
frmst av tre olika moment:

• Starkt betonad mâlinriktning

. Tyngpunkten iagd pâ funktioner inom systemet

• Mnniskan behandlas som en del i systemet

En olycksMndeise kan ses som en onormal utU5sning (abnorm output)
av mknniska-maskinsystemet. Man anser att det inte àr m5j1igt att
finna enskilda orsaker tili varfi5r en olycksMndelse intràffar utan
man mâste studera systemet j sin helhet, dvs studera hur olika fak
torer pàverkar varandra.

Singleton (1970, 1972) anser att detta ar det biista sattet att sdka
minska olycksfallen. Han anser att dâ det finns mycket litet samband
mellan â ena sidan hur stort fel en mànniska begâr och hur stor kon
sekvens detta fel eller misstag fâr, kan man jute finna en genereil
oiycksteori. T ex vid ett litet observationsfel i av]iisntngen av en
N5jdmitare, leder detta tili en flygplanskrasch och dàrmed tili en
f5riust av kanske hundratals minnjskoliv. Â andra sidan kan ett stort
misstag, t ex anvandande av fel reglage i ett kàrnkraftverk, jute leda
tiil mer kn att en alarmsignal siâs pâ och fôijs av en automatisk eller
delvis automatisk korrektjon. Han anser darf5r att enda sattet att
minska den objektjva faran j arbetsmiij5n ar att s5ka anvànda en me
tod fdr att finna ut alla de misstag som en mnniska kan begâ. Nàsta
steg ir att gbra systemet sikert fdr dessa misstag genom ftrbàttrad
design av instrument, maskiner och arbetsplatser. Redan tidjgt har
det ft3reslagits att ergonomi fundamentalt skail betraktas som en ve—
tenskap, vars huvuduppgift ir att reducera mànskliga misstag (Kerr,
1962).

Dunn (1971) har anvant detta angreppssàtt f5r att g5ra en analys av
motorsâgning ur s’akerhetssynpunkt. Han tdrsdkte fâ fram en teknik
fi5r att fdrutsàga farliga situationer frân dels en enkel informations
fHidesmodell och deis mnnjskans beteende och kapacitet. Tekniken
baseras pâ antagandet att varhelst det intriffar ett avbrott j informa
tionsflidet genom systemet jnnebàr detta en potentiellt farlig situation.

senterar ett analysschema efter vilket man kan formalisera stkan—
det efter avbrott.

J M Faverge (1968) &5ker ocksâ angripa olycksfallen systemanaly
tjskt. Hans huvudtankegâng ir att sakerheten inte ar konstant j hela
organisationen utan att man fdr att kunna fdrbattra stkerheten mâste
lokalisera de punkter dar probiemen kr st5rst, ft5r att sedan kunna
âstadkomma f5rbattringar. Han ser olycksfall som ett avbrott, en
s ttrning, i s ystemets /p roduktjons cykelns fl5rvàntade f5riopp. Olycks -

faUet kan stâ j samband med den primara st5mjngen elier vara det
sista steget j en rad felhàndelser. Ett system, dar fâ st5rningar in—
traffar, kaliar Faverge sàkert (fiable), och hans utgângspunkt ar att
studera hur ett systems skerhet (fiabjlité) skall kunna fdrbattras.
Tillvkgagângssàttet ar dâ att studera produktionsprocessen i relation
tili individen och att kartlagga faktorer i arbetssituationen, framf5r
ailt “m5rka” punkter vad betraffar sàkerheten, lokaliserade j tid och
rum.

De svenska forskningsprojekten “Olycksfall i skogsarbete” och “Saker—
het i arbete inom gruvindustrin” ansiuter narmast tiil systemmodellen.

Appiicerad pâ oiycksfaiisproblemet har systemmodellen vissa egen
skaper som gr den vrd ail uppmarksamhet. Den klargr pâ ett ef
fektjvt siitt interaktion och feedback i en kompiex olycksfallssituation.
Vidare ger den vjssa m5jiigheter tiil att statistiskt berakna sannolik
heten fdr att en olycka skall intràffa. Detta angreppssatt kan alltsâ
ge ett vàrdefuilt bidrag, nar det gàller att kiarlagga och systemati
sera nâgra av begreppen inom olycksfallsforskningen.

Denna sammanstalining av litteratur pâ oiycksfaUsforskningsomrâdet
utger sig inte f5r att vara komplett men viii visa pâ de viktigaste ut
vecklingsiinjerna inom den internationelia forskningen. Nâgon sam
manstàllning av oiika person- eller omgivningsfaktorers pâverkan pâ
individen ur sàkerhetssynpunkt har inte gjorts, eftersom det inom
arbetsgruppen ansâgs icke befogat. Fur dem som àr intresserade av

• dessa data finns sâdana sammanstIida i de i kapitiets burjan 0m-
nàrnnda bibliografierna.
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SAMMANFATTANDE MODELL FÔR
O LYCKS FA LLS F0 RSKN ING

Det ivergripande syftet med forskning rdrande arbetsolycksfali, som
det ligger i arbetarskyddsfondens intresse att stt5dja, bdr vara att
skaffa fram underlag f5r fdrebyggande àtgirder, dvs sâdana âtgrder
som minskar oiycksfailens antal och svârighetsgrad. Det biir dkrfiir
vara làmpligt att dikutera olika forsknings— och utredningsuppgifter
utifrin en modeil, som âterfôr desamma tiil de olika m5jligheter fôr
f5rebyggande âtgrder som i princip kan tinkas. Syftet med detta ka
pitel ir att ilimna ett utkast tii en sâdan modeli.

Ett olycksfall kan j det hir aktuella sammanhanget definieras som en
mer eller mindre pilitsUg hnde1se, som avviker frn ett fdrvntat
skeende, och som leder tiil personskada.

Fir att ett olycksfall skall uppstâ, fordras alltid ft5ljande ingredlienser:

• En skadlig faktor, t ex rirelseenergi

• En barare av denna faktor, t ex en motorsâg som kastar

• En indlivid

• Kontakt (kollision) mellan faktor och individ

Den modeil, som hr skail presenteras, anknyter sâvàl tiil Suchmans
som Surrys idéer kring en modeil som sammanfattar de tidligare mo—
dellerna. Den bestâr av 3 olika stadier, med tvâ likartade hàndeise
fdriopp dem emeilan (se diagram, s 85).

I denna modeil s5ker man urskiija dels vad som Mnder nr en risk
situation uppkommer, deis vad som hinder nàr en latent fara utilises.

Det f5rsta stadiet beskriver den objektiva faran i den omgivande ar
betsmiijin. Med objektiv fara menas hir den fara som ligger inbyggd
i arbetsmiljdn, innan individen har kommit i kontakt med denna mii jii.
Den objektiva faran kan beskrivas i termer av skadliga faktorer, t ex
mekanisk energi, ijudenergi samt bàrare av dessa faktorer, t ex
maskiner.

Nedan anges exempel pâ olika faktorer liksom deras birare, vilka kan
resultera j ett arbetsolycksfaH elle r arbetsbetingad sjukdom. I mânga

fail ir det ju en flytande ivergâng meilan vad som àr ett olycksfali
eller en yrkessjukdom (Mr spelar i ft5rsta hand tidsf5rioppet in men
ocksâ symptomatologien).

Biologiska faktorer

Exempel pâ birare

Fasta kroppar (inkl individen sj1v),
flytande kroppar; gaser (t ex explosioner,
tryckluftstrâlar)

Vid t ex en detonation ir luften den
omedelbara braren, men i brarsyste
met mâste givetvis ljudk1lan inrW&nas

Elektriska ledare, isolatorer, statisk
elektricitet

Xmne, blandningar av mnen

Den objektiva faran bestàms av de resurser man ir viilig att satsa

fir att gdra arbetsmiljdn sâ sker som mi5jligt. Det giIler konstruk

tionen av maskiner, design och lay—out pâ arbetspiatser; omgivande

k1imatfirhâllanden 05v. Àven typ av arbetsorganisation spelar in,

ilineform etc. De fiesta av dessa faktorer och deras betydeise f5r

sàkerheten kan bestimmas. Att det gâr att g5ra skra system fur in—

dividen visas bi a vid krnkraftverk, dr man fuir att undvika olycks

fail pâ alla sàtt suiker guira systemet sàkert genom att i detta bygga

in sàkringar fuir mnniskans variabilitet.

Nàr sâ individen kommer i kontakt med arbetsmil juin och den dri
liggande objektiva faran, uppstâr en viss Nindelseutveckling. Bero

ende pâ systemets uppbyggnad och individens handilande kan en risk

situation uppstâ. Riskerna fuir att den latenta faran skali utluisas

uikar med andra ord. Ser man pâ systemet ir det viktigaste huruvida

____

det j systemet finns inbyggt nâgra varningssignaier. 0m sâ inte Lir

failet, ir individen omedveten om faran, och en risksituation uppstâr.

0m det â andra sidan finns varningssignaler ir nsta frâga man buir

stlla, huruida individen uppfattar dem eller ej. 0m inte, uppstâr
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I 7

Faktor

Mekanisk energi

Ljudenergi

Varmeenergi

Elektrisk energi

Luft, fiiremâl, stànk etc

UV-strâining
Joniserande stràlning

Kemiska faktorer

UV—lampor, ljusbâgar, radlioaktiva
mnen, radioriir
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âterigen en risksituation. TJppfattar individen signalerna tir ntista
steg, om han ft5rstâr meningen med dem. 0m sâ tir faflet, vet han
hur han skall undvika faran, och vijer han j sâ fafl. att undvika den?
Siutiigen, kan han undvika den? 0m man i nâgot skede htir besvarar
nâgon frâga nekande, uppstâr det en situation dtir risken att faran
skall utilisas i de fiesta fail iikar och dâ i fôrhâllande tili hur tidigt i
kedjan det nekande svaret kommer. 0m svaret dtiremot blir jakande
pâ alla frâgor, iikar inte risken att den objektiva faran skall utilisas.

Det mellersta stadiet tir alltsâ risken att faran skall utilisas oeh dtir
individens agerande antingen leder tiil att den objektiva faran utilises
eller ej. Individens agerande tir inte att jtimstàlla med vad man i van
liga faH menar man “den mtinskliga faktorn”. Den mtinskliga faktorn
har inom arbetarskyddet olyckligtvis blivit nâgot av “en slasktratt”,
dvs sâ fort man inte direkt kan visa pâ ett fel i omgivningen eller ett
tekniskt fel hos maskinen, anser man att skadan beror pâ denna fak
tor eller “personens eget vâliande”. Dtirmed anser man sig inte be—
ht5va stitta in nâgot fi5rebyggande. Vad denna modeli i sttiuiet viii visa
tir i vilka former man kan pâverka mtinniskans agerande (den mtinsk
liga faktorn.

0m faran utilises, uppstâr en ny liknande htindelsekedja med samma
typ av besiut. Det viii stiga, mtirks det pâ nâgot stitt att faran utlôsts?
0m inte, tir miijligheten stor att en skada intrtiffar. Kan individen
upptticka varningen och, om sâ tir fallet, flirstâr han vad som hâller
pâ att ske? Vet han hur han skafl undvika faran och vtiljer han att und
vika den? I sâ fafl, tir det fysiskt mtijflgt fôr honom att undvika den?

Beroende pâ hur de htir frâgorna besvaras, kan en olyckshtindelse in
trtiffa. Denna olyckshtindeise kan dtirigenom vara antingen ett tilibud,
en bagatellskada eller ett d?idsfali.

Det tredje stadiet tir resultatet av den objektiva farans utlbsning.
Detta kan resultera i antingen ett tillbud, en bagatellskada, en aflvar
ligare skada efler ett dbdsfall. Observera dock att med en vidare de-
finition kan man tiven anse att tillbud efler snarare stiirningar Mir
resaltat av ett eventuelit nekande svar tiven i det fiirsta htindelsefiir—
loppet.

Den skada som uppkommer kan tiven ses i ett tidsmtissigt perspektiv.
En akut f?irgiftning tir t ex en olyckshtindeise, dvs effekten tir omedel—
bar, medan i andra fali effekten kan drbja och/eller fordra lâng expo—
sitionstid.
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Med utgângspunkt frân det tredje stadiet tir det naturligtvis viktigt
att man sbker analysera skadan fbr att utriina viika faktorer som va-
rit inblandade. Se exempel nedan. (Ulfvarsson 1973.)

Hiindelse Faktor Effekt (exempel)
Mekanisk Kemisk Psykologisk
Akut Kronisk Akut Kronisk Akut Kronisk

Fail Mekaniskt H$tnskada Blodfiir- Ràdsla
Frakturer giftning

Gâ ned 1 Kemiskt Fbrgift- Hjàrnskada Obehag T ex
gtidsel- (Svavel- ning kiaustro
brune vàte) fobi

Spiitter Mekaniskt 5k Synnedsàtt— Fbrgift- Obehags—
j ilgat o kemiskt ning eller ning av k5nala

synfôrluat ôgat

Stànk av Kemiskt 5k Xrrbild- Ftirgift— Obehags
fràtande ning ning kbnsla
àmne

Inandning Kemiskt Fibros
av kvarts
damm

Explosion Mekaniskt 5k Dbvhet Spràng— “Sheli— Kan ge
Fysika- Fraktu- àmnesfbr— chock traumatiak
liskt rer giftning skada t ex
Kemiskt neuros

• den pâ ett tydligt stitt klarg?ir att fiirutstittningarna ft5r en olycks
fallsfri mii jil àr att siika angripa problemen pâ ett sâ tidigt stacli
um som m?ijiigt, dvs genom att angripa de faror som finns i sjtil
va arbetsmiljtin

• den pâ ett bra stitt fiirklarar varfiir det tir vtisentiigt att arbeta
med sâvtil stiirningar och tillbud som med olyckor. Den ftirsta fa-
sen tir ett stitt att beskriva stiirningar, dvs hur man upptrtider i en
farlig omgivning under lâng tid. Den andra fasen dtiremot tir ofta
mycket snabb och pltitslig. Man kan ftirvtinta sig att den ftirsta fa-
sen intrtiffar mânga gânger och varje gâng iikar risken dtirfôr att
man enligt tidigare erfarenhet vet att inget htinder. Dtirfbr minskar
man uppmtirksamheten pâ vad som kan intrtiffa och tikar risken att
faran utilises. Modellen s6ker alltsâ beskriva vad som htinder med
en persons riskmedvetande

I

Fiirdeiarna med den presenterade modellen tir att
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OBJEKTIV FARA

Skyddsronder
s tbrnings -

rapportering
etc

Knner personen tili
han skall undvika
faran?

Beslutar han sig
alt undvika den

Kan personen
undvika
faran?

Varning 0m attfaran utIhst,#_1 NEJ

Upptcker personen JA
att faran ut1i577[ NEJ

Knner personen tiil
att faran ut1hsts% NEJ

Vet personen hur han
skall undvika den ? NEJ

Beslutar han sig
att undvika de7NEJ

Kan han undvika JA

faran?

JA

NEJ

INGEN SKADA SKEDD PERSON- OCH/ELLER MASKINSKADA

Diagram. Modeli ftir olycksfallsforskning

• som framgtr av modelien sâ arbetar den inte i sà h5g grad med
att urskilja sjàlva graden eller siaget av skada, eftersom detta
ir reiativt ointressant ur f5rebyggande synpunkt.

• modellen beskriver principerna f5r informationsprocessen hos
mànniskan. Man kan hàr tnka sig en direkt anknytning tili det stt
p. viiket man arbetar inom systemergonomin

Information Kodning

Bearbetning b Minne

______

ÂterkodningSvar

Varningssignal om
att en fara

Uppthcker personen
varningssigna
len?

Knner personen liii
Faran
byggs upp

• den viktigaste principen med modellen ir att man genom den kan
f ett system f5r arbetarskydd som verkar sjàlvkorrigerande. 0m
tillbud eller st5rningar intrffar s kan man genom att analysera
dem enligt ovan s5ka bestàmma proportionerna f5r ett ja- eller
nejsvar vid varje punkt i fasen. Genom f5rtndringar av mil j5n kan
man sàledes minska faran, liksom man genom information, upp
lysning etc kan pverka mnniskan s att hennes riskmedvetande
inte minskar och att hon drigenom aktivt kan verka fiSr att driva
fram fi5rbttringar pâ arbetspiatsen.

Olycksfalls —

statistik,
tillbud etc

Faran
utli5ses -

kritisk
period
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Bilaga 1

Fhd.hr n,hnad dag “r Medborgarskap Ogift Gift Ânka Frân. Mgiv cv. slàktskop cl. svâger. Yrke cher yrkesspeciohitet
0m e) svenskt dab!. ski)d iag med arbetngvaren

III DDDD
Ânnthild codon don Arden ekadade in- ha Ne) Fôrsdkringskansann namn, lokaikontorets adressort Piatsen dr alcadan intrdffade

skriven han eIImdn
fhrsdkringskasaa Q Q

Tidon tôr olyckataliet (011cr yppandet nid annan yrkesnkado) 5ysselshttningons art v,d t,don tor nk000na UPPKOm5t Dnn skadad. har — evant. redan bec ti.
digore orbetegivare — syssiat mod dy.

dagen den / & ki Iki arbete oedan den
Dagensorboto (ekiftnt) bôr)ado Skadan I nos, arbets. utom arbots- viddonvanhigal vid tiiIfôllig hemmet ph vug tilt I ph vdg
tdrdenskadadosvidkommando intrhffade omrhdet omrhdet nrbotaplatsen arbntsplats arbetsstôllet arbetssthilet
bi n ri fl ri n n n
Ver skyddshtgàrd Jo No) Ho fôrebyggando ôt9drder Ne)
vidtagea vidtagito med anlednng av

Q Q akadan Q Q
Vid akadans arbelsmetod, don skndades oiampiig klhdsei j
uppkomnt har lokalfôrh. e. d. betecede beteendn
medverkat Q Q Q Q
Uppgiv moskinsiag, verktyg, redskap, transportmedol, skodligt hmne etc., 50m fôrorsakat skadan

Motor, gonerator, transmission (n) pô och maskin( —

Arbntnnraskin aa,nt spiittor e. d. dhrifrhn —

Sis,, bran, annan Iyfnanordning samt transportdr .. —

Fordon, fartyg (ni skoppst)hnnt), fiygplan —

Handverktyg (aven moakindrivot), redskap samt spiit

ter e. d. dhrifrhn —

- Hntl cher knlit hmno (fost, flytande, gasformigt) .. —

Elektri,b strhrv —

Explosion, s5ndersprôngning, nid e. d —

Gittigi cher frdiande dm00 )vid inverban hhgst en

6ag, client rota 16) —

Fail (on persan) liii Idgre eivh —

Fou (av persan) ph befintrg nivh —

Fahhande trernôl, nom den skadade n) hanterai, ras_

Trampning ph, stht av cher mot Edremhi, com don

skadade e) hanterai —

l.yffning, bhrning cher Iiknande hantening, otfdvd on

don skodado —

D)or —

Annan oiycbsfallsorsak

Yrkessjukdom (mi alycksfall) —

Huvudsakligast skadad Icroppsdel
(Endast en ruta markeras(

Hovud, hais —

0go
Axel, arm —

Handied, hand
BOl utom rygg —

den

19 Rygg, ryggrad
ttôttied, knd, bon
Folied, lot —

Scia cher mera omfattande delar av kroppen

Skadans art eller huvudsakliga beskaffenhet
)Enâast en rota markerns(

M(okdnhsskada 010v nhr —

Shrskodo (aven “biodtôrgiftning”( —

Pbrhost av kroppsdel —

Stokning, vrickning, airockning —

Sknlettskado, tandsbada —

Brdnnskoda —

Kylskada —

Frdtskada, eksem —

Fôrgiftning —

Annsn skada

Diagnas en). Idkarinlyg

Utfôrtig bcnkrivning an hur skadan appboro,nit. A, omnt0ndi heterna ci bhnda fur arbetslcdnisgea,
bd, delta anges. Vd fdrdolyckefall entes dvon Mrdnàg ooh hrdons hndamdl.

Har don skadade I Je Nhr I Ne) Har pohisondor- Ja Ne)
avrdit nokn,ng aboli

Q LI D Q

Arbetsgivare )arbetnfôresthndare)

Fôrshktingskassons onrecnn,egnr

inknm den Phd-Or mhned dag or

Antal dagar mcd S)xkp..klaea

bol e)okp. (e) nid slakpennin vid bain
siubhusvhrd) siakhxsvhr e1okp.

Pbrsàkringsbassans samn, iakalkonlorets nr ach namnsthmpol

Huvudsaklig olycksfallsorsak
(Endasi en ruta morkeras(

10
11

12

13
14
15

6

Anmdlan enligt dntta tarmulôr skaii av arbotsgivaren )arbetsfhrestàndaron) avaivas j:
2 ex. tiil den alimhnna fôrsdkringskansa, boa vhikon den okadede àr ioskrinen. Vid eiyalssfahl

onder tard tilt cl. frdn arbotssthhlo dr — ,oed andantag fOr fdrd tili ni. Erde ekogo- och
flattoingearboto — onmhian erfordorlig i codant 1 en.
Ar don sbadade e) inskrivon ho, aitmdn fdradkningskanaa, shah anroglea — i 2 en. — in,dn
don tili des fôrsôkringsinrâttning, i niibon don shedado h, yrkosskadofôrsdkrad. t dyhika Eau
sisail, dô sjokpnriadnn varar mer ôn 1 dag, .noraat môjhigt ioshndas kompletteringsoppgift
enllgt sàrsktlt fonnaltr samt Iàkartntyg.

1 ex. tili skyddsombod, ddr d7rkt finnes.

ANMÂLAN 0M
YRKESSKÂDA

OBLIGATORISK
F’ORSÂKRING

FOr skeppsljhnst ho, shr
shiit formalhr fastethiits.

ARBETSGIVAR&Oe Fulhnhhndigt namn Registrcnlngnnanemer, oomrnt pd rhkoin es 6 or. I
belegivoravgift elle, (fOr fysisk pnrsnn) p fôrsôk.
risgdbeskedet (fddelsetid axis fôdnisonmmor)

Fuhhstdndig poetodresa Tel-or Maclalenkrivoingnkoenenun LOs

Yrkeaakodef&ntkrhng j Fôrshkring nr At-betaf&etogetn nama

Arbetsf&etagels adreaa, konsenun och On (0m e) ôveressetdmmonde mod ovoasthende) Fôretagets art

DEN SI(ADADE, Fuhlstdndigt oamn Fs,hhetàndig poatadreos TeL-or

I,
§
§
>
‘h

iormuidret â desena sida fastathhlt av Riksfhrshlaiagsverkci eSter aamrdd mcd Kangi. Arbelorskyddsstyrelsea,



UPPGIFTER AVSEDDA FOR FORETAGENS INTERNA SKYDDSVERKSAMHET

fyllande av nedanstâende formulâr, viiket upprâttats av Arbetarskyddsnâmnden, âr kke ebligatorislct. Kungi. Arbetorskyddssty.
relsen rekommenderar det emellertid fôr fretagens interna skyddsverksamhet. (I de foU dô formulâret kommer liii onvandnng
behâver det ifyllas endost p6 det exemplor, som behôlles p6 arbetsstâllet, och p6 det exemplar, som ôverlàmnos tilI skydds
ombudet.)

Yrkesskadons orsak torde kunna hânfâras tif Markera berôknad huvudorsak mod X euh bidregand. oreek n,ed O j till8mpliga roler.)
ekyddea.nrdal. jintrebtien

1 . anordand, brielfellig, borltaQ.n ni nieddelad, brislf8llip, ni uppfattad, ni
tllbn œb.ln..tod

1 • ulâynd p8 grand av Iidnn6d, anna, norninanr eller felbed6mninn feloktig mec hllâten aller av obetânknmhet Iillgripna
al ordlnnrl. erb.i. onnna nid nrb.t.I

1 van arbalare annat lillf6lligt arbet. nyb8rjare aller 8verflyttad tili nylt arbete
byggnad arbetnomràde

] felaktighet p8 byggend o. d. felaktighet I arbetelokal aller
uhymme b.lynning

1 olillrgukligi erb.telokol allai nid arbehplots .oknan, otilhr&klig, felak*ig allai
nfr.ntaleg (maekinar, vnrklyg, red,kap, arbelab8nkar ai. ru.) •ateiiel

1 brinlf8llig aller ol8mplig olempligt f& arbetet
ordnlng painoellg ekyddautrunialng

1 dblig erdnieg p8 eller omkring arbetnplatsen naknas. olemplig.
kla.l bl.kllg apa.ltlon

1 bristf8llig aller oltmplig tSr arbeteuppgiften ph grund ev rkado, ejukdom aller deprernion
omatàndighet nom et kumnat fôruinan i.e., enrna.e.II .1 e.n.e ,.n,ne..J nanan parlons bnte.nd.

nonne vid arbelet, obel8nksamhet allai

Skyddsâtgarder

Vad har gjorts tilt fôrebyggonde av dylika ukador

I undersôkningen har undertecknad deltagit

Skyddsombed A,b.Iegivare )erbelnfôro,ihndare, arbetelederel

yod kornmer off vidtagas tôr att sôka tôrebygga en &eruppreponde

Arbelat avbr6lu dan Arb.lat Sterupplogu dan Antal njukdagar liMaI fbrlorade arbetelimmar
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FIN
Finland lies betwèen Swederi and the
Soviet Union. It is a republic that gained
its independence in 1917. It covers
337 032 square kilometres and the popu
lation exceeds 4.6 million. Since 1812
the capital has been Helsinki.,
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Buildings arid places 0f architectural interest

1. Dipoli, main building of the 8. Kâpylâ wooden bouse area
University of Technology 9. Railway Station

2. Parliament House 10. Buildings surrounding the
3. Finlandia Hall Senaatintori Square
4. Market Place 11. Stadium
5. City Theatre 12. Suomerilinna island fortress
6 House of Culture 13. Centre of Tapiola Garden City
7. Linnanm8kj amusement park 14. Taivallahti Church

r
Etelàsatamie

- Sàdra Hainnen
55
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Helsinki City Tourist Office
fl Pohjoisesplanadi 19, phone 1623217 and 174088

Mittolçoova 1:15000

0 100 200 300 400 500m

Helsinki City Survey Department Map Service
Etelàranta 10. Dhone 1623 327 Mao information

• Offices where you
42

can change currency

s

Ai e ksan tarin katu
Arkadiankatu 14
Bulevardi 28
Eerikinkatu 24
Erottajankatu 1—3
EtelSespianadi 24
Etelaranta 12
Fleminginkatu 10
Fredrjkjnkatu 29
Hàmeentje 27
Kaisanjemenkatu 10
Kaivolçatu 10

Kalevankatu 15
Kampinkatu 2
Kasarmikatu 19
Kirstinkatu 2
Koirnas linja 17
Laivurinkatu 43
Liisankatu 18
Mannerheimintie 10
Mannerheirç-tintie 22—24
Mannerheirnintie 102
Mariankatu 9
Mechelininkatu 11

em

Merisatarna”/
Havshamnen

- -

Museokatu 18
Museokatu 40
Runeberginkatu 53
Ruoholahdenlçatu 18
Satamakatu 3
Siitasaarenkatu 18
Tehtaankatu 11
Tehtaankatu 25
Topejiuksenkatu 8
Tukholmankatu 11
Tôiilônkatu 21
TbôIonkatu 27
Viipurinlçatu 7

KLNALLIO5AKE-PNKKI
Finland’s leading commercial bank

Finnair offices



C)osest f0 the Helsinki Hotel: KOP.
Head Office, Aleksanterinkatu 42.

Closest to the Klaus Kurki Hotel:
KOP, Etelà-Esplanadi 4.

Closest (o the Palace Hotel:
KOP, Etelâranta 12.

Closest 10 Hie Hospiz NMKY:
KOP, Kaisaniemenkatu 10.

In the Marski Hotel building:
KOP, Mannerheimintie 10.

Closest to the Seurahuone and
the Vaakuria: KOP, Kaivokatu 10.

Closest to Hie Helka F-lot
KOP, Arkadiankatu 14.

KO P s c I os -—a.

t24our hotel i_’. ‘

I

—. -‘ iv —

KOP at Helsinki
Airport

KOP at the
Finnair Terminal

There ore exchange offices with spe
cial opening hours for tourisc service
et Helsinki Airport in Seutula
(phone 822721) aed at the Finnair
Terminal (phone 1633441 and
1633442). This office in next to the
Intercontinental Hotel. and the
Hesperia Hotel.

Closest to the Marila Hotel:
KOP, Bulevardi 28.

.Closest 10 the Tom) Hotel: 4

_________

Kalevankatu 15.
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FINLANDIA HALL. In 1971, a con
cert and congresa bail, deaigned
by Alvar Aalto, the famous Fin
nish architect, reached comple
tion in the centre of the City. Ita
technical equipment represents the
moat advanced developments in
thia field and la thus auited for
great concerts and conoreaaea.

s—,

j,

I

te

THE MONUMENT 0F FINLAND’S
MOST FAMOUS COMPOSER JEAN
SIBELIUS (1865—1957) you wiIl
find in the Sibeliua Park. Sculp
tured by Eus Hiltunen aome yeara
ago.

After aummer Helsinki doea not
feu into winter aleep — far from
that. Although life becomea more
quiet in the atreeta, market pla
ces and parka, Helsinki offera ta
inhabitanta as well as touriste a
wide range of cultural eventa: ope-
ra, ballet, concerta, theatre, etc.
A winter acene of the centre of
Helsinki, at the background the
Cathedral.

al lis-1
LL7obr

ptents
reathes
ho Helsinki
eCreation areas
pney
I obtain information
ktre, Helsinki suburbs

and Finnish Design
information for

tncies and airline

—— ‘--;::tr’ ‘p—•
‘I.

HELSINKI RAILWAY STATION ia
in the very centre of the capital.
It e the atart and stop point of
the western, northern and eaatern
railway linea. The train to and
from Moacow (USSRI goea daily.
The hotel booking office la In the
paaaenger hall. Open every day.

Helsinki

_________

K

THE MARKET SOUARE If you hap
pen to be in Helsinki with nothing
to do on a aunny aummer morning
t’a s good idea to go to the mer

ket square. If is a colourtul mar
kef place beaide the aea, with
heavily laden atalla and buafling
market women.

breathes
OUTDOOR CAFÉS Moat outdoor
cafés in Helsinki are aitueted along
the aea front, and offer aplendid
viewe. The centre of Helsinki is
bordered on three aides by the
ses, and this givea the cify a
character of ifs own and the narne
‘Deughfer ot the Baltic”.

parts of
)uriam betwe
?nal conferenc

rnantic nami
c. The m
bat more

S
‘ons between Helsinki

Ker parts of the Country
offices nearest ho the

largeSt hotels

_____
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Outdoor
recreation

areas

The six tourist islands 0f Helsinki

MUSTIKKAMAA — a green outdoor
recreation area, connected with the
mainland by a bridge from Kulosaa
ri. A pleasant outing place.
—- ----.

--.

KORKEASAARI Helsinki Zoo one
mile across the water by ferry
from the end of Aleksanterinkatu
Street or by motor boat from Ha
kaniemi market place. The collec
tion includes about 100 species
of mammals and 150 species of

1birds. Speciality of Helsinki Zoo:
‘ North European mammals and

birds. animais living in the moun
tains.

SUOMENLINNA “The Gibraltar of the
North”, an over-200 year old Iortress
built on several islands. A romantic
summer restaurant “WalhaIla” and a
beaCh bes,de the fortress. Ferry con
nections Irom the Market Square.

w

TERVASAARI lying off Kruunuhaka.
Outdoor café. salmon pond, and a view
of the sea.

SEURASAARI National park and out
door museum with, for instance, farm
houses from various parts of Finland.
National dance programmes and plays
are performed on the oudoor stage in
summer. Bus 24 from Erottaja. The
picture shows ‘‘Antintalo’’ from South
West Finland.

Ii J

1
I

PIHLAJASAARI Surrounded by won
derful beaches and only 15 minutes
by waterbus from the end of Laivurin
katu St. A popular swimming place.

HELSINKI SIGHTSEEING
Six routes in Helsinki
Suomen Turistiauto Oy
Phone 644525
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This building was once occupied by the well-known Kamp Hotel
and Restaurant, where the statutory meeting of Kansallis-Osake.
Pankki was held in 1889. In 1969 the house was reconstructed,

. and today t accommodates the offices of the Bank’s Board of
Management and part of its international Division. The ground
floor offices are open for normal customer service, e.g., foreign
exchange. The address is Pohjoisesplanadi 29.
Now almost the entire biock of houses adjoining this “Kâmp
House” is occupied by the Head Office of Kansallis-Osake-Pank
ki. The address of the Head Office is Aleksanterinkatu 42.
For information and advice on foreign exchange questions, plea
se contact the exchange service of Kansallis-Osake-Pankki, per
sonally or by telephone 655 221

Travellers may bring into Finiand unlimited quantities of Finnish
as weii as foreign banknotes and coins. cheques and travellers
cheques. When leaving Finland a traveller may take out of the
country Finnish notes and coins as well as foreign means of pay
ment to a total maximum amount of 3000 Finnish Marks. This
restriction does flot, however, apply to non-residents, who are
permitted to re-export ail greater amounts of foreign notes and
coins declared to the customs authorities on arrivai in Finiand,
as weii as cheques drawn abroad in their favour. A non-resident
may repurchase the amount of foreign exchange the saie of
which during the same journey in Finiand can be proved by
vouchers. A person who has sold other than convertible curren
cy may purchase that same currency oniy.

I

MARCH 1973
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10 Fmk
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1,07

11,70

15,62

16,29

7,38

11,90

7,49
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5,85
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8,14
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3.75
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26.88

31,25
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100 Fmk

26,32

10,66
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73.80

119,05

74,91

1020,—

85,11

115385,
537,63

625,—
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53,76

62,50
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ARCHITECTURE

Mueeum of Finniah Architecture,
Puietokatu 2—4. Exhibition open
Wednesdaya 10 a.m. — 8 p.m..
other weekdaya 10 am. — 5 p.m.,
Saturdaya 10 a.m.—3 p.m.
There are numeroua publicationa
available at bookatorea, i.a.
“Helainki — architectural guide”.
Information on architectural
aighta can he obtained at the
Aaaociation cf Finniah Archi
tecta, Unioninkatu 30 A,
tel. 13616.

The Ateneum Muaeum cf Art,
Kaivokatu 2
The Sinebrychoff Art Collection,
Bulevardi 40
Amoa Anderaon Mueeum of Art,
Yrjiinkatu 27
Exhihitioea aed art dealera,:
Taidehalli (The Art Gallery),
Nervaederink, 3
The Strindherg Gallery,
Pohjoiaeaplanadi 33
Pinx Oy, Vrjôekatu 13
Galerie Hôrhammer,
Yr)tinkatu Il

Heleinki City Central Library,
Rikhardinkatu 3
Booketoree:
Akateeminen kirjakauppa,
Keakuakatu 1
Suomalainen kirjakauppa,
Alekaanterinkatu 23

The Finnieh National Theatre,
Railway Square, Big and SmaII
Stage
The Helainki City Theaire,
Elàintarhantie 5, Big and
Small Stage
The Finnieh National Opera
Bulevardi 23—27
The Swediah Theatre, Erottaja
Lilla Teatern lSwediehj,
Yrjonkatu 30
Intimiteatteri, Fluneberginkatu 10
Theatre ,Jurkka, Vironkatu 7
ITicketa aold al door and at the
Ticket Service ILippupalvelul,
Mannerheimintie 5, leI. 043 -

The Helainki Theatre Muaeum,
Alakaanterinkatu 12

SPORTS
The Olympic Stadium
football, athletica, etc. during
aammer menthe
The Swimming Stadium
open for public during aummer
montha
The Pirkkola Sporta Park,
awimming hall and recreation
area
The Swimming Hall.
Yrjiinkatu 21 h
The Tiiiilô Sporta Hall,
Topeliukaenkatu 41
Sporta Halla, Helainginkatu 25
Swimming halle,
gymnaatica halle, etc.
The ce Hall, Nordenakiiildinkatu
The Finniah Sporta Muaeum,
the Olympic Stadium
Information on beachea, outdoor
and camping areaa available at:
Office for Sporta and Outdoor
Flecreation, 2 Linja 4 A

MUSIC

Information on Finniah muaic:
Muaic Information Centre,
Kampinkatu OC
Information on concerta, and
ticketa:
Muaiikki Fazer, Alekaanterin
katu il
Ticket Service (Lippupalvelu)
Mannerheimintie 5, tel. 043
Varioua muaical eventa will
take place during Helainki
Featival, Auguat 26 to
September 11

ECON 0M Y

Finland ie an aaaociated member
of EFTA and a member of OECD.
With a groaa national product cf
S 2,427 per capita (in 1971) Fin-
land ia the I5th country in the
world.
Finland’a moat important trading
partnera are Sweden, Great On
tain, the FaderaI Republic cf Ger
many and the U.S.S.R. The diatribu
tion cf exporta in 1972 waa the
following: EFTA 47 0/0, EEC 21 0/o,

Socialiat countniea 16 0/ and other
16 0/o

‘I
k
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I
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Connections
between Helsinki
and other parts
of Fin land

Oy, Fabi.. ... . ., 650 L.
•‘anadi 2. phone 61 491

nink?tu 13. phone 659 911
...,._v, phw 650600 and
Kansakoulukatu 5.

nnerheirnintie 5. phonE
î. Simonkatu 8, phone

..._._..nisto Oy. KeskuskatL
atoimisto Oy,

LônnrotinkØ14,
Travek
Matka.

631

Helsinki is a junction for interior traffic in Finland, and has good connections by rail, road
and air to ail parts of Finland. The Helsinki raliway station, air terminal and bus station are
located in the very centre of the town — you’ll find them easily with the aid of the map of
this guide book.
If you need more detailed guidance when you plan your trip to the interior of Finland, get
in touch with Suomen Matkailuliitto (Finnish Travel Association), Uudenmaankatu 16, Hel
sinki 12, telephone 661 391. They will provide you with complete timetables, price informa
tion and ail the service you need for a successful trip.
The Finnish Tourist Board, Ministry of Trade and lndustry has offices in the following
cities abroad:
Finnish Tourist Board U. K. Office, London Finniand informationsbiiro, Mnchen
Office National du Tourisme de Finlande. Finnland Informationen, Berlin
Paris Scandinavian National Tourist Offices,
Finska Turistbyr6n, Stockholm Los Angeles Cal.
Finnisches Fremdenverkehrsamt, Hamburg Fins Nationaal Verkeersbureau voor de
Finnish National Tourist Office, New York Benelux, Amsterdam

UUL -

— ii_
e



o •1 (n m 0

o



e
z

o
C

o
o
X.

3
e

e
o.

(h

e
e

o

o
z

IMATRA
SteeI Works

THE OVKO GROUI3’-”

TURKu;;
(h
e

(h

o

o
e
o

o
C

e
e
(h

THE OVAKO GROUP IN A NUTSHELL
The predecessor of OVAKO Oy was Oy Vuoksen

niska Ab, which company was established in 1915
under the name Elektrometallurgiska Ab. The name
OVAKO Oy was adopted by Vuoksenniska in 1971.
Oy Koverhar Ab was founded in 1960. In 1969 the two
companies formed the OVAKO Group. The Group
has a joint management and administration. The most
important functions are combined although the com
panies are juridically unconnected and independent.

Production capacity: 900,000 tons of crude iron and
steel a year.

Main products: special and commercial steels
(Imatra), construction steels (Aminnefors), steel billets
(Koverhar), pig iron (Turku).

Principal export countries: Sweden, Norway, Den
mark, Federal Republic of Germsny, The Netherlands,
Belgium, France, England, U.S.A.

Number 0f employees: 3,500.
Annual turnover: abt. 480 million Fmk (OVAKO Oy

abt. 330 million Fmk, Oy Koverhar Ab abt. 150 million
Fmk).

Managing directors: Berndt Grônblom (1915—1967),
Henrik Ohquist (1967—).
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5. TYÔVÂLINEET. l-iyvï tyôviiine sopii kiceen, pysyy siini ia
ski on heippo iiikaccaa. Heono tybvuiine kuiuttaa huk
kaan aikaa ja voimaa joka kerta kun niti kïytetiïn.

TARKISTA, ccci
— tymvïiineen kidnnsija sopli kiteen cal sormiin,

Sovelia— kidensijan materiaaii helpoccaa cydvïiinenn kïyttaï.

4hI siistit ihmisti ja lisiit tuotantoa

8IOTEKNQLOGIÂA— kiden asento on luonnollinen.
— kidensijassa ni oie tnrivii sirmiï.

6. HIKOILEMINEN ja HENGÂSTYMINEN merkitsevit joko KIINNITÀ HUOMIOraskasta cyhti cal kuumaa cyôpaikkaa. Molempiin on sYta ‘jf
. , as en t o hi n, jos

puuttaa.

OTA HUOMIOON, etti
— sema henkiIâ tekee cyâti jatksvasci samalia paikaila pysynn

— hyvin raskas tyà kevenee, jos se tehdiïn Iyhyini jaksoina. n joko seisten tai iscuen,kuamassa sauri osa ihmisen cybtehoa mnnee hakkaan. — tyoncnkija on lyhyt cm pitki,
— kusma uunj tms. kohoccaa huomatcavasti IïhelIi cymsken- t — nsilntyy haomaucaksia cal valitaksia puacumisesta, visyteievien lïmpticilaa. Siceilyn vaikucusta voidaan tehok- misesta tai sarysta,kaasci vïhencïi mecalliverhoilla. — — cyôvaiheesta muodoscau puilonkaula.
— koscea lima tehostaa keumuades vaikucusca. t; 2. nos tamis een, jos

ni voi cyôskenneIIi tnhokkaasci. Nikeminen rilppuu paicsi vaiheina.vaiaistaksen voimakkuudesta myiïs nuoran tai episuoran bu

erosca seki vïrien kïycôscï.
— kaikissa cyàvaiheissa.

kiisyn esiincymisestï, kohenn ja caustan viIisescï kirkkausj 3. k an n a t u k si i n

KQRJAA,jos
4.siirtimiseen ja kancamiseen, jos

7. VALA1STUS. Mikili cyàncekijï ci nie tyôkohdntta hyvin, han
— ski esiintyy tyàpaiksiia joko jackavina cal cilapiisini cyd

— valo paistaa tyàncnkijin siimiin. Hanki vaiainimenn varios
tin, kiinni ses sauncaa tai siirri tydpaikkaa. — ski esiintyy jackavasti cal siinnuliisesci coistuvina cyà— cybkohceesca hnijastuu vaioa tymntekijis siimiin. Mikili vaiheina.vaiaisin nikyy tyôkohceesenn asececusca peilisti, episao
raa hiikiisyi saaccaa esiincyi. Episuora hiikiisy estii teks- 5. t y 6v 5 ii n e i h i n, jostin nikemisen paperisca.

— niici kiyteciin jackuvasci,— kohceen ja caascan vilinen kirkkausero on ssuri. ‘ -

— kiyctt vaacii suerta tarkkuecca,— kirkkaaseroa ci nie.
— kiyccô vaacii suurta ponniscesta— saman virin kiyctà vaikestcaa kohteiden erottamisca.

s. Isikoiluun cal hengiscym secs, jos8. MELU. Kauio heikkenee melussa. Sen vaikucesta on vihen
nectivi, jon vieressi oievan ja kohcaiaisca ïinti kiytcivin {f — sici esiintyy jackevasci cal jossakin cyin vaiheeasa.henkiiin puheesta ci saa seivii.

TARKISTA. 7. vaiaistukseen, os
— voidaanko meiaa aiheuttava kone nrincii aiuscastaan. 1). — tyontekia ni niielestisi nie tybkohdetca hyvis.
— ecti cyântekijic kiyctïvit kuuiosuojaimia. 14

8. m e I u n n, os
SOVELLA OHJEET OMAAN OSASTOOSI j, — se haittaa suuiiisten ohjeiden antamista cyitpaikalia
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1. TYÔASENNOT. Aman paikaliaan uleminen on raskasta. Li

haksen jackuva jïnnittàminen aiheuttaa paijun n
v6symisen kuin iiikkeess8 esiintyvâ vuorottainnn j
sen je hôltyminen. Voimakas j3nnitys vâsytt55 ii..KSe5 mus
tamassa kymmenessâ sekunnissa ja linvâkin jânnitys saa aikuan
haittoju, os se kestâS tunti- tel pâivhkausia. Jnsittyneessï
iihaksessa vnrenkierto nstyy, iiikkenn aikana se jokaisessa
hàltymisvsiheessa jatkuu.

Puristes ruumiin pehmeiss3 osissa hsittaa myôs verenkiertoa
je aiheuttua epmukavustta.

TARKI5TA, ett5

— tyàpaikka on riittàvàn tilava tai meutes clin jàrjestetty
ntt asentoa voi helposti vaihtau.

— seistnssà tel istuttanssa tyôtâ ei tehdâ kumarassa tai kier
tyneessà asennossa.

— tyôntekijin ni oie pakko stuc tuolin etureunalla. Tâm
vâitethhn, jus kenkien kannat ulottuvst hyvin lattialle
tel jalkatuelle subis, kun istutuan koko tuolilla. Selkâ
sojas kàyttà on tehtïvi malsdulliseksi aima, kun tyô sen
vain sailli, aisakin taukojen aikana. Flanki tarvittaessa
jaikatukia.

— tyôntekij vol liikutella jalkojaan vapaasti pàydân je tuolmn
alla. Poista laatikko, sarjalauta tai must esteet phydâsti
istujan kohdalta ja ketso, ettâ vapauta lattia- tai jaikatuki
pintas on riittàvâsti.

— istuimen etureuna on pyôristetty eikà pains reisien taka
pintas.

— selkinujas ylâ- tai alareuna ci puisa.
— puijin ci vaudi seisomuan jutkuvasti yhdellâ julalla.
— kisivipu ni aiheuta jatkuvaa lihasten jànnitt8mistâ.

2. NOSTAMINEN. Nustuessaun vk5rin ihminen kuurmittaa
selkàânss kolmekin kertua enemmâs kuin uikein mene
tellesshân. Tilapsisesti raskuat nostot ovut eteskin tottu
muttomalle vuarallisia. lhminen joutes kumurtuessuan tai
kyykistyessiïn sostamuan mydu usas umua puinoaun. Tàmà
ni tule ilmaiseksi.

JÂRJESTA TYÔPAIKKA nus, ettd
— ruskaita tai keveità kappaleitu ci nosteta lattiatasosta.

Edullisis ruskaiden taakkojes nustokurkess us 50—80 cm
je keveiden 80—130 cm.

— sustettavat taukat nivàt ole hyvin raskaita eteskin, jos
kàsiccelijdini os saisie tel nsoria.x

aNostettavies taakkujen suositeltuvac ssurimmat painut:

jstkuvusti 50 kg, tilapâisesti 75 kg
u 25 u » u
)5 25 u u 30 u
u 20 u u 25 u

miehet:
n ai set
pujat, 16—18 V.:

tytdt, u

TARKISTA, ettO
— nustamiseen kytetâin oikeau sostotekuiikkaa.xx
xxOikeis sustettaessa: — seiki pidechïs suorasa, — noscon
alkanssu ollaun kyykyss8, — csakka pidetksn lihelli varcalou,
— kâycnts8n apua raskaissa soscoissa.
Koyts nustumiseen mekuasisia apuvâlineiti.

3. KANNATUKSET uvac aine lihusten jackuvua jhnnitc8miscâ je
nopeasti vdsyctàvid. Pelkàs kàdeskin kannuccamisen rasitcaa

JÂRJESTÂ

— tuki joku kasnacetcsvulle kuppuluelle cci k8sille.
— tydvilmne jusseen tms. sus, eccd kasnaccamisca ni tarvita.
Jus kassucuksia ni voida vaIttis, jïrjesti ne tehtïviksi sus
ruIla hhsksilla ja sus, ecti cyôssï on elpymiscaukoja tai vaih
te lue.

4. SIIRTÂMINEN je KANTAMINEN ovat raskaitu tydvaiheitu
je siissi esimntyy jackuvas lihascen jinsictiminti.

KORJAA, jus
— siirtimisti cspahcsu cri korkeudellu olevies pdytien vi

ulli, silli silbois siircoon liiccyy myds nosto.

— siirreccivïsti tai kaneeccavasca esinnesci un vuikes suada
ucetta tel jus se us lilas raskan. Ks. kuhca 2.

II

Lihusces vuoructaines kiytcimisen, vaihcelu, kevencii tydti.



MACHINABILITY

IMACRO steel posesses good machining prop
erties. In Fig. 2 are shown the machinability test re
sults obtained on a standardized milling test. The
criterion for machinability in these tests is the wear
on the high-speed tool steels. Machinability is ex
pressed by the machinability number M, whose value
is 100 for an unalloyed free-cutting steel (0.13 0/0 C
max, 0.2 0/0 S).

6G

Fig. 2.
The effect of hardness on the machinability number 0f
IMACRO and CrMo-steels with medium carbon content
(AISI 41XX, SIS 22XX, En 19).

It is clear from this diagram that the machina
bility of IMACRO steel is significantly superior to
that of CrMo-heat-treatable steels cf similar hard
ness.

RECOMMENDED USES

As already made clear, the most important prop
erties of IMACRO from the designers viewpoint
are its strength, weldability and machinability.

Owing to its high strength IMACRO has good wear
resistance. lt is therefore used for the guide-rails
on the lift rnast of fork lift trucks (Fig. 3) and for crane
tracks, where good weldability and wear resistance
are required.

Its good fatigue strength, weldability and machina
bility, make IMACRO steel suitable for the construc
tion of various machine parts that must be welded,
such as shafts, bucket parts for power shovels, etc.

IMACRO is also used for hydraulic cylinder piston
rods which must have good resistance against
battering, or mechanical abuse and must also be
weldable (Fig. 4). -

The good machinability of IMACRO steel cornes
into its own in, among other things, large gear
wheels and gear-rims, which must flot only be hard
wearing but often weldable as well.

In selecting the most economical steel, IMACRO
offers many advantages in cost saving as governed
by the following:

1. New designs
The steel facilitates structural design by em
ploying welding with consequent cost savings on
machining, forging or bolting. Lighter structure
is usually obtained on welding thus offering
many advantages, especially in moving equipment.

2. Easier fabrication
— preheating can be dispensed with for weldinq
— case-hardening s unnecessary for welded

pieces
— if needed, tempering can be eliminated

(refer to the section under HEAT-TREATMENT).

3. Direct cost savings
— due to the high strength cf IMACRO steel the

dimensions cf welded pieces can be reduced
thus lowering material costs

— there s cost saving on machining
— due to the many good properties of IMACRO it

can be used as “alI-purpose steel” thus
reducing the number 0f stock grades.

4. Increase in the value of structures
— service life is lengthened by the higher fatigue

strength or wear resistance cf welded struc
tures.

— the use of IMACRO steel rnakes possible repair
welding in difficult workir.g areas and thus
long costly interruptions can be avoided.

It is useful f0 remember that the most economical
result s flot always obtained by selecting the cheap
est steel. When the fabrication costs are great
enough these can be reduced substantially by the
right choise of steel. For this, IMACRO steel offers
many good possibilities.

Machinobility
number

M

50

40

30 -

‘n

.
OVAKO.
IMATRA STEEL WORKS

250

Head Office OVAKO Oy
Lauttasaarentie 48, HELSINKI 20, Finiand
Cables: OVAKO
Telex: 12747 ovah sf
Post address: Box 790, SF-00101 HELSINKI 10.
Finland

300 350
BrineLi — hardness

Fig. 4.
Hydraulic cylinders with piston-rods.

.

.

Fig. 3.
Fork lift truck. .
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OVAKO have developed a new 10w carbon, chro
mium-alloyed, hardened and tempered steel,
IMACRO. It is characterized by a combination of
high strength, good weldability and excellent ma
chinability as well as good toughness.

TYPICAL ANALYSIS

Table 1.

°IoC °/oSi °/oMn °/oP °/oS °/oCr °/oNb
max max

0.05 0.25 0.65 0.030 0.025 4.40 0.08

The properties of IMACRO steel are based on a
lath martensitic microstructure, which resuits from
the Iow carbon content of the steel. The high
chromium content provides sufficient hardenability
on heat-treating.

MECHANICAL PROPERTIES

The values in Table 2 refer to the steel in the
hardened and tempered condition, as the steel is
normally delivered:

1) Determined using an impact energy 0f 40 J
(4 kgm) in the Charpy-V-notch impact test.

2) Despite its great degree of hardness, this steel
is readily machinable with high-speed tool steels.
For fvrther details refer to the section under
MACH NAI3ILITY.

FATIGUE BEHAVIOR

The endurance ratio (ratio of fatigue limit under
alternating stress to ultimate strength in static test)
of IMACRO is on a par with that of other heat-treated
steels. The fatigue test results are given in Table 3.

Table 3.

Fatigue limit of IMACRO steel in a tension-com
pression test. Test-bar diameter 7 mm. Number of
cycles 10

Steel Fatigue limit under Endurance ratio
alternating stress

N/mm (kg/mm2)

(MACRO 364. . . 476 (37.1 . . . 48.6) 0.37. . . 0.46
25CrMo4 299. . . 378 (30.5. . . 38.5) 0.33. . . 0.47

According to the literature1 the endurance ratio
in tension-compression test is of the order of
0.35. . . 0.39 for most heat-treated steels, which
corresponds to the test results in Table 3.

1) P G Forrest, Fatigue of Metals, Pergamon,
Oxford, 1970, p. 363.

W. Kiintscher, Baustâhle der Welt, Il, WEB, Leipzig,
1968, p. 202.

HEAT-TREATMENT

Table 4.

Process Temperature Cooling Brineli
°C hardness

Hot-working 1100.. .850 Air or 200.. .340
contro lied

Soft-annealing 700. . . 740 Air 180. .
. 2301

Hardening &
tempering:
austenitizing 900. . . 940 Water 250. . . 370
tempering2 430. . . 470 Air 250. . . 370g

WELDABILITY

Hardness of Heat-Affected Zone

In Fig. 1 the typical hardness distribution of
MACRO after welding can be seen.

l+Ulj

350 —

300 - î
250 —

Weld Base matai.

5 10
Distance from wetd centretirte, mm

Fig. 1.
Post-welding hardness distribution. Plate thickness 45
mm, double V-groove, manuai welding. Filler metai AWS/
ASTM 10018-G (0K 75.65, Ph 118) 0 3.25 mm. Heat input
Q = 10.2 kJ/cm.

Owing to the 10w carbon content of IMACRO, the
maximum hardness of heat-affected zone does flot
generally exceed 350 HV, as no hard, brittle marten
site forms in the heat-affected zone and hence the
risk of cracking is minimized.

Fatigue Strength of WeId Area

The fatigue strength 0f a weld area in IMACRO steel
is slightly lower than that of the base metal. Table
5 shows the fatigue test results obtained on smooth
ground test-bars.

Table 5.

Effect of welding on fatigue strength under tension
compression alternating stress. Number of cycles
10e. Euler metal AWS/ASTM 10018-G. Heat input
Q = 19 kJlcm, plate thickness 45 mm, double V
groove. Test-bar diameter 3.57 mm.

0.2 Proof Stress of Weld Area

As can be seen in Fig. 1, there is a soft, heat
affected zone at a certain distance from the fusion
boundary. Its effect can be to lower the strength of
the weld area below that 0f the base metal. Numer
ous tests with alfoyed filler metals (AWS/ASTM
11018-G, AWS/ASTM 10018-G) have shown the 0.2
PS 0f the weld to be 0. . . 15 0/0 less than that of
the parent metal. However, the 0.2 PS of the weld
joint nearly always has an absolute value of over
700 N/mm2 (71 kg/mm2).

With a cvi heat-input, as in manual welding, the
impact strength maintains a good level especially
when using unalloyed electrodes. The effect of
welding on impact strength is shown in Table 6.

Table 6.

Effect of manual welding on impact strength.
Thickness of material 50 mm, double V-groove, heat
input 10.2 kJ,cm.

Position Filler Charpy-V-impact value
of notch metal at 20’C

J (kgm)

At base metal j — 197 (20.1)

At fusion unalloyed1 179 (18.5)
boundary alloyed2 96 ( 9.9)

1) ESAB 0K 48.30
2) ESAB 0K 75.65

Large heat inputs (approx. 50 kJ’cm or more) are
not recommended from the standpoint 0f impact
strength. In multi-pass welding, the temperature
should flot exceed 250°C between runs.

Preheating

IMACRO steel s normally welded without pre
heating. Only in exceptional cases preheating to
150. . . 250°C is necessary, e.g. great thicknesses
of material, complicated structures or damp and cold
conditions.

Filler Metal

For manual welding recommended alloyed filler
metals are shown in Table 7.

Table 7.

AWS/ASTM ESAB Philips AGA

E 11018-G 0K 75.75 Ph 118 B 32
E 10018-G 0K 75.65 Ph 108

If high weld strength is flot required, the rec
ommended filler s shown in Table 8.

AWS/ASTM ISO INSTA ESAB Philips AGA

E 7018 E 445 B 20 j E 60 E 0K 48.30 Ph 35 B 10

For submerged arc welding the following tiller
combinations are recommended:

— ESAB OK Autrod 12.24/0K Flux 10.61

— ESAB OK Autrod 12.11/0K Flux 10.60

However, other filler metals may be used. The
carbon content of the tiller metal must flot exceed
0.10 0/ and the covering or flux must be basic.

1) Holding tirne 3. . .7 h depending on the initial hard
ness.

2) The steel is used normally as hardened and tempered.
However, the tempering s not necessary because
of the toughness. If the tempering is omitted, the 0.2
PS s iowered by an average of 90 N/mm2 (9.2 kg/
mm2) and the transition temperature s Iowered by
0. .

. 20C C. No other mechanical properties are
markedly affected by tempering.

3) For details refer to the section under MECHANICAL
PROPERTIES.

Table 2.

.

.
Diameter 0.2°/o proof Tensile strength Elongation Reduction Transition Hardness

stress 0f area temperature1

0.2 c8 HB

min min min max mean
mm N/mm2 (kg/mm2) N/mm2 (kg/mm2) /o 0/0 cC

. . . 16 880 (90) 1000. . . 1200 (102. . . 122) 12 55 —30 3302

. . . 40 770 (78) 900... 1140 ( 92... 116) 11 50 —30 3102

. . .100 700 (71) 800... 1100 (82... 112) 11 45 —30 2902

Steel TS of base metal Fatigue strength Fatigue strength Difference in
0f base metal 0f weld area fatigue strength

B (N = 106) (N = 106)

N/mm2 (kg/mm2) N/mm2 (kg/mm2) N/mm2 (kgJmm3)

IMACRO 835. . . 912 (85.2. . . 93.2) 374. . . 420 (38.2. . . 42.9) 346. . . 405 (35.3. . . 41.3) —3.9. . . —7.7

St42-31 477 (48.7) 255 (26.0) 269 (27.5) +5.5
EL502 629 (64.2) 318 (32.5) 316 (32.3) +0.6
25CrMo43 682 (69.6) 388 (39.6) 300 (30.6) —29.3

1) According to DiN 17100.

2) High strength, vanadium-alloyed, weldable structural
IMATRA steel.

3) According to DIN 17200.

.

.

.

.

HV 10

Impact Strength of Heat-Affected Zone

Alloyed filler metals for manual welding.

) 15

Table 8.

Unalloyed filler metals for manual welding.

.
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Le groupe OVAKO a été créé en février 1969 lorsque les deux fondateurs
de l’industrie sidérurgique finlandaise Oy VUOKSENNISKA Ab et
Oy FISKARS Ab décidèrent de coordonner leur production d’acier,
devenant de ce fait un des plus grands groupes de production de
fer et d’acier de la Scandinavie.

Le groupe est formé par trois sociétés, Oy VUOKSENNISKA Ab,
sa filiale Oy KOVERHAR Ab et Ky AMINNEFORS Kb, créées sur base
de la convention. Ces sociétés, qui adoptèrent la dénomination de
groupe OVAKO ont une direction et une administration communes.

En
ont

1971, les Sociétés Oy VUOKSENNISKA Ab et Ky AMINNEFORS Kb
fusionné pour former la Société OVAKO OY.

GROUPE OVAKO
Siège Social / Helsinki

OVAKO OY

L Aciérie
d’Imatra

I Haut-Fourneau
Aciérie d’AminneforsL de Turku

Les usines suivantes font partie du groupe OVAKO:

Aciérie d’Imatra

Haut-Fourneau de Turku

Aciérie d’Aminnefors

Usine sidérurgique de Koverhar

Lorsque la nouvelle aciérie de Koverhar sera
mise en service au cours du printemps de 1971,
la capacité annuelle totale du groupe OVAKO
sera d’environ 700.000 tonnes d’acier brut. Le
groupe emploie environ 3.400 personnes.
La gamme des activités et des produits des
usines du groupe OVAKO est présentée dans les
pages suivantes.

TURKU

IMATRA ./

LE GROUPE OVAKO / FINLANDE

1/

AMINNEFORS
.

/
OY KOVERHAR AB

Usine sidérurgique
de Koverhar

Le siège social est situé à Helsinki.



L’aciérje d’Imatra

Prédécesseur de la présente société
OVAKO Oy, Oy Vuoksenniska Ab, a été fondée
en 1915 sous le nom d’Elektro-metallurgiska
Ab et possède déjà une expérience de plus de
cinquante années dans la transformation du fer.
La société OVAKO Oy possède trois usines,
dont la plus grande, l’usine dimatra, est située
sur la rive Est du fleuve Vuoksi, à quelques
kilomètres en aval des fameux rapides d’Imatra,
à proximité de la frontière Sud-Est de la Finlande.

L’aciérie d’lmatra produit des aciers
électriques et fabrique des tonnages croissants
d’aciers alliés. Quelques aciers courants sont
livrés sur le marché intérieur. Presque la moitié
de la production de l’usine est exportée.
La consommation de courant électrique est
d’environ 35.000 KW, qui équivaut à celle d’une
ville de dimension moyenne.

Production d’acier

L’acier est produit dans quatre fours
électriques dont trois sont des fours à arc,
l’autre étant un four à induction.
Le plus grand a une capacité de charge de 80
tonnes. Le four à induction sert à la fonderie
de fer et d’acier. Les matières premières
utilisées sont le fer brut et les mitrailles; l’affinage
se fait dans le four en utilisant de l’oxygène pur.
Les fours électriques à arc sont particulièrement
appropriés pour les aciers alliés spéciaux
fabriqués à la demande de la clientèle.
La production annuelle d’acier est de 270.000
tonnes.

coulée d’acier en fusion dans
une poche à partir du four de 60
tonnes. La capacité de la
division des fours électriques est
d’environ 270.000 tonnes annuelles d’acier.

La première coulée continue d’acier de Finlande
a été installée à l’aciérie en 1965.
Le procédé de coulée continue de billettes est
caractéristique des techniques avancées de
l’usine.



L’acier en fusion est coulé dans
des lingotières ou il se solidifie en
lingots pesant environ 3 tonnes.
Environ 600/o de la production d’acier
brut est tout d’abord coulé sous
forme de lingots. A gauche, un
fondeur à son four.

4

Cette page représente la coulée
continue, où l’acier en fusion est coulé
directement en billettes.
L’acier est tout d’abord vidé dans une

poche intermédiaire (partie supérieure)
et de là dans trois lingotières
de cuivre refroidies à l’eau.
100.000 tonnes de billettes

coulées en continu sont
produites annuellement.



Les laminoirs

Le laminage se fait sur quatre laminoirs.
Le laminoir à profilés lourds produit de gros
profilés, des barres rondes, des rails et des
billettes, et des semi-produits devant être
relaminés en produits finis.
Les laminoirs finisseurs moyens et de la

faible section produisent surtout des ronds, ainsi
que certains profilés plats ou spéciaux.
La production de fil machine s’effectue dans un
laminoir à fil automatique et continu.

Un pont de stripage prend un
lingot d’un four pit à une température
de 1150°C pour être laminé
ultérieurement sur le laminoir
à profilés lourds.

Le laminoir à profilés lourds lamine
des profilés lourds, des ronds, des
rails et des billettes, relaminées
ensuite sur d’autres laminoirs
(partie supérieure).

A l’atelier de conditionnement,
les billettes subissent une inspection
de surface par détecteur magnétique
de criques (Magnaglo). Les
criques pouvant exister sont enlevées
par des meuleuses automatiques
de surface (en bas à droite).

La production annuelle est d’environ 26OE000
tonnes. D

4



Les photos de cette page
représentent les laminoirs à profilés
moyens et petits où sont laminés des
barres rondes, plates et
certains profilés spéciaux.

Dans le laminoir à fil machine,
l’acier est bobiné à une vitesse
d’environ 120 km/h., en rouleaux
pesant environ 400 kg. Le laminoir
est entièrement automatisè.
Le fil machine est exporté vers
différents pays, y compris les USA.

L’aciérie d’Imatra produit environ
260.000 tonnes annuelles d’acier fini.



Production d’aciers spéciaux

La politique de la société a été pendant plus
de dix ans d’accroître la proportion de la
production d’aciers spéciaux par rapport à la
production totale. Par voie de conséquence,
la production d’aciers spéciaux représente
environ 60 0/0 du total, des aciers les plus
importants étant les aciers alliés et non alliés de
trempe et de revenu, les aciers de cémentation,
les aciers pour frappe à froid et les aciers
pour les électrodes de soudage.
Ue attention particulière est portée aux besoins
de l’industrie automobile. Au cours des toutes
dernières années, une expansion considérable
des exportations vars la Scandinavie,
le Royaume-Uni, l’Allemagne de l’Ouest,
d’autres pays d’Europe Centrale et les
Etats-Unis on eu lieu.

En 1971, les exportations d’aciers spéciaux
d’lmatra atteindront environ 110.000 tonnes.
Dans le département de finition et de
traitement thermique, les barres sont étirées,
tournées et rectifiées, ainsi que traitées à chaud.

e

On procède également dans ce service
à l’inspection finale. Ce département possède
une grosse unité de traitement thermique
automatique, dont la production annuelle est
de 18.000 tonnes. Les appareils de traitement
thermique et de façonnage sont en progrès
constant. Le capacité actuelle de traitement
thermique doublera en 1971 lorsqu’une
seconde et puissante installation sera mise en
service. Le programme actuel d’expansion
comprend une installation de décapage de fils
déjà en activité et un gros four de recuit
devant être installé fin 1971. De nouvelles
machines augmenteront la capacité d’écroutage
et de rectification requise pour la production
de barres en acier recuit.

Avec la production accrue d’aciers spéciaux,
le contrôle de qualité ainsi que la recherche et
le développement ont pris une importance
croissante. Ces activités sont décrites plus loin
dans la brochure.

La surface du hall principal du service
de parachèvement et du traitement
thermique couvre plus d’un hectare. La
plus grosse partie des aciers spéciaux
passe par ce hall pour le traitement
thermique ou pour l’usinage.

La capacité de production des barres
recuites est en accroissement
continu, au fur et à mesure de
l’installation de nouvelles
unités d’usinage. Les photos
représentent une machine
à écrouter Calow à grande capacité.



Personnel

L’aciérie dimatra emploie environ 2.000
personnes. Dans les usines, tout comme dans
tout le groupe OVAKO, on accorde une attention
toute particulière à une politique du personnel
bien définie, à la formation, à la sécurité dans
l’entreprise ainsi qu’à l’assistance médicale,
tout comme aux services d’information du
personnel. •

Le contrôle de la qualité et la
détection des défauts sont des
éléments vitaux dans la fabrication
des aciers speciaux. La photo
représente un détecteur des détauts
de surface pour les ronds:
un KRAUTKRÂMER ROT 5G.

Les défauts sont détectés par
essai aux ultrasons, marqués à la
peinture et ensuite enlevés.

L.

_______

La capacité de traitement thermique
du service de parachèvement
sera fortement élargie dans les
quelques années à venir. Voici les
fours de recuit, faisant partie du
traitement thermique en continu OFAG.

Les barres rectifiées doivent remplir
des exigences très strictes de
dimensions, de tolérances et de
surface (sans défauts). On voit sur la
photo une rectifieuse cincinnati
Centerless à griffes jumelées.



Le haut-fourneau de Turku

Depuis le début de la production, en 1943,
le haut-fourneau de Turku a produit les
quantités et les qualités de fonte requises par
les fonderies finnoises. Actuellement,
environ 70 0/0 de la production est vendue
à l’exportation.

Le haut-fourneau a été entièrement reconstruit
en 1965. Les dernières améliorations dignes
d’être citées comprennent une poche
basculante et une nouvelle machine à couler les
gueuses, toutes deux terminées au cours
de l’automne 1970. La capacité annuelle est
accrue ainsi de 150.000 tonnes à 200.000 tonnes.

En plus des qualités standard, le programme
de production comporte toute une gamme de
fontes spéciales. Il est actuellement possible
par exemple, de produire de la fonte contenant
moins de 0,005 0/0 de soufre.

Le haut-fourneau de Turku emploie environ
240 personnes. •

Vue générale de l’usine de Turku.
Le port est tout près de l’usine. La
capacité annuelle de l’usine est
d’environ 200.000 tonnes de fonte.
La coulée se fait à des intervalles
de trois heures dans des poches
de 40 tonnes (à droite).



Une fonte d’alliage spécial faite
dans la poche mélangeuse. L’agitation
garantit que les produits d’alliage
sont mélangés de maniére
efficiente et, si nécessaire, facilite
une désulfuration complète à l’aide
d’un laitier convenable.

)

)

Les opérations au haut-fourneuau
sont commandées à partir de ce
centre, qui possède la TV
parmi d’autres systèmes
(à gauche au-dessus).

Les autres figures de cette page
montrent la machine de coulée d’une
capacité de 100 tonnes de
gueuses par heure.



L’aciérie d’Aminnefors

L’aciérie d’Aminnefors, propriété de la Kg
Aminnefors Kb, est l’une des plus anciennes
sociétés productrices d’acier de Finlande, qui ait
survécu. Elle a été fondée en 1882 et
localisée dans la province de Uusimaa près
de la ville commerçante de Karjaa dans le Sud-
Ouest de la Finlande. La tradition industrielle
de Aminnefors remonte au 16ième siècle,
lorsque les premiers fours de fusion furent
construits dans cette partie du pays.

Malgré son grand âge, l’aciérie d’Âminnefors
est une usine moderne, en continuel progrès.
L’aciérie produit environ 100.000 tonnes
d’acier par an. La capacité annuelle actuelle des
laminoirs (120.000 tonnes) sera portée à 150.000
tonnes à la suite des investissements en
cours de réalisation.

L’acier est affiné dans un four Martin ayant une
capacité de charge de 70 tonnes et un
intervalle de coulée de trois heures lorsqu’on
utilise l’oxygène.
Les laminoirs se composent d’un laminoir
combiné pour les profilés moyens et petits ainsi
que d’un laminoir pour le fil machine et les ronds
à béton. Le programme de laminage des laminoirs
comprend les ronds lisses et les ronds crénelés,
les aciers à ressorts et le fil.

Aminnefors emploie environ 600 personnes. •

Les laminoirs aux usines dÂminnefors
(au-dessus) et l’aciérie (en dessous).

Le four Martin est chargé de mitraille
et de fonte.



L’acier est versé ici dans des L’intérieur du laminoir. Sur la gauche,
lingotières pour former des le laminoir à profilés moyens,
lingots de 400/600 kgs. légers et à fil machine; à droite,

de lit de refroidissement pour les
ronds à béton. Vers le bas, les
bâtiments du laboratoire.



L’usine sidérurgique de Koverhar

Oy Koverhar Ab, détenue en commun par la
société OVAKO Oy et la société suédoise
Stora Kopparsbergs Bergslags Ab, a commencé
la production de fonte à Lappohja sur la
péninsule de Hanko avec production annuelle
de quelque 300.000 tonnes.
Près de 90 0/0 de la production totale a été
exportée vers l’Europe de l’Ouest, le Japon,
l’Amérique du Sud et les USA.

Il fut décidé en févier 1969 d’ajouter une aciérie
au haut-fourneau existant. Elle sera terminée
au cours du printemps de 1971.
La capacité annuelle de production sera
d’environ 350.000 tonnes de billettes, qui seront
ensuite relaminées en produits finis aux
laminoirs des actionnaires de la société,
à Imatra et à Aminnefors ainsi qu’à Domnarvet
en Suède.

L’équipement principal de l’usine consiste en
deux convertisseurs LD de 50 tonnes
d’acier soufflé à l’oxygène, et de deux coulées
continues à quatre lignes dans lesquelles
l’acier est coulé en billettes. L’oxygène requis
pour la conversion provient d’une usine
à oxygène séparée, dont la production sera
d’environ 6.000 Nm3/h.
Comme résultat de la construction de l’aciérie,
la production du haut-fourneau sera
augmentée à 350.000 tonnes par année.
Cet accroissement est rendu possible par une
expansion de l’usine d’agglomération et par
l’utilisation d’une partie de la production
d’oxygène pour augmenter le rendement au
haut-fourneau.

Lorsque l’aciérie entrera en service, le nombre
de personnes employées à Koverhar sera
porté de 350 à environ 450 personnes.

L’usine sidérurgique de Koverhar en
construction (partie supérieure).
L’activité débutera au printemps 1971
et la capacité de production
sera de 350000 tonnes/an de billettes
coulées en continu. Les installations
portuaires de Koverhar (partie
inférieure).

Le hall principal de la nouvelle
aciérie. Les deux convertisseurs
soufflés à l’oxygène seront placés du
côté gauche et les coulées
continues à droite.



Une partie du centre de commande
du haut-fourneau.

La coulée du haut-fourneau se fait
à des intervalles de 3h1/2
(partie supérieure).

La coulée continue dans laquelle
la fonte se solidifie en gueuses
(partie inférieure).

Lors de la construction de la nouvelle
aciérie, la capacité du haut-fourneau
sera portée à 350.000 tonnes par an.



Recherche et développement à OVAKO

Le groupe OVAKO tend vers une spécialisation
accrue, ainsi que vers une amélioration
continue de la qualité de ses produits.
Dans toutes les usines, on attache une attention
spéciale au contrôle de la qualité, à la
recherche et au développement. Le personnel
de production et de contrôle est formé
et recyclé pour garantir un haut niveau de
qualité de la production; les usines ont des
laboratoires disposant d’un équipement moderne.
Les laboratoires jouent un rôle important dans
le contrôle de la qualité en plus de celui qu’ils
jouent dans la recherche et le développement.

C’est dans les laboratoires que s’effectuent
l’analyse chimique des matières premières et des
produits, ainsi que les essais mécaniques,
les essais de traitement thermique, l’inspection
métallographique, etc. Les équipements
d’analyse méritant d’être mentionnés sont les
quantomètres, les spectromètres et les
spectromètres à rayons X, dont certains sont
équipés d’unités de calcul intégrées.

Les inspections mécaniques et métallographiques
se font au moyen d’appareils munis d’un
dispositif électronique d’essai mécanique et
d’un équipement moderne de microscopie,
comprenant des unités TV et autres systèmes
spéciaux.
L’équipement automatique de traitement de
l’information joue un rôle important dans
le contrôle de la qualité et de la production,
ainsi que dans le développement des méthodes
de gestion intégrées.

Les photos du dessus représentent
un spectrophotomètre d’absorption
atomique AA-5 (gauche) et un
spectrophotomètre Zeiss typiques des
derniers développments dans
l’analyse de l’acier.

A gauche en bas, l’analyseur de
soufre du laboratoire de Koverhar.
La machine d’essai universelle
électronique Instron (en bas à droite)
constitue une partie de l’équipement du
laboratoire métallurgique d’lmatra.

Le laboratoire chimique à lmatra
fait usage de doseurs d’oxygène et
d’azote de fabrication Leco.



La spécialisation et la demande accrue d’acier
requiert une intensification et une
centralisation de la recherche et des études de
développement. C’est pourquoi les activités
actuelles de recherche et de développement
seront concentrées au centre d’OVAKO
à Imatra, dont l’ouverture est prévue pour l’été
1971. Au même moment, le personnel de
recherche sera augmenté pour atteindre environ
90 personnes. Le travail du centre sera axé
sur le développement des produits et sur la
recherche des procédés de fabrication.

Des microscopes spéciaux révèlent
la structure de l’acier. A gauche,
un microscope métallographique et
en bas un microscope TV.

L’appareil d’essai par torsion
à chaud (au-dessus) est utilisé
à lmatra pour simuler diverses
conditions de laminage.

1

Le centre de recherche métallurgique d’lmatra

Le spectrophotométre rapide
Philips PW 1410 rayons X est utilisé
à Turku pour analyser la fonte.



Piéces
fabriquées
en acier
d’Imatra I



ACIERIE d’IMATRA

Programme de fabrication

Qualités

Aciers au carbone et aciers faiblement alliés
pour cémentation pour trempe et revenu (élé
ments d’alliage principaux: Cr, Mo, CrMo, CrNi,
CrNiMo).
La livraison se fait suivant les normes DIN, SAE,
B.S., et autres.
Aciers de propriétés spéciales pour différents
usages.
— Aciers alliés au bore pour trempe et revenu
— Acier pour frappe à froid à bas carbone Mn/B

pour la fabrication de boulons.
— Qualités alliées pour la fabrication de goujons

prisonniers.
— Qualité de haute résistance à l’usure pour

les barres pour broyeurs.
— Qualité U-3 K-3 pour tables de chaines

d’ancres.
(Répond aux exigences LRS + DNV à l’état
normalisé sans revenu ultérieur).

— Qualités faiblement alliées pour baguettes de
soudage (par exemple alliées au Cr, au CrMo
et au SiMn).
Faible décarburation et faible profondeur des
rainures assurées par rectification totale des
billettes et détection des criques.

Barres laminées

Ronds de 13 à 200 mm de diamètre (1/2”—8”)

Barres de plus de 85 mm (3”3/8) de diamètre
fournies avec une passe d’écroûtage à l’état
standard.

Barres carrées et plates suivant convention.

Barres recuites

Etirées, écroûtées, tournées ou fini
rectifié.

Fil machine

de 5.5 à 23 mm (7/32” à 29/32”) poids des
rouleaux jusque 400 kg.

Traitement thermique

Les aciers peuvent être livrés à l’état recuit
doux, normalisés, normalisés et revenus, ou
trempés et revenus.
Traitement thermique spécial sur demande.

Yhteiskirjapaino Oy/Studio-Mainos Erkelenz/Otso Pietinen
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— RAUTAVEIKKO —

Koverhar:

Matti Feldt
Sten-Eric Holmberg
Erik Jakowleff
Eugen Malmberg
Greta Terje
Esa Wikman

Turku:

Mauri Kosonen
Bjorn-Erik Lindblom
Tapani Perttuli
Harri Suikkanen
Pentti Vehmanen
Oiva Walden

D RUOTSALAINEN Avesta Jernverks AB on
kehittânyt uuden austenhittisen terâksen
koostumukseltaan: 20% Cr, 10% Ni ja 1,7%
Si. Sen korroosio-ominaisuuksien korote
tussa Iâmpbtilassa vâitetn vastaavan AISI
310 S:aa (25 % Cr, 20 % Ni ja 1,5 % Si). Te
raksen nimi on Avesta 253 MA. Se on Iujaa ja
kestaa hapettumista lâmpôtilaan 1150 °C
saakka. SiIlâ on hyvt muokattavuus- ja hit
sattavuusominaisuudet ja se sâilyttaa muo
tonsa toistuvissa nopeissa lampôtilan vaihte
luissa matalista lampotiloista yli 1000 °C:een
lâmpôtilaan saakka.

Tyypillisiâ sovellutuskohteita ovat pako
kaasujen puhdistuslaitteet autoihin ja teol
lisuuslaitoksiin sekâ yleensâ vaativat osat
uuneihin.

D NORRBOTTENS Jernverk saanee uuden
terâstehtaan Luulajaan. Hallitus antoi tâstâ
alustavan lupauksen Tukholmassa pidetyssâ
metallityblâisten vuosikokouksessa. Tehtaan
suunniteltu vuosikapasiteetti on 4 miljoonaa
tonnia puolijalosteita ja arvioidut perustamis
kustannukset 2 700 miljoonaa Ruotsin
kruunua. Tâmt”Terâstehdas 80” valmistuisi
joskus 1977—1978. 5e kâsitti yhden tai
kaksi masuunia, kolme konvertteria ja kol
mesta kuuteen jatkuvavalukonetta. Raken
nustyôt kestâisivât neljâ vuotta.

Tâmân vuoden loppuun mennessâ, neli
vuotisen investointiohjelman tultua toteute
tuksi, Norbottenin kapasiteetti kasvaa 1,6
miljoonaan tonniin harkkorautaa, 1,2 mii
joonaan tonniin raakaterâstâ ja 1 miljoonaan
tonniin valssaustuotteita.

K ANSI K U VA T:
Senkkamiehen apulainen Heikki Kajander
valamassa Àminneforsin terastehtaan kaân
tôvalukoneella. Valokuvannut Jan Modig.

Takakansi: Turun Rautatehdas on tâyttânyt
30 vuotta. Asiasta enemmân toisaalla tassâ
Iehdessa. Kuvassa etualalla nâkyva suojara
kennelma varjelee tiella kulkijoita kôysira
dalta mahdollisesti putoavilta kappaleilta.
Valokuvannut Christer Blomgren.

suurta tankovalulaitosta koskevan tarjouskil
pailun, johon Metal Bulletinin mukaan osai
Iistui kymmenen muuta eurooppalaista tan
kovalu koneiden valmistajaa. Tankovalulaitos
rakennetaan Katovicessa sijaitsevaan uuteen
terâstehtaaseen ja sen kâyntiinajo aloitetaan
vuoden 1976 alkupuolella. Schloemann
ryhmâ suunnittelee laitoksen loppupn,
joka myos rakennetaan Tshekkoslovakiassa.
Uuden tankovalulaitoksen vuosituotannoksi
suunnitellaan perâti 4,5 miljoonaa tonnia.

D YHDYSVALLOISSA on kehitetty uusi terâs
betoni, jota kutsutaan neulabetoniksi. Ta
vanomaisen raudoituksen sijasta kâytetâân
betonin vahvistukseen lyhyitâ, lâpimitaltaan
0,3 millimetrin terâsneuloja, jotka tulevat si-
km 50km betonimassan sisn. Neulabetoni
omaa korkean mekaanisen lujuuden ja on
sitkeâ sârilyâ vastaan. Sitâ voidaan kâytt
mm. sillanrakennuksessa ja lentokenttien kii
toratoihin.

D BETHLEHM STEEL Corporationin edus
taja on Metal Bulletinin mukaan ilmoittanut
parhaiden saatavissa olevien tilastojen osoit
tavan, ettâ Yhdysvaltain terâsteollisuudessa
viime vuonna kâytettiin keskimâârin 11,1
miestydtuntia yhden terâstonniri valmista
miseen. Samojen lâhteiden mukaan vas
taava luku Japanin terâsteollisuudessa oh
12,0 miestyotuntia.

D ATOMISOINTIPROSESSIN tuloksena saa
daan tâysin homogeenista terâstâ. Terâksen
valmistus perinteellisin menetelmin valanne
tietâ synnyttââ vikoja, jotka voivat aiheuttaa
valssausvaikeuksia tai hiontakustannuksia.
Nâin ei tapahdu nk. ASP-terâksen valmistuk
sessa. Suha hajoitetaan pieniksi pisaroiksi
atomisointikammiossa kaasusuihkun avuhla.
Jokainen pieni terâspisara jâhmettyy niin no
peasti, ettâ suotaumia ei ehdi syntyâ. Hiukka
set sintrataan 1150 C:n hâmpotilassa ja 1100
ilmakehân paineessa sataprosenttisen tu
viiksi terâkseksi. ASP-prosessin ovat kehit
tâneet tyôkaluja varten ruotsalaiset yhtit
Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag ja
ASEA.

D PUHTAAMPAA ruostumatonta terâstâ,
jonka venymâ on hyvâ ja joka kestââ kovaa
muokkausta jatkovahmistuksessa, syntyy uu
den viisivaiheisen prosessin tuloksena.
Tâssâ prosessissa on yhdistetty BOF- ja RH
OB-tyhjokaasunpoistoprosessit ja sen on ke
hittânyt Nippon Steel Corporation Japanissa.
Prosessissa voidaan kâyttââ halpaa runsas
hiihistâ ferrokromia ja kromin saanti on 95 %.
Ruostu mattomassa terâksessâ on enintâân
0,01 % hiiltâ, 50—150 ppm typpeâ ja 2 ppm
vetyâ. Nippon Steehin Muroran tehtaahha val
mistettiin viime vuonna 52 000 tonnia tâtâ
uutta terâstâ.

D PAKISTAN ja Neuvostoliitto ovat ahiekirjoit
taneet joukon asiakirjoja Pakistanin ensim
mâisen terâstehtaan rakentamiseksi. Raken
nustyt rahoitetaan Neuvostoliiton mybntâ
mân 200 mihjoonan dohlarin huoton avulla, il
moitetaan virahliselta taholta Karachista.

Karachin lâheisyyteen rakennettavan te
râstehtaan kapasiteetiksi tulee 1,1 miljoonaa
tonnia vuodessa.

Ahustavat rakennustyôt aloitetaan enSi
vuoden jâlkipuohiskolha, ja ensimmâinen ma
suuni sytytetâân 1978.

Terâsasiaa maailmalta

Pâtoimittaja:

Pertti Jokinen

Toimitussihteeri:

Salme Tetri

Erikoistoimittaja:

Christer Blomgren

Toimituksen osoite:

Rautaveikko
OVAKO Oy
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Aminnefors:

Gran Henriksson
Aif Johansson
Erik Lindblad
Birger Mattsson
Johan Stoipe
Hannu Virta
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D TSHEKKOSLOVAKIALAINEN Skoda
yhtymâ on voittanut Puolaan rakennettavaa

OVAKO JA EEC

17. vuoslkerta

Ovako-ryhmn kannalta merkitsee EEC
sopimuksen allekirjoittaminen epâvarmuuden ti
lan pttymistâ, koska pitkn tâhtyksen suunni
telmissa on nyt ainoastaan yksi vaihtoehto ai
kaisemman monen vaihtoehdon asemesta. Sa
manaikaisesti voimme tyydytyksellâ todeta, ettâ
olemme ajoissa ryhtyneet kehittâmn vienti
âmme Saksan Liittotasavaltaan, Hollantiin, Belgi
aan ja Ranskaan. En ei myôskn oie vaaraa tul
Iimuurien pystyttâmisestâ vanhoihin Efta-maihin.
Toimitamme nâihin maihin samoilia ehdoilia kuin
aikaisemmin, joiloin Etta viel oh olemassa, koska
vanhat Efta-maat saavat viedâ tuhhivapaasti terk
sestâmme valmistettuja puohivaimisteita EEC: n
markkina-alueehle.

Yieisesti katsoen voidaan todeta, ettâ vapaa
kauppasopimus vaikuttaa pââasiahhisesti OVA
KOn myyntitoimintaan, ja meidân kâsityksemme
mukaan positiivisesti.

Miten taman hetkinen tilanne tuiee muuttu
maan ja mitka ovat muutokset?

Tammikuun 1. pâivânà 1974 aiennetaan tulieja
40 prosentilla Suomen ja EEC:n (Ranska,Alanko
maat, Belgia, Luxemburg, Itahia, Saksan Liittotasa
vaita) valisessâ kaupassa. Kolme muuta 20 pro
sentin tuhlin alennusta toimeenpannaan tammi
kuun 1. pâivâna 1975 ja 1976 sekâ heinâkuun 1.
pâivanâ 1977, johloin tuhhit on kokonaan poistettu.

Terastoimitusten tulhit Suomesta kuuteen aiku
perâiseen EEC-maahari ovat tahlâ hetkehla seuraa
vat:

— kuumavalssattu tankoteràs 6 %, mikâ sus en
simmaisen alennuksen jalkeen laskee 3,6 %:iin

— valssiianka 7 %
— kirkkaat tangot 8 %

Tuilit lasketaan tuontimaan rajaila hinnasta.

On myôs otettava huomioon, etta tuontituihit
alenevat vastaavasti.

N:o 5 Marraskuu 1973

EEC-sopimuksen ahiekirjoittamisen johdosta
suomalainen terâsteolhisuus sitoutuu noudatta
maan Euroopan hiili- ja terâsyhteisôn s. o. CE
CA:n (ransk. lyhennys hiili- ja terâsyhteisôstâ)
saàntôjâ. Mitâ tâmâ merkitsee?

— Tammikuun 1. pâivastà 1974 iâhtien on OVA
KOn juikistettava hintaluettelo kaikilie kuuma
vaissatuihle tuotteihle.

— OVAKO saa vahita hintaluetteloonsa peruspis
teitâ en tuoteryhmihie ja nâiden perushinnat on
juikistettava. Asiakas maksaa sus peruspisteen
hinnan ja kuijetushinnan tehtaahieen. Myôs kul
jetushinnat on juikistettava.

— OVAKO ei saa myyda alemmilla hinrioihla kuin
mitâ hintaluetteloissa on ilmoitettu, jos kiipaile
van yhtiôn hintaluettelon hinnat eivât oie ai
haisempia kuin OVAKOn hinta kuijetushin
toineen. Tâliaisessa tapauksessa voidaan hin
taa sopeuttaa ja myydâ aihaisempaan hintaan.
Tâmâ koskee myôs tarjouksia, jotka tulevat
CECA:n uikopuoiisista maista.

— OVAKO ei saa myydâ korkeammiiia hinnoilia
kuin mitâ hintaluetteloissa on iimoitettu.

— Kàikki asiakkaat volvat ohia varmoja siitâ, ettâ
he ostavat samoilia ehdoiiia.

— Kaikki hintahuettehot ja nhiden muutokset on
esitettâvâ korkealie viranomaiseile Bryssehissâ.

— Kauppa- ja teoilisuusministeriôn tehtâvânâ on
valvoa, ettâ CECA:n sâântôjâ noudatetaan
Suomessa.

— Sàântiijâ rikkova yhtiô voidaan tuomita sakkoi
hin.

Kaikki yhiâ mainitut mâârâykset koskevat Eu
roopan hiili- ja terâsyhteisbôn kuuluvia terâsteh
taita.

Mitâ johtopââtôksiâ voidaan edehiâ mainituista
muutoksista tehdâ?

Keskuskonttori:

Pertti Jokinen
Juhani Nyrkio

Lehden seuraavaan numeroon
tarkoitetut kirjoitukset pyyde
tâân lâhettâmâân toimituksehle
15. 11. 73 mennessâ.



Koska edella esitetty hintajârjesteIm seuraa
suhdannevaihtel uita, el oie odotettavissa pitkàllà
tàhtâykselia keskimràist korkeam pia terâsten
hintoja. MeiIlâ on aikaisempaa suuremmat mah
doilisuudet saada myos huonoina aikoina riittâ
vasti tiiauksia, koska tuilien aleneminen iaajentaa
meule kannattavampien tuotteiden markkinoita.
Tâmâ taas tyôilist tehtaitamme ja todennà
kôisesti varmistaa tyôpai kkamme. Kasvanut
markkina-aiue heipottaa myôs toimintamme Iaa
jentamista ja tâmân seurauksena syntyy uusia
tyôpaikkoja.

Seikeân hintajârjesteimân avuila voimme kehit

Ryhmàn ulkomaisten edusta

jien eh “agenttien” jokavuotiset

neuvotteIupàivt pidettiin Hel

singissii syyskuun 8.—20. pi
vini. Mukana oh kaikkiaan 13
edustajaa kymmenestil en
maasta.

Tavan mukaan ulkomaiset
edustajat saivat kuulla OVA
KOn johdon, tuotannon ja
myynnin viimeisimmit kuulu
miset ja evàstykset. Kàsitel
1yist aiheista mainittakoon
mm. ryhmin tuotepoiltiikan
esittely, tutkimus- ja tuotekehi
tystoiminnan viimeisimmit saa
vutukset sekà laatukysymykset.

Ulkomaiset edustajat puoles
taan esittivt katsauksen kukin
omaita markkina-aiueeltaan
seki toivat asiakkaiden ter
veisia.

Niisti terveisistà puhIim
miiset voitaisiin kiteyttï lyhy
esti seuraavasti:

“Kyllii te pojat teette hyvï
teràstii, mutta milloin te opitte
pitàmiimn kiinni toimitusajois
ta!”

On varmaa, etta nàma ter
veiset sanottiin varsin vakavasti
— yht lailla niin tuotannon
kuin myynninkin parissa tys
kenteleville organisaation kai
kilia tasoilia.

Lieneeko nyt sitten moitteiden
vuoro. Oikealla talousjohtaja
Rabbe Kihimanin vieress Mr An
zon Isnaelista, Ernst Forster myyn
tiosastolta ja Mr Jung Saksan Lut
totasavallasta. Fonsterin ja An
zonin vIissà Mn Mabbutt Englan
nista. Takana vasemmahla yli-ins.
Anders Jernstromin edessa Mr
Chauveau Ranskasta, Mr Saey Bel
giasta ja heidàn edessaan herrat Se
rum ja Due Tanskasta.

t systemaattisen ja Ioogtsen hinnoittelun tuot
teiliemme, mikâ aikaisemmin oh hyvin vaikeaa.

Kilpailu en markkina-alueilla tuiee kasvamaan
rajoittuen kuitenkin Iaatutasoon ja tâsmâlhisiin toi
mitusaikoihin, koska hintojen merkitys kiipaihu
keinona vâhenee. Tâmâ merkitsee sitâ, ettâ mei
dân on eràiden tuotteittemme osaita nopeasti pa
rannettava toimintaamme.

EEC-vapaakau ppasopimus vahvistaa OVAKOn
aseman Europpan markkina-aiueehha ja tekee toi
mintamme iaajentamisen heipommaksi.

Jùrgen Sasse

Samaan aikaan kun Suomi taistehi vapautensa puolesta
idàssà, toteutui Iànnessà sen metahhiteollisuuden merkittàva
edistysaskeh. Syyskuun 3. pàivànà 1943 panostettiin Turun
Rautatehtaan masuuni ensimmàisen kerran ja kahta pàivaa
myohemmin tapahtui ensimmainen raudanlasku kaikkien tai
teen saantojen mukaan.

Kaksi vuotta aikaisemmin Turun kaupungilta ostetulla
tontilla aloitetut rakennustyot oh sota-ajan vaikeuksista huo
himatta saatu menestykse11i paatikseen ja Suomen ensim
miiinen koksimasuuni oh aloittanut tuotantonsa. Oh tehty
tyi, joka heratti huomiota maan rajojen ulkopuolehlakin.

Tapahtuman kunniaksi oh Turun Rautatehtaahla jirjestetty
syyskuun 21. piiviinà 30-vuotisjuhhatihaisuus, johon hahes
koko henkihiist3 osahhistui.

KATSEET
ETEENPÀIN

Tai tiiaisuuksia oh oikeas
taan kaksi, sihhii kaikki eivt
mahtuneet kerrahla ruokahaan.
Mutta se ei tunnelmaa hàirinnyt
— kuten ei sekiin, etti var
sinainen juhhapiivà ahlakan mu
kaan ohisi olhut hieman ai-

Agenteilta kehua ja moitteita

— I

Tassa kuuhlaan kiitoksia — ainakin
ilmeistï paatehhen. Keskella Mn Ha
mann Yhdysvalloista. Taaempana
Sinjkka Routakorven ja Kaija Sal
melinin takana herrat Kjellsson ja
Granberg Ruotsista.

30 vuotta korkeatasoista harkkorautaa

Teksti Pertti Jokinen
Kuvat Christer Blomgren

Toimitusjohtaja Henrik ôhquist
konosti puheessaan Turun Rauta
tehtaalha valhitsevan hyvàn yhteis
hengen menkitystà tehtaan tule
vaisuuden tunvaamisessa. Istu
massa vasemmalta Frans Augus
tin, Paavo Siina, Arvo Mattila,
Taimi Ostbeng ja Ahi Lindbeng.

Ammattitaidon ja

yhteishengen juhia Turussa

Martin Kanisson pani voileipàtar
jottimen kientàmaan. Hànen vienes
saan nàkyvàt Uno Fnanck ja Pekka
Roininen. Poydàn toisella puolella
Yrsa Sundstnom ja Paavo Kukkoha.

2
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kaisemmin. Ty&tà suoraan tul

tiin tilaisuuksiin ja tyih6n

niistà palattiin.

My3s eliikelàisiii oh runsaasti
mukana. Oh Toivo Liukkonen,
oh Oiva Walden — ja monia
muita.

Toimitusjohtaja Henrik

Ô h q u i s t puhui todeten ne
vaikeudet, joita markkinoiden
kausivaihtelut ovat tuoneet teh
taahle ja sen palveluksessa ole-
ville.

— Ilman korkeaa ammattitai
toa ja tehtaahla valhitsevaa hy
vaa yhteishenkeà niistà tuskin
ohisi selviydytty. Nyt on kuiten
km kiinnitettàvi katseet tule
vaisuuteen ja pyrittàvà kaikin
keinoin turvaamaan tehtaan
tuottavuus, tyôllisyys ja henki
loston toimeentuho. Tihin
meillà on kaikki mahdohhisuudet
olemassa, han sanoi.

Toimitusjohtaja Ôhquist
kohdisti lopuksi kiitokset kai
kille tehtaan palveluksessa ol
leihie ja edelleen olevihle.

MENNYTT.KN
UNOHTAMATTA

Paikahlisjohtaja Knut L o b -

b a s esitti otteita 30-vuotiaan
tehtaan viirikkultii eliimàntai
paleelta. Hàn kertoi perustamis
vaiheista — miten vahtiovahlan
asettama teohhistamiskomitea
antoi yhtin perustajalle, vuo
rineuvos Berndt Grinblomi11e
kehoituksen tutkia harkkorau
dan vahmistuksen aloittamista
ja miten hn en vaiheiden jàl
keen pïtyi Turkuun. Jossain
mrin mys kiintymyksest
synnyin- ja kotikaupunkia koh
taan, kuten hàn itse aikoi
naan totesi.

Oh se1viii, etfii tehtaan perus
tamisen tuohloin sanehivat ennen
muuta maanpuolustuksehhiset
syyt. Siksi se varmaan my&
valmistui ennitysajassa — tasan
kahdessa vuodessa.

Paikalhisjohtaja Lobbas ker
toi mys aikuaikojen vaikeuk
sista, valitettavista onnetto
muuksista sekii sodanji1keisen
ajan sekavista markkina- ja
kaupankiyntioloista. joiden
johdosta tehdas jouduttiin kah
desti pysàyttimàiin pitkàksi ai
kaa mm. .raaka-ainiden saan
nin tyrehtymisen johdosta.

Mutta matkan varrelta k3ytyy
enemmn positiivista. Tuotan
tokapasiteetiksi oh alkujaan
kaavailtu 80 000 tonnia vuo

dessa, mutta se pystyttiin y1itt-
miànkin. Parhaana vuonna
1964 vanha masuuni tuotti
115 000 tonnia, mikà hienee oh-
lut sen kokoisten masuunien
“Euroopan enntys”.

Mynteisti kehitystà korosti
vat myis laajennukset, uudis
tustyit, uuden masuunin raken
taminen, Iaatutason nostaminen
seki ympàrist6- ja tyolosuhtei
den paraneminen.

Tàni pàivàni tehtaan laatu
vahimoharkkorauta tunnetaan
kaikissa maanosissa. Vaikka
vienti kisitti yhi 70 % tuotan
nosta, kyetiàn kotimaan vali
moiden tarpeet tyydyttàmààn
sataprosenttisesti.

KUNNIAA
VETERAANEILLE

Paikahlisjohtaja Lobbas to
tesi, etti kaikesta positiivisesta
hulimatta ei tehtaan kannatta
vuus oie aina ollut yhti suora
viivainen. Tuotteiden vientivoit
toisuuden ja raaka-aineiden
tuontivoittoisuuden takia on
jouduttu “ajamaan maaiiman
suhdanteiden vuoristorataa,
missii alamàet ovat oiieet valhit
sevia

Hin uskoi kuitenkin, ett nyt
vaihalla ohevasta noususuhdan
teesta ystytin kiyttmiàn
hyvàksi kaikki hyity parhaalha
mahdolhisella tavalla. Nàin voi
daan turvata tehtaan tule
vaisuus ja saada aikaisempien
vuosien tappiollinen toiminta
osaksi tasoitetuksi.

Paikallisjohtaja Knut Lobbas se
losti tehtaan vaiheita 30-
vuotistaipaheelta.

My& paikahhisjohtaja Lob-
bas osoitti sanansa henkiliistl
le:

— Varinasti joukostamme
vielà kiytyy sellaisia, jotka ovat
ohleet mukana tehtaan synty
màsti tàhïn saakka. Tana muu
tosten aikakautena on cri
koisesti annettava tunnustusta
ja kiitosta naihie tehtaan pitk
aikaisilhe veteraaneille, jotka
voivat todistaa, ettei elama
suinkaan ohlut ruusuilla tanssi
mista. Mutta silti vaikeudet on
aina voitettu ja eteenpain jat
kettu. Voin vakuuttaa, etti
sama henki on tarttunut myis
meihin nuorempiin — eteenpàin
on mentiiv ja vaikeudet voitet
tava. Kiitin teit kaikkia hyvin
suoritetusta tyist.

TURUN

RAUTATEHTAAN

KRONIKKA

Laatinut tehtaan “Nestor”, Petter L e h y o n e n, joka sen my?is esitti
21. 9. 1973.

Seuratessansa taas aikaa — sekà tehtaan perinteità, kutsui meit tinne
tehtaan Johto.

Koime vuosikymmentil ns tehdas tàytt, siltà nytthià. ettà iki
karttuu vielà kauan.

Onhan mukavaa taas yhdes olla, juttua taas pitï, siità itàii, yhteisym
màrrys taas pitkàks aikaa.

Miehet toisiaan kun ty&sin tapaa, sanoo hyv piivï, on taas và
hin kiire, ci ole juttelemaan aikaa.

Liek taikaa, mutta samaa sanoo naiset, juorut trkeimmit vaan kes
ken kiireen, toimitetaan Irjan puotiin, jossa jakehu taas toimii, sieltà poimii,
jokainen taas mieleisensà, omiaan vain hiukan Iisj haittaa, eihiin haittaa,
onko jutun aihe edes samanlainen.

Yhdes ollen, tihaisuus nyt puhua on koko suulla, seki kuuhla, jos toisil
lakin hienee jotain sanomista.

Tehtaan piiristàkin yhtà toista, mainita kai voisi, jokainen kai soisi, et
tei persoonalhisuuksiin mennà. Toisistaan niiis kuulha voisi yhtà toista,
mutta kuinka moista, itsestànsà kukaan tahtois kuuhla.

Henkikistôn esittelyyn en nyt puutu, eihàn muutu, miesten nimet eikà
tavat, kun on toistaiseksi sakki samaa. Mutta sanottavaa, hienee hiukan
sieltii tàiiIti yhteisesti.

Ensiksi jos muistaisimme ehiikkeehle siirtyneità, nykyiiinhàn heitii
sanotaan Ohoneuvoksiksi.

Mutta miksi, toiset tuhoja saa vàhemmàn kuin toiset tittehinsi myt,
vaikka tàytyy syôd, vàhiivaraistenkin?

Menneet vuodet, menneet miehet, kaikki teità vieiï muistaa. Juttu huis
taa, vanhoja kun muistehemme.

Suurin osa ennen, nytkin tyinsà tekee jàrkeviisti, mutta joku itsens,
luulee turhan tiirkeàksi.

Jobtajia on meiIl kaksi, Lobbas sek Suikkas Harri. Kun vaan tietiifs
kumpaan uskois, ettei olis aivan narri.

Varmaan nykyaika vaatii, nyt jo jàrjestehmàn moisen, vahita voi pai
meneksi, silhoin toisen taikka toisen.

Uudet miehet, uudet laitteet, tuotantoa lisàii aina, vaikka ci monen tar
vitsekaan, ty&kenneilà Iauantaina.

Ajat muuttuu, tavat muuttuu, paremmiksi, sanon minà. Nyt on meidin
Johtajakin, alaistensa kanssa sin.

Nokiseksi tehdastamme sanotaan, lie syytà kylhii, mut, ci Ilmarisehha
kaan aina, ollut puhdas paita yhki.

Tyômaademokratiaakin, saatu ompi tànne àsken, Kaikki menee loista
vasti, kun sinhi teet ja mmii kàsken.

Kansantulo kaiken valtti, raudasta me saamme rahaa, mutta ci niin hy
viii asiaa, jossa ci ois, jotain pahaa.

Raudan hinnan nousun aikaan, konserni ain investoipi, kuinkas sihloin,
herran jestas palkkojamme nostaa voisi.

Raudan hinta kun taas Iaskee, se ain tietiià meihle pahaa, Eihiin yhtiiIlii
silloin, korotuksiin ole rahaa.

Historiikin kuuhittekin, kertoihan sen Lobbas tissii, tulevaisuuttahan
meihuii, ci oie vieli niikymiissi.

Mutta jokainen jos tahtoo, kortensa ain kekoon kantaa, silloin Turun
rautatehdas, tuloksia myôskin antaa.

Duunari tai isokenkii, onko viihiii nyt subi. Aikakaamme eteenpïin, nyt
paremmihle niikymilia.

Paattakaamme saiiyttiii, taas aina hyvi yhteishenki, silloin oisi tyyty
viiincn, isintii ja myâskin renki.

1% .

Ei oie tietoa kummaht puait jokke
nami tytot ovat kotoisin. Mutta và
liakôs sihli — nitteji ovat kuiten
km. Vasemmaita Yrsa Sundstrm,
Tuovi Vans, Tarja HaIiberg ja
Tarja Viherva.

Soue Jirvinen, Kirsti Poikonen ja
kronikkamestari PeSter Lehvonen,
jonka esitys sai naurun heltiamaan
juhiavieraiden huuiiita.

Poydin antimet tekivit kauppansa.
Kuvassa keskellà Juhani Vainio
odottaa siimiit ioistaen etti Anni
Koihi kaataisi hiineihe iisïui kahvia.

Petter Lehvonen iukee kronikkaa.
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Katri Hyrsky ja vanhan hyvin ajan
Billnas-tyopoyt. Kummallakin on
takanaan lahes 33 vuotta Turun
Rautatehtaan palveluksessa.

jossa oh vaatimaton kamiina
limmitys. Mitn siinnô11ist
bussiliikennettà Turun keskus
taan piin ei ollut, vaan tyômat
kat tehtiin enimmàkseen jalan.
Jotkut tulivat myôs junalla Pa
haniemen pysàkille ja kâvelivat
sieltà lhes parin kilometrin
matkan tehtaalle. Talvi
1941—42 oh niin ankara, ett
ihmiset erittàin yleisesti kytti
vàt huopatippâsià ulkona Iiik
kuessaan.

Pahaniemen kartanon nave
tassa asui sotavankeja, jotka
osallistuivat tehtaan rakennus
tôihin. Katri Hyrsky muistelee
kassakonttorin toiminnan ion-
km verran hiriintyneen siità,
kun vankeja kovihla pakkasilla
tuli rakennusty5maa1ta kontto
riparakkiin. miss he riisuivat
saappaansa ja 1mmittelivt jal
kojaan kamiinan ressà.

Vuonna 1942 Oy Vuoksenniska
Ab:n Turun Rautatehtaan konttori
toimi tiissii rakennuksessa. Vasem
malta Katri Hyrsky, Annikki Rau
hala. konttorilàhetti Maire, Brita
Nordin, Gota Andersson ja Ester
Rautalin.

Aikuaikoina konttorissa ei
ollut muuta henkilôkuntaa kuin
rva Hyrsky ja palkkakonttorin
esimies Bror Hàgg. Huhti
kuussa 1942 konttoripàalhikoksi
tuli Uno Lônnqvist ja huhti
kuun 16. pivnà tuhi ensim
minen konttoristi, Brita Nor
din. Nykyinen konttorirakennus
otettiin kyttôôn samana
vuonna kuin tehdas kàynnistet
tiin eh 1943.

Tànà piiivân kàytôssà on
ATK-jrjestelmi, mutta aikuai
koina kassassa pidettiin pelk
ki yksinkertaista kirjanpitoa.
Vuorineuvos Gr5nb1omin ai
kana Rautatehtaan kassasta
maksettiin mys Pahaniemen
kartanon kaikki Iaskut ja pal
kat. Tehtaan kaikki kuukausi
paikat, kesilomarahat, ennakot
ja lopputihit maksettiin kà
teisen kassasta. Sotavuosina
rouva Hyrsky kirjoitti ty5nteki-
jâille todistuksia siit, ettà he
ohivat raskaassa ty&sâ. Niden
todistusten perusteella kansan
huoltoviranomaiset mynsivàt
heille tavahlista suurempiin os
toihin oikeuttavat ehintarvike
kortit.

Rakennusvaiheen aikana teh
taahla oh yhteensà nom 800
ty5ntekij ja toimihenkilôa.
Tehdasta kynnistettàess kuu
kausipalkkalaisia oh 1hes 90.
Titii haastattelua tehtàessà.
syyskuussa 1973. tehtaan pal
veluksessa oh 211 henkihôà tun
tipalkahla ja 56 kuukausipal
kalla.

Rouva Hyrsky virantoimituksessa
palkkakonttorin kassaluukulla. Asi
akkaana Esko Luukkonen ma
suunilta.

Vuonna 1943 Turun Rautatehtaan
edustus-Dodge kàvi puukaasuhla
mutta kivi kuitenkin. Vasemmalta
tehtaan isànniiitsijà diplomi
insiniiiiri Pontus Arppe, konttori
paallikko maisteri Uno Lonnqvist
ja insinoori Sjogren vastavalmis
tuneen konttorirakennuksen edus
talla.

RouvaKatri Hyrskyllà
on Turun Rautatehtaan palvelus
aikaennàtys. Tehtaan rakennus
tyat aloitettiin syyskuussa
1941, ja rva Hyrsky tuhi
tehtaan palvelukseen kassanhoi

Christer Blomgren:

Turun

Rautatehtaan

veteraani

Katri Hyrsky 33 vuotta
1 •.. 1 1 1yntion paiveiuisessa

tyôntekijàmrà hisiàntyi ta
saisesti siten, ett se huhtikuun
puohivhiss 1941 oh 550.

Rouva Hyrsky kertoo, ettà
ahku oh hankala. Kassa tyôs
kentehi parakkirakennuksessa,

I

tajaksi jouhukuun 16. piivnà
1941. Hàn kertoo tehtaahla tai
tarkemmin sanoen tuhevaiha teh
taahla sihhoin ohheen vikeà ahle
100 henkeà. Mutta seuraavan
vuoden tammikuusta hiihtien

Yleiskuva Turun
vuodelta 1943.

Rautatehtaasta

V

-

=

I

I.

6 7



Muuttuvassa maailmassa elii
minen ei aina ole meule 1h-
misilie aivan helppoa. On jos
kus vaikea hyviksyà kaikkia
niiti muutoksia, joiden eteen
pivittliin joudumme. Kuitenkin
niimi muutokset Wlevat meiti
vastaan eittimàttomisti.

Teolllsuudessa toiminnan ke
hittyminen on erittain nopeaa.
Materiaallt muuttuvat, tyovà
lineet muuttuvat ja ihmisten tie
dot ja taidot kasvavat nykyn
nopeammin kuin ennen.
Eriiassi keskustelussa maalaus
tekniikasta asian esittaja joutui
toteamaan kesken esityksensii:
“Niin, tiedot, joita teille esitn
ovat varmaan jo joiltakin osin
vanhentuneita. Ne ovat puoli
toista vuotta vanhoja.”

Titii jotkut hàmmiistelevàt,
etta puolessatoista vuodessa

voivat tiedot vanheta. On eittà
màttà myos selvaa, ettà materi
aalit ja tyovàlineet kehittyvàt
nopeasti. Onhan niita aina ke
hittàmàssà uudet nuoret voi
mat, jotka voivat Iàhtea van
hempien hihtokuopista. Tassà
on vain pidettàvà huoli siit,
ettà myos vanhemmat pystyvàt
pysymaan mukana. Teollisuu
dessa kehittamistyotà on
yleensà totuttu nimittmàiin ra
tionalisoinniksi.

Sana rationalisointi tuo
meule ihmisille erilaisia ajatuk
sia. Làhtokohtana tulisi kuiten
km olla, ettà jokainen pyrkii ra
tionalisoimaan. Tissi kohdassa

haluaisinkin todeta, etti ratio
nalisointi ei oie yhden henki
list&yhmin yksinoikeus vaan
jokaisen velvollisuus. Meidiin
on pstvi irti siit vanhoil
lisesta ajattelutavasta, ettii vain
tyôntutkimus olisi rationalisoin
tia. Niin ei oie asia. Ty3ntutki-
mus on vain eris rationalisoin
nin apuvàline niin kuin esimer
kiksi standardisointi, tyiturval
lisuuden kehittminen jne. Ratio
nalisoinnista on esitetty hyvin
paljon erilaisia miiiiritelmià.

1. Rationalisointi on sopeutu
mista tapahtuviin muutok
siin.

2. Rationalisointi on suunnitel
tua kokonaisvaitaista henki
kistihallintoa.

3. Rationalisointi sanana tar
koittaa tyin muuttamista
jàrkeviimmiksi.

Tuottavuus on kàsite, joka
tulee mys esille silloin kun pu
hutaan rationalisoinnista. On
mielenkiintoista todeta, etti
yleensii ihmiset hyvàksyvàt
tuottavuuden kohottamisen pe
riaatteen, koska se Iuo pohjan
yleiselle hyvinvoinnille. Tuotta
vuudesta on myis niin paljon
puhuttu ja kirjoitettu, ettà siità
tss yhteydessi tuskin kannat
taa sen enempii kirjoittaa,
mutta sen voimme todeta, ettii
rationalisoinnin tavoitteena on
tuottavuuden kohottaminen.

Rationalisointikoulutuksella
on keskeinen tehtivii rationa
lisoinnin onnistumisen kan
nalta. Tyimarkkinajàrjestt

ovatkin kiinnittàneet huomiota
mm. koulutuskysymyksiin.
Niinpà rationalisointisopimuk
sen 11. kohta màiirittelee seu
raavasti:

Sopimuspuolet ovat yhtà
mie1t siit, etti rationalisointi
toimintaan liittyvàn koulutuk
sen on saatava suie kuuluva
asema. Tiimi merkitsee mm.
sita,

— ett tyôntutkimuksen suorit
tamisessa kàytetàiin riitt
vn kokemuksen ja koulu
tuksen saaneita henkilit,

— ettii timin sopimuksen edel
lyttimmn toimikunta- vm.
yhteisty5hn osailistuville
henkiliilie annetaan asian
mukaista rationalisointikou
lutusta ja

— ettii jirjestt kiinnittàvit vi
ranomaisten huomiota alan
opetukseen yhteiskunnan
jrjestmiissà koulutuksessa.

Tiissi kohdassa todetaan
mm. tuo tiirkeà seikka, ettii yh
teistyô vaatii asianmukaista ra
tionalisointikoulutusta. Niiissi
merkeissii pidettiinkin rationa
lisointikurssi Tviirminnessà.
mutta tm yksi kurssihan ei
riitii vaan koulutusta tarvitaan
lisàj.

Rationalisointikoulutus
meillà Suomessa rakentuu ny
kyiin seuraavalla tavalla.

Rationalisointikurssi, joka
kesti 10 pv on informoiva ja
samalla peruskurssi muuta jat
kokoulutusta varten. Pyritiin
siihen, ettà tàmàn kurssin kiivisi

mahdoliisimman moni. Tàssi
tuiee esteen tielle ne samat sei
kat, jotka ovat muunkin koulu
tuksen tieliL aika, seki koulut
tajien ettii osaliistujien. Nulle,
jotka joutuvat tyiskentelemin
tvônmittauksen parissa on jat
kokurssina 15 pv ty6ntutkimus-
kurssi. Jos nom luettelomaisesti
tarkasteltaisiin nykyisii koulu
tusmahdollisuuksia, nàyttisi
vit ne tiillaisilta:

Rationalisointikurssi
Tyintutkimuskurssi
Ergonomiakurssi
MTM-kurssit
Tyin1uokituskurssi

Kaikiila nàilià kursseilla pyri
tààn se1vittmn tynmittaa
miseen ja tymenetelmien ra
kentamiseen vaikuttavia teki
joitii. Eriis seikka, johon mieles
tiini onkin ty6ssiimme kiinnitet
tvà suurta huomiota, on mene
te1m. Se miten me tyôtà
teemme. Hyvat menetelmiit tuo
vat mukanaan niità tàyttyneitii
toiveita, joita me ihmiset sekà
ty11e ett olemiselle asetamme.

En malta olla tàssii yhtey
dessi tarkastelematta eràstà to
siasiaa, nimittin meidàn ihmis
ten vuorokausirytmi. Sehin ja
kautuu
— valveillaoloaikaan
— iepoaikaan.

Valveillaoloaika jakautuu
tyaikaan ja vapaa-aikaan.
Tyaika muodostaa keskeisen
ajan meidàn vuorokausirytmis
tmme. Sinà aikana me luomme

sointia?
perusteita vapaa-ajan mielek
kiiàseen toimintaan. Eikâ mei
dan tule selvittïà miten tuona
tyôaikana kokonaistulos olisi
paras mahdollinen.. Toiminta
tulee silloin ihmiskeskeiseksi.
Tàhàn tarvitsemme yhteistyôtii.
Jotta yhteisty3 onnistuisi, tulee
meillà olla riittàvà koulutus. Ta
voiteasetteluna voisimme tar
kastelia alla olevaa kaaviota.

Me pyrimme kohottamaan
elintasoamme, mitattakoon ttà
tasoa sitten milià mittapuulia
tahansa. Jotta tm olisi mah
doliista, tuiee meidn toimia si
ten, etti tuottavuus nousee.

Tuottavuuden nousun takaa
vat hyvàt menetelmàt, jotka on
rakennettu ottaen huomioon er
gonomiset ja rationaaliset teki
jiit. Nàin suoritamme ihmiskes
keistà rationalisointia.

Osastopilu11ikkt Osmo Karhu:

Onko
menetelmiltyô

rationali

r

L.1 ‘‘

L

8

I

Elintaso

Tuo ttavuus

Hyvt menete1mt

Te rvey s

Ratio—
nalisointi

Tekniikka

Talous

Viihtyvyvs
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Osmo Karhu on OVAKO
ryhman tuotantoteknisen palve
lun p.àIlikkô. Hin on tullut ta
bon viime huhtikuun 16. pii
vân ja toimii hallinnollisen joh
tajan alaisena sijoituspaik
kanaan Keskuskonttori. Ai
kaisemmin Osmo Karhu on toi
minut mm. toimistopaiillikk6nii
Oy Stromberg Ab:ssa, tyntut
kimuspabIikkônà Oy Fiskars
Ab:ssa ja Oy Saab-Valmet Ab:
ssa sekà konsuittina Tuotanto
tekniikka Oy:ssà.

Hin kertoo, ettà tuotantotek
nisen palvelun (TTP) tehtiviimi
on Iyhyesti sanottuna seIvitti
se, kuinka tehdmn, ja missi jàr
jestyksessii tehdààn. Toiminnan
tarkoituksena on aikaansaada
lhmisten ja menetelmien, ja se on

tyva1ineiden ja laitteiden sekà
materiaalin yhteistoiminta. yk
sityiskohtaiset tiedot ja suunni

telmat. Tavoitteena on niden
voimavarojen tehokas kiiyttâ
suunnitelmien ja piiitisten to
teuttamisen yhteydess.

Tàmin tavoitteen toteutta
mista varten T1’P
— kerià tietoja kiiytissà oie

vista meneteimistà
— on mukana kehittàmàssà ny

kyisiii ja uusia menetelmii.
— y11pitii ja kehitt rationa

lisoinnin yhteydessà tarvitta
via tyinmittaus- ja tynku
vaustaitoja sekà selvittiiii
kouiutuksen avulla nàiden
kiiyttimahdoIiisuutta ja tar
peellisuutta.

— toimii erillistehtàvissà en
projektien yhteydessà tai en
laisten tarpeiden esiintyessà.

Osmo Karhu korostaa, ettà
tuotantoteknisen palvelun pà
paino on yhteistyiillà ja palvelu
aittiudella.

Tvirminnen eiàintieteel
Iisessà tutkimusiaitoksessa pi
dettiin syyskuun puo1iv1issi
rationalisointikurssi, johon
osallistui vkei kaikiita OVA
KOn laitoksilta. Osanottajat oh
pyritty valitsemaan siten, ett
he edustaisivat hipileikkausta
ryhmin koko henkilôstôstà.
Kurssi kesti 10 paivàa ja se pi
dettiin kokopiivàkurssina — aa
mulla aboitettiin ja illalla lope
tettiin. Osanottajia oh 18.

Kurssin aihepiiri oh varsin
Iaaja. Koska se toimii perustie
toa antavana kurssina on sitâ
kuitenkin vaikea supistaa. kun
iisàksi ottaa huomioon kuinka
monipuolista toiminta yrityk
sessà on. Kurssiila kàsiteltiin
mm. seuraavia aiheita:
— yritystoiminta
— rationalisointitekniikka
— tyônmittaustekniikat
— ergonomia ja
— kustannuslaskenta.

Loppuarvostelussa kiinnitet
tiin huomiota siihen, ettà
tuottavuus-tuotanto oh erinà
vankkana piIinjana kurssin
sisài1iss. Kie1tàmâtt nàin on,
luohan tuottavuus perustan
muulle keskusteiulle.

Kurssin vastaavana opetta
jana oh insin5ôri Harri Kaija
Imatralta. Muina iuennoitsi
joina esiintyivàt Gerth Biese.
Osmo Karhu. Esko Laitinen.

Mauri Lundén ja Nus Spaak
OVAKOsta, Raimo Kàrk
kàinen SAKhon kuuluvasta
Puuliitosta ja Roif Gustafsson
MTM-yhdistyksestà. Kurssi oh
Johtamistaidon Opiston val
voma ja Ammattikasvatushahli
tuksen hyvàksymà.

Kysymykseen miksi t11aisen
kurssin jàrjestàminen katsottiin
tarpeehliseksi Osmo Karhu vas
tasi nàin: — “Koska joudumme
pivittàin tekemisiin eribaisten
tyônmittausongelmien kanssa
on tirkeàà, ettà saamme kàyt
tômme tamàn alan perustie
dot. Tàtà varten tyômarkkina
jàrjestot ovat hyviksyneet yh
teisen koulutussuunnitelman.
Tàtà tietoa meidàn on 1isttiv,
jotta voimme tehd tuottavaa
kehitystyôtà eh rationaiisoin
tia”.

Syyskuun 26. pàivii pide
tyss yhteisneuvotteiussa pàii
tettiin, ettà rationaiisointikurssi
tuhlaan uusimaan. Neuvotte
bussa obivat 1àsn ryhmàn kaik
kien laitosten pii1uottamusmie-
het, tyâmarkkinajàrjestâjen
edustajat A. Sirelius Suomen
Metaliiteoiiisuuden Ty5nantaja-
hiitosta sekà osastosihteeri
Lauri Kuivanen ja opintosih
teeri Pekka Leinonen Metahli
tyôntekijain Liitosta.

Rationahisointikoulutuksen
pit oiia jatkuvaa toimintaa.

mielipiteitil

Aminneforsin Terastehtaan
turvallisuuspaaiiikko Kristian
Fabricius osallistui Tvarmin
ness pidettyyn rationalisointi
kurssiin. Lahestyimme hantii
muutamiila kurssia koskevifta

q kysymyksiflui:

— Ohiko kurssi mielestàsi rut
tvn iaaja, ts. kàsiteItiink sen
aikana niità asioita jotka mie
1estsi ovat trkeità vai jaikô jo
takin pois?

— Olisin halunnut tarkemmin
seivitetyksi miss maarin suun
niteliaan puhdasta tai
sanoisinko peikistetty rationa
lisointia tiI1aisessa metallin pe
rusteoiiisuudessa. Ei tuilut sel
vksi miss kohdin OVAKOn
laitosten tapaisissa tehtaissa
voidaan rationalisoida siten,
etta todehla merkittàviii tuloksia
saavutetaan.

— Kurssihla puhuttiin mm.
kokonaistyânmittauksesta, jo
hon kuuluu
— tuotannon miruin mittaa

minen,
— tyômaarin mittaaminen ja
— viihtyvyyden mittaaminen.

Mihlaisia mietteità haluaisit
lausua tl1aisesta ninkin laa
jasta tyônmittaustavoitteesta?

— Kylia se on sekii asialiinen
ett tarkoituksenmukainen,
koska haluttaessa ratkaisuja
tyopaikan ongeimiin on erittin
tàrkeii ottaa huomioon kaikki
em. seikat. Varsinkin ty3paikan
terveellisyyteen ja turvahlisuu
teen vaikuttaviia tekijàilià on
tàssikin yhteydessi usein rat
kaiseva merkitys.

— Rationahisointikoulutuksen
merkityksestà on puhuttu pal
jon ja rationahisointisopimuskin
ottaa kantaa thàn. Millaiseksi
katsot tàmn koulutuksen tar
peellisuuden?

— Ensin olisi selvitettiva
koko ryhmn kokonaiskoulu
tustarve. Sen jaikeen voisi ryh
man koulutuskomitea pobtia
missii maarin ja kenelle rationa
iisointiloulutusta tulee antaa.
My6s kentin mielipiteiti olisi
tarkkaavaisesti kuunneitava.

— Mita pidit “kurssitun
nelmasta”? Onko t.llainen
kurssi mieiekàs, jossà en teht
vià hoitavat ihmiset pohtivat
tihaistakin asiaa kuin rationa
bisointi?

— On hyvil, ettii ihmisia en
ympyriiistï pohtii rationalisoin
tia. Sitenhmn asiat saadaan va
laistua mahdoilisimman perus
teeflisesti. Kurssin tunneima pa
rani Ioppua kohti.

. . ....1-. .

Turvallisuuspaallikon

rationalisointikurssista

Rationalisointikurssi
ri-, .. •

I varminnessa

Àminneforsin Teràstehtaan tyon
tutkimuspaallikko Mauri Lundén
selvitt rationalisointikurssin
osanottajille ergonomian merki
tystil meneteimatyossa.

Kysymykset Iaati Osmo
Karliu ja haastattelun teki
Christer Blomgren.

li

Osmo Karhu ja TTP
/

Rationalisointikurssin
Kristian Fabricius.

oppflas
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Puunjaiostusteollisuus
tàrkei asiakas

Strômberg tunnetaan varsin
km paperikoneiden kyttômoot
toreista, puunjalostusteoilisuu
den suurista sàhkômoottoreista
seki jaiinmurtajien sihkiisistà
potkurikoneistoista. Viime ai
koina Stromberg on ollut eràs
maaiiman johtavia paperikone
kiyttojen toimittajia. Merkittii
vià toimituksia ovat myis liihes
30 potkurikoneistoa janmurta
jiin ja erikoisaiuksiin. Kansain

Oy Stromberg Ab:n Helsingin teh
taat.

vàlisesti ottaen Strômberg ci oie
suuri yritys, mutta omilla en
koisaloillaan se on kuitenkin
eràs johtavista vaimistajista
maaiimassa.

Strimberg-Iiedet
kuluttajille tuttuja

Suoraan kuluttajille suuntau
tuvista valmisteistaan Strcim
berg kenties parhaiten tunne
taan sahkdiiesistain ja
làmmittimistiiin. Suomessa
markkinoitavista sihk6liesisti

on tàllà hetkelhi nom 75 pro
senttia Strimbergin tuotantoa.

Vienti

Vuonna 1972 yhtRn liike
vaihto oli 341 miljoonaa mk.
Tàstà vienti ou nom 20 prosent
tia. Yhtion tuotteista merkittàvii
osa menee toimituksina suoma
laiselle metalliteoilisuudeiie.
Nàin olien viilitin vienti, joka
1972 oh 11 prosenttia ei anna
tyttà kuvaa yhtiôn todeUisesta
vientipanoksesta. Viime vuo
sina on piiàosa yhtiiin viennistà
suuntautunut làntisiin naapuri
maihin.

Toimintaa vuodesta 1889

Yhtion toiminta alkoi vuonna
1889, joiloin nuori suomalainen
insinodri Gottfnid Stromberg
aloitti sàhkiikoneiden vaimis
tuksen pienessà keliaripajassa
Eerikinkaduhia Heisingissii.
Tata ennen hàn jo kouluai
kanaan vuonna 1881 oh valmis
tanut ensimmisen sàhki
koneensa, joka tiettvàsti oh en
simmijinen Suomessa. G.
Strimbergin kehitystyô s’hkô
tekniikan ahaila ei ollut paijon
kaan jàljessà vastaavaa tyôtii
muualia maailmassa. Hàn laa
jensi toimintaansa sittemmin
omaan kiinteisti.iin Eerikinka
dulia ja sie1t èdelleen Sôr
nisiin, missli uusi tehdas otettiin
kàyttodn vuonna 1898. Toiminta
iaajeni edelleen ja vuonna 1915
aloitettiin tuotanto nykyisellà pai
kalla Pitàjiinmtiellii Heisingissi.

Osa tuotannosta
siirtyy Vaasaan

Vuonna 1940 yhti osti Vaa
sasta 70 ha suuruisen tehdasa
iueen, jolie seuraavina vuosina
alettiin rakentaa tehdasta.
Tamii valmistui vuonna 1943.
Syynà siihen, ettii osa tuotan
nosta siirrettiin Vaasaan, oh yh
tiôn vahmistamien tuotteiden
kasvava kysyntii. Sen hisiiksi,
ett eteliistii ei kytynyt sopivaa
tehdasaluetta, vaikuttivat pii
tokseen tyivoimansaanti sek
puohustuspoliittiset niikikohdat.

Osakeyhtiiksi vuonna 1909

Vuonna 1909 perustajan
omistuksessa ollut liike muo
dostettiin osakeyhtiiiksi. Pula
ajan mydt vaikeudet kohtasi
vat yhtiiitii h930-luvuIla. Yhtiôn
osakepaaoman enemmisto sur
tyi ulkomaiseen omistukseen:
ruotsalaiselle ASEA:hle ja sveit
silàiseiià BBC:hle. Viime sotien
aikana osakepaaoman enem
mistu palautui kotimaiseen
omistukseen. Tàhhà hetkehha yh
tkin suurimpina osakkeenomis

tajina ovat kotimaiset
puunjalostus- ja metahhiteol
lisuusyritykset. Yhtiiin ny
kyinen nimi Oy Strdmberg Ab
otettiin kiiyttin vuonna 1939.

Heisingin tehtaat

Yhtion Helsingin tehtaat Pi
tiijnmiie1Ià ovat erikoistuneet
suurten sàhkikoneiden ja tehoe
lektroniikan soveihutusten val
mistukseen. Tnkeimpin
mainittakoon puunjaiostusteol
lisuuden tarvitsemat papeni
konekàytt. joita on toimitettu
yhi 100 paperikoneeseen cri
puohihia maaiimaa. Merkittàvià
tuotteita ovat myiis suuret siih
kokoneet puunjalostusteollisuu
den ja muun teolhisuuden kyt
tijiin. Kookkaimpia ovat ohleet
tehohtaan 10.000 kihowattia oie
vat hiomamoottonit, jotka tois
taiseksi ovat maailmar’ sunrim
pia. Oman ryhmnsii muodos
tavat jiiànmurtajien potkuni
koneistot. Th1 hetkehlà on val
misteilla tahiin asti suurimmat:
kohme potkurikoneistoa tehol
taan 36.000 aksehihevosvoimaa
polaarijmnmurtajiin. Erikoisia
tuotteita ovat myôs rautateiden
làhihiikennejunien, Helsingin
metron koejunan ja raitio
vaunujen kàyttimoottorit.

Uusien vesivoimalaitosten ra
kentamisen kiiytiinnilhisesti kat
soen tyrehdyttyii Suomessa on
keskitytty nakentamaan diesel-

Suomen suunin suunmuuntaja koes
tettavana Vaasan tehtaiiha. Muun
taja toimitettiin Inkoon voimalai
tokselle kesàiia 1973.

Esittelemme osakkeenomistajiamme

Strmberg tunnetaan niin
kotikeittiôissil

kuin atomivoimaloissakin

Yksi kohmesta Super Polar jaan
muntajan potkunimoottonista, teho
8420 kihowattia. Moottoni koestet
tavana Hehsingin tehtaihia.

Jatkamme OVAKO Oy:n osakasyhtiiden esitteiyà. Talla
kerraila on vuorossa Oy Str6mberg Ab, joka omistaa 10 %
OVAKO Oy:n osakekannasta.

Oy Stromberg Ab on Suomen johtavin sàhkokoneita ja -

laitteita valmistava yksityinen teoiiisuusyritys, jonka tuotan
tolaitokset kahdella paikkakunnalla tarjoavat tyopaikan nom
7.000 henkiiolle. Stromberg vaimistaa lahes kaikkia teoiiisuu
den, voimalaitosten ja ilikenneviilineiden tarvitsemia sïhko
iaitieita. Taydeilisten laitosten ja tehtaitten sàhkiistys suun
nitteluineen, varusteiden toimituksineen ja asennuksineen
myos “avaimet kiiteen” -periaatteelia kuuiuu yhtion toimin
taan.
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kiytt6isii generaattoreita niin
laivoihin kuin voimalaitoksiin
km.

Elektroniikkatuotanto
kasvaa

Toisen merkittvin tuotan
non alan Helsingin tehtailla
muodostaa voimakkaasti kas
vava elektroniikkatuotanto. Se
on piasiassa keskittynyt teho
elektroniikkaan. Tàmà ala pal
velee yhtian muita tuotannona
loja, eritoten valmistamalla Hel
singin tehtaitten tuotteille siiiitô
ohjaus- ja automaatiojàrjestel
mi. Tihàn liittyy omaa suun
nittelua olevan ainoan koti
maisen keskisuuren prosessitie
tokoneen valmistus. Tàllainen
on kàytôssi mm. Oy Tampella
Ab:n Anjalan paperitehtaalla
paperikoneen prosessiohjauk
sessa.

Helsingin tehtaiden palveluk
sessa on runsaat 2.000 henki
k.

Vaasan tehtaat

Yhtiin Vaasan tehtaat ovat
uusinta ja laajenevinta Strim
bergii. Nykyisen 70 ha laajan
tehdasalueen lisksi on vuonna
1965 ostetulla 1isaluee1la laa
jenemisvaraa 106 ha.
Tehdaspinta-ala on nykyisin

runsaat 15 ha ja on laajentunut
viime vuosina 1—2 ha vuosit
tain. Vaasan tehtaat ovat kes
kittyneet suurimmaksi osaksi
shk6n jakeluun ja siirtoon tar
vittavien laitteiden valmistuk
seen. Tuotanto on jakautunut
viiteen ryhmiàn: muuntaja-,
koje-, moottori-, muovi- ja
elektroniikka- seki liesi- ja liim
mitintuotantoon. Tuotanto on
Helsingin tehtaista poiketen
paijolti suurten sarjojen valmis
tusta.

Muuntajien tuotanto kàsittii
sarjavalmisteisten jakelu- ja
mittamuuntajien sek yksittiuis
valmisteisten suurmuuntajien
valmistuksen. Niden tuotanto
on laajentunut voimakkaasti ja
nom 20—30 prosenttia menee
vientiin. Muuntajien koko on
jatkuvasti suurentunut. Tiihiin
on vaikuttanut mm. atomivoi
malan ja suurten voimalaitosten
rakentaminen. Jotta pystyt
tiuisiin yhà suurenevien, useita
satoja tonneja painavien muun
tajayksikiiden rakentamiseen
on tehtaille hankittu Suomen
suurin sisiitiloihin asennettu
nosturi, jonka nostokyky on
600 tonnia.

Moottoreiden tuotanto kiisit
tii tavallisimpien kiiytiissii oie
vien vaihtovirtamoottoreiden

valmistuksen. Nitii valmiste
taan sarjavalmistuksessa nom
100.000 kpl vuosittain.

Suurimman tuotantoryhmàn
muodostaa erilaisten kojeiden
ja kojeistojen valmistus. Peikiis
tiiàn niuiss tuotantoyksikiissii
tyiiskentelee yli 1.200 henkikiii.

Muovi- ja elektroniikkatuo
tanto Vaasassa kàsittii piio
saltaan valuhartsituotteita ja
sàhkiilaitoselektroniikan tuot
teita, kuten releità ja kauko
kiiyttiijàrjestelmià.

Liesien ja làmmittimien val
mistus poikkeaa Str5mbergin
yleisestii tuotannosta siin, ettei
oie kysymys py&iviin koneen
tai sàhk3virran siirtiimiseen tar
vittavan . laitteen tekemisestà.
Liesitehtaalla valmistuu yksi
liesi joka 1 1/2 minuutti, eh yh
teens yli 100.000 liettà vuo
dessa. Tehdas on suurii liesival
mistusyksikka Pohjoismaissa.

Vaasan tehtailla tyiiskentelee
nom 4.500 henkiliuii. Tehtaiden
tuotanto vastaa nom 2/3 koko
yhtiiin liikevaihdosta. Vuoden
1972 alusta iàhtien sijaitsee yh
tkin keskushalhinto myis Vaa
sassa.

Strmbergil1à on meikoinen
tutkimus- ja tuotekehitystoi
minta. Jokaisen tuotantoryh
min oman suunnittelu- ja kehi

Etiopiaan menevià jakelumuunta
jia.

tyselinten lisiiksi on Vaasan teh
tailla yhtiiin oma tutkimuslai
tos, jossa tyiiskentelee runsaat
100 henkihiià. Tutkimustoi
minta on suuntautunut tuottei
den koestukseen sekà suurten
jiinnitteiden ja tehojen sekii ma
teriaahien tutkimuksiin. Lait
teista mainittakoon syiksyjn
nitegeneraattori, joua voidaan
aikaansaada 3.2 miljoonan vol
tin salama.

Krister Herler
Oy Strimberg Ab:n
tiedotuspiuihiikkii

Vaasan tehtaat.

—

; -

Uusi suurmuuntajahalli Vaasan
tehtailla. Etualalla Suomen suurin
sisàtilohin asennettu nosturi, nos
tokyky 600 tonnia. Taustaila suur
muuntajien kaamien asennustyotà.
Taustalla oikeaila suurmuuntajen
koestuslaite, syiiksyjnnitegeneraai
ton, jànnite 2,4 miljoonaa volttia.

3OOt
E2nt
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Euroopan Henkilokuntaleh
tien Yhdistysten Liiton
(FEIEA) 9. kongressissa Pa
riisissa viime kesàkuussa
joukko Euroopan teoilisuusjoh
tajia esitti kuvanauhan tai
elokuvan viilltyksellii nakemyk
sijilin tiedotustoiminnasta. Ku
ten viime numerossamme ker
roimme, Suomen edustajana oH
toim.joht. Henrik O h q u i s t.

Seuraavassa esitamme lyhen
nelmàn hanen fllmihaastatte
lunsa suomennoksesta.

HÔ: OVAKO on hyvà esi
merkki siiti, mità on tapah
tunut tai tulee tapahtumaan
useimmissa yhtiissi. Vielii joi
takin vuosia sitten johtamistapa
OVAKOssa oh hyvin autok
raattinen. Ihmisille kerrottiin,
miti heidiin on tehtàvi, mutta
tuskin mitimn muuta. Ja jos
joku halusi keskustella esimie
hensà kanssa, hiinen oh kopu
tettava ovelle ja toivottava, etti
esimiehellii olisi aikaa hiinti
varten. Aikaisemmin ihmiset
hyviksyivit timin, koska he
olivat tottuneet tàllaiseen ja
koska muutokset olivat hyvin
hitaita. OVAKOn kohdalla
kriisi syntyi, kun kilpailu kiris

tyi, ja kàvi ilmeiseksi, ettii yh
tiôn oh herittàvà — tai kuol
tava.

Otettiin kiyttiiin uusi johta
mistapa, johloin tapahtui kom
munikaation nopea lismnty
minen kautta koko organisaa
tion. Tiinà pivàni meilhi on
henkil6kunnan lehti, tiedotus
lehtili, informaatiokokouksia,
osastokomiteoita ja niin edel
leen. Projektiryhmili kiytetliin
suuressa laajuudessa ja tynte
kijit osallistuvat niihin.

Minun mieIestini kuitenkin
jokapàiviinen ihminen
ihmiselle-kontakti on trkein
viestinniin muoto. Uskon mei
dàn saavuttaneen paijon, joskin
yhii on ihmisi, jotka eivit ym
màrri eiviitkii kenties koskaan
tule ymm mïnkdn, miten
kommunikoida.

JOKAISEN MIELI
PIDE ON ARVOKAS

Kys: Voidaanko ihmiset

opettaa kommunikoimaan — ja

jos voidaan, niin miten?

Hô: KyhIli voidaan, mutta
ensin heidàn tliytyy ymmàrtlili,
miten tirkeliui kommunikaatio
on. Sitli on vaikea oppia, ellei
siihen usko. Paras tapa oppia
sitli, on tehdli sitli.

Kys: Millà keinoin voidaan
henkil&tôn tiedot, mielipiteet ja
kokemukset parhaiten saada
johdon tietoon kliytettliviksi hy
vliksi suunnittelussa ja plilitôk
senteossa?

HÔ: Ennen kaikkea saamalla
jokainen tuntemaan, ettli hlinen
mielipidettliin pidetliàn ar
vossa. Tàrkeintli on jokaplii
vliinen kontakti ihmisten vliuillli.
Tulee luoda sehlainen ilmapiiri,
jossa jokainen tuntee olevansa
vapaa ilmaisemaan mielipi
teensii. Ihmisili tulee myôs roh
kaista, niin ettli he saavat riittli
vlisti itseluottamusta ja ymmlir
tiivàt todella voivansa my&li
vaikuttaa. Tliulaisen ilmapiirin
luominen on vaikeaa, mutta tlir
keii.

Kys: Onko tlimà mielestàsi
kliytlinnlin yritysdemokratiaa?
Tehdaankd OVAKOssa nàin?

HÔ: En mielelhini kliyttliisi
sanontaa yritysdemokratia,
koska sità on poliittisesti kày
tetty vlilirin. Sanoisin, ettli kun
jokainen tuntee vapaasti voi
vansa esittlili kantansa, on se
paras tapa saada ihmiset osai
Iistumaan. OVAKOssa olemme
saavuttaneet hyvili tuloksia pro
jektiryhmien kliytil1à ongel
mien ratkaisussa ja yhti6n ke
hittàmisessà eteenpliin.

Kys: On viiitetty, etti teho
kas sisâinen viestintli yrityk
sessà lislili viihtyvyyttii, tyômo
tivaatiota ja tyn tehokkuutta
sekli tyydyttlivlili osahiistumisen
tarvetta. Miten kommentoisit
nliitli vaittimià?

Hô: Voin perustaa sanotta
vani siihen, mitii olen “omassa
talossa” nlihnyt. Ei oie epliulys
tàkàuin, etteikô tehokas sisàinen
viestintli ohisi tuonut kaikkia
nliità etuja. Timiin mittaaminen
on tietysti vaikeaa eikà minuhha
kaan ohe siit kiinteitli todisteita
— ainoastaan vakaumus, ettli
tuhos on ohhut tlihhainen.

VXGEN TILL SKURU
HAMN STÀNGD
FÔR PRIVATTRAFIK

I syfte ail uitta stopp rdr den pri
vata fordonstrafiken genom Skuru
hamnomrâde har en elektriskt
manovrerad svingbom installerats
vid tullkontoret. P bilden poserar
hamnkapten Holger Tallberg mcd
tjanstehunden Topsy vid den nya
bommen.

Yksityinen ajoneuvoliikenne
Pohjankurun sataman liipi on turval
lisuussyista lopetettu asentamalla
kaantopuomi satamakonttorin koh
dalle. Myos aikaisemmin tarpee
ton kuikeminen sataman làpi oh
kielletty, mutta kiehlon noudatta
mista ci ollut mahdollista valvoa te
hokkaasti.

VAATIMUS SAADA
ENEMM).N TIETOA ON
POSITIIVISTA
Kys: Nykyaikainen teohhisuus
yritys ci oie “staattinen mih
klihe”, vaan siihen kohdistuu ul
koapiiin — viranomaiset, asiak
kaat, tyômarkkinajlirjestit,
joukkotiedotusvliuineet ja fun
edehheen — odotuksia ja vaati
muksia. Toisaalta myiis esimer
kiksi uuden nuoremman tyiivoi
man koulutustaso on erittliin
korkea, ja he haluavat tietlili
eneminlin. Mihili tavalla yrityk
sen sisliistli vahmiutta voidaan
kehittlili kohtaamaan nlimli
paineet?

HÔ: Ihan ensimmliiseksi ha
luan sanoa, ettà pidàn tàtà
hislilintyvàà vaatimusta saada
enemmàn tietoja erittâin positii
visena iimiânà. Miehestlini yhti
iIhli pitlili ohia selvli pohitiikka,
miten informoidaan. Ja tlimlin
pohitiikan tuiee ennen muuta
ohla rehehIili ja avointa, sen tu
lee kertoa totuus, pahat uutiset
yhtli laiNa kuin hyvàtkin..

Kys: Mità arvelet — miten
kaukana tulevaisuudessa on ti
hanne, joihoin kriisitilanteessa —

esimerkiksi lakko yrityksessà —

yhtkn johto ja kyseessà oleva
henkihost&yhmà voivat sopia
yhteisistli pehislilinnôistli sekli
sisàisessii ettà ulko*isessa tic
dottamisessa?

KIINNOSTUSTA
TALOUDELLISIIN
ASIOIHIN LISÀflEÇVÀ

Kys: Tahoudehhisen tiedon
kansanomaistaminen on vai
keaa. Esimerkiksi kàsitteet
voitto, poistot, katetuotto, tyiin
tuottavuus yms. ovat vaikeita
selittàà yksinkertaisesti tai nu
hin sisliltyy monelle jokin kid
teinen arvoaseteima. Onko
tàmli mielestiisi syy vaiko seu
raus siihen, gttli henkih6st tic
tiiii niin vlihlin yrityksen taiou
dellisesta tilasta? Missli miiiirin
arvelet yritysjohdoh ja varsin
km. ty5ntekijiiden poiiittisisa
tai maaiimankatsomuksehhisissa
nàkemyksissli useimmiten esiin
tyvien erojen vaikuttavan su
hen, ettà taloudellisissa asioisa
ikliàn kuin “puhutaan en kid
tà”?

Hô: lkàvà kyhlà useimmat
ihmiset eivàt edes yritâ ymmàr

UUDET TEKNIIKAT
JA HENKILÔSTÔLEHTI

Kys: Audiovisuaahisten vli
lineiden — sisàinen radio ja tehe
visio, kaapehitehevisio jne.. —

kàytti yrityksen .sisiiisessà tie
dotustoiminnassa on tulossa
voimaiha kuvaan mukaan.
Olemmeko kypsiii ottamaan.
vastuun nàiden vàlineiden tarjo
amista mahdolhisuuksista vai
onko syytli pelàtii, ettli tulemme
hukkumaan “informaatiosaas
teeseen’ myds teoihisuusyh
teisi5ssà?

Hô: Nàmii uudet tekniikat
saattavat olha hyvin hyôdyhhisiii,
mutta ei niitli pidà kàyttàà vain
siksi, ettà ne ovat olemassa.
Meidàn on huolehdittava siitli,
etteivàt sisàiset radio- ja tele
visioyhteydet toisi ihmisille sel
haista tunnetta kuin “isoveli”
katselisi. Emme saa myiskààn
unohtaa, ettii suorat henkik
kohtaiset kontaktit antavat aina
parhaan tuloksen.

METALLURGIJAOSTO
KOVERHARISSA

Vuorimiesyhdistyksen metallur
gliaoston kesretki suuntautui Ko
verhariin syyskuun 7. paivanï. Oh
jehmassa oh Koverharin tehtaaija
sen toiminnan ja tuotannon esittely,
tehdasvierailu, kiiynti Dagmarin
hiihteehhd, haivamatka Tammisaa
resta Hankoon sekà ihiahiine.. On
nistuneeseen ohjelmaan otti osaa
yhi 100 metalhurgia.

Kuvamme on Tammisaaren
Kongressihoteihista, jossa osa ohjeh
masta tapahtuiJaoston puheenjoh
taja Reijo Antoha puhumass&

Kys: Lopuksi kysymys hen
kilôsthehdistà. Mikii kàsityk
sesi mukaan tuhee ohemaan nu
den asema ,vastaisuudessa yri
tyksen sisàisessà viestinniissii?
Kenen ehdoilha lehtià tehdiiiin,
keitii varten niità tehdâiin? Tu
hevatko lehdet vastaisuudessa
entistii enemmàn peilaamaan
yrityksen todehiista sisàistà ii
mapiirili, ja onko tàmà ponnis
tusten arvoinen tavoite?

Hô: Tàmàn pàivàn yhteis
kunnassa eivlit radio ja televisio
suinkaan ole tehneet sanoma- ja
aikakaushehtià tarpeettomiksi —

ja sama koskee henkihôstôiehtià
yrityksissà. Niiden tàytyy ke
hittyà ja yrittàà antaa todeihinen
kuva siità, mità yrityksen paive
huksessa olevat ajattehevat ja
sanovat.

PJ

Mielipiteen ilmaisun vapaus

on osallistumisen perusta

Nom kaksi vuotta sitten Suo
men ty5markkinajàrjest& sol
mivat sisàistà tiedotustoimintaa
koskevan sopimuksen. Meidàn
yhtkislimme tàmii sopimus ci
tuonut pahjoakaan uutta, mutta
ohen vakuuttunut, ettà tàhhà so
pimuksehha on merkittàvà vai
kutus yhà vieià nukkuvien yhti
iiden heràttàjànà.

•qÇÇ • Ç

• ÇÇ

4

Hô: Toivon nàkevàni sen
pliivlin, mutta kyihà se saattaa
viehà olia kaukana. Ensinnà
meidàn tuhisi piiàstà pisteeseen,
jossa viiiiràà informaatiota tai
suoranaista vaihetta ci kàytetà.
Jos yrityksen ihmissuhteet ovat
todeiha hyvàt, mahdoihisuudet
ovat varmaan paremmat. Ja su-
loin hakkojen ja muiden vai
keuksien esiintyminen on myôs
km vàhàisempi.

tàà nàità asioita. Situ paitsi he
kuuntelevat iiian usein pohiit
tisia radikaaheja, jotka saattavat
ohla paremmin informoituja,
mutta hahuavat kertoa asiat ta
vaiha, joka sopii heidiin tarkoi
tuksiinsa. On ààrimmàisen tàr
keâà saada ihmiset kiinnostu
maan enemmàn tahoudeihisista
asioista.
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Kaikkiaan 92 erilaista vanhaa valokuvaa oh saahiina Iehtemme
vuoden 1973 suurkilpailussa. Kihpailuun osahhistui 23 henkiloston
jsentà ja eIkehiiist.

Vaikka kuvien Iukumaara jili odotettua hieman pienemmàksi,
riitti kilpailun tuomaristohle titi yhi kahdeksi tunniksi. Tuomaristo
kokoontui Iokakuun 11. paivana Imatran Terstehtaahha, jonka pan
konttorin huentosahiin oh pystytetty kuvanayttely.

Ja heti kïrkeen voittajat, joiden kohtalon ratkaisi Onnettarena
ansiokkaasti toiminut Liisa Vehvikinen.

I palkinto 500 markkaa: Tauno Kohehmainen, Imatra.
II palkinto 300 markkaa: Rauni Kinnunen, Imatra.
111 palkinto 150 markkaa: Veikko Vatanen, Imatra.
50 markan Iohdutuspalkinnot menivat seuraavihIe - Jorma

Lundberg, Turku, Gerth Biese, Àminnefors ja Paavo Mànnikko,
Àminnefors.

ii

Tàmà kuva tuotti I paikinnon.
Tauno Kolehmainen kertoo, ettà
kuva on vanhalta tehtaalta eH Lur
tiskahta. Tehtiin piirautatynnyreità
1928—29. Oikeahla Einari Tyyskà,
edessa Lauri Suominen, t&nen 01-
kealta Oskari Pulkkinen, sitten
Toivo Jaatinen ja taimmainen
Tauno Kohehmainen.

Onnetar

suosi

imatralaisia

Paikintojen arvonta. Vasemmalta
Aku Mononen. Bjorn Gronblom,
konsultoivana onnettarena toiminut
neiti Liisa Vehvilainen systeemio
sastolta, Berit Johansson, Tapani
Perttuli, Aif Johansson, Gerth
Biese ja Pertti Jokinen.

ARVOSTELUPERUSTEET

Kilpailun sntôjen (juikaistu
Rautaveikossa n:o 6/72) mu
kaan palkintoarvontaan osallis
tuivat kaikki kuvia Ihettneet
henki1ôin. Jokaisella oh sus
tsmâ1leen yhta suuret mahdol
lisuudet lhetettyjen kuvien lu
kumrstà riippumatta.

Tuomaristo valitsi kuitenkin
kunkin 1hettjàn kuvista par
haat siten. ettà ppaino asetet
tiin suie. miten hyvin kuvan
aihe niveltyi sekà yhtin toimia
laan ja tuotantoon ettii suoritta
vaan henkilôstô5n. Myis ku
vien teknillinen taso. “taiteel
Iisuus” otettiin huomioon ar
vostelussa. Tuomariston mie
1esti parhaat kuvat edustivat
sitten lhettjià ioppuarvon
nassa. Tuomaristo joutui hyl
kmn muutamia kuvia
“liian nuorina”.

TUOMARISTON
LAUSUNTO

Rautaveikon toimituskunnan
nimittmn tuomariston pu
heenjohtajana toimi tiedotus
p11ikkô Pertti Jokinen ja
muina jsenin dipi. ekonomi
Bjôrn Grônblom Keskuskontto

rista. kustannuslaskija Auhis
Mononen Imatralta. dipi.
ekonomi Gerth Biese ja p
luottamusmies Aif Johansson
Àminneforsista. merkonomi
Tapani Perttuli Turusta (dipi
ekonomi Bj5rn-Erik Lindblo
min varamiehenà) ja rouva Be
rit Johansson Koverharista
(paikalhisjohtaja Ingvahd Kjeil
manin varamiehen). Tuoma
riston sihteerin toimi tiedotus
sihteeri Christer Blomgren ja
tuomaristoa avusti toimittaja
Salme Tetri.

Lausunnossaan tuomaristo
totesi seuraavaa:

“Kilpailuun saapui odotettua
vàhemrnàn valokuvia. Erikoisen
vaiitettavaa oh, ettei Koverha
rista ollut ainoatakaan osanot
tajaa. Myôs kaivostoiminta ji
vaille sen ansaitsemaa huomi
ota.

Tàst huohimatta voidaan kil
pailun katsoa tàyttàneen tarkoi
tuksensa. Kaikki tuomariston
hyvksymàt kuvat antoivat là
pileikkuksen OVAKO-ryhmàn
en toimipisteiden kehityksestà
ja henkilôst5stà fun tyissn
kuin harrastustensa parissa.
Erityisen arvokasta oh. ettà kil
pailukuvien joukosta kiytyi run
saasti ennen tuntematonta ma-

teriaahia jo historiaan jiiiineista
toimimuodôista ja tapahtu
mista. Vanhimmat kuvat ohivat
vuosisadan ahusta ja uusimmat
1 950-luvulta.

Arvostelussa pyrittiin —

vaikka palkinnot jaettiinkin ar
van perusteella — mahdohhisim
man suureen tasapuohisuuteen.
On kuitenkin todettava, ettà tà
mànlaatuisten kilpaihujen tubs
ten arvostelussa saattaa syntyà
kàytànnôhhisià ongelmia. Niiden
ratkaisemiseen vastaisia kilpai
luja — aiheesta riippumatta —

ajatellen saatiin arvokkaita ko
kemuksia.

Tuomaristo katsoo. ettà Rau
taveikon on syytà jatkaa ryh
màn toimintaan ja henkil’3stô5n
kohdistuvia kilpailuja.

KAIKKI
KILPAILUKUVAT
JULKAISTAAN

Kaikki kilpailuun osahlis
tuneet kuvat tuhlaan juikaise
maan Rautaveikossa tàstà nu
merosta alkaen. Kuvista makse
taan normaahi 8 markan palk
kio.

Lukijoiden toivotaan osahhis
tuvan kommenttien muodossa
tàhàn “jatkohoitoon”. sihlà. ku
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Tuomariston jasenia tyossiiàn. Va
semmalta Bjorn Gronblom (Kes
kuskonttor), Tapani Perttuhi (Tur
ku), Berit Johansson (Koverhar) ja
Aif Johansson (Âminnefors).

Vanhojen
J valokuvien
ii keruukilpa

ratkennut
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Voittajat saavat pahkintosumman puhtaana kouraan cii tysi
mïariiisena. Yhti6 maksaa veron.



Vanhassa vara parempi

II paikinnon kuva: Rautatehtaan
rakentajat koolla. Kuva lienee vuo
delta 1937. Se on karkeavalssaa
moita. Hienovalssaamoa ei silloin
viela oliutkaan. Kuvassa keskella
edessà on Otto Kinnunen. Pitkà
takkinen mies tiimàn vieressa on
ins. Salonen, vasemmaila on rak.
mest. Tossavainen ja Kinnusen
vieressa rak.mest. Maiinen, oikealla
rak.mest. Veikko Kinnunen. Salo
sen vieressa on raudoittaja Kon
dratjeff. Kuvassa myos Rauni Km
nunen. Hn Wnnisti kuvasta lisàksi
Emil Viuhkon, joka on jo elak
keellà, Ovaskan, joka on kuollut
kymmenisen vuotta sitten, remont
timies Sutisen, raudottajain etumies
Vaanàsen sekà Ville Kinnusen,
joka oh tehtaan rakennustyomaalla
myhlàrinà, ja varastomies Ikosen.

III paikinto: Veikko Vatasen lahet
tàmi kuva Lurtiskalta, lienee ennen
vuotta 1918. Henkiloistà tunnis
tettu ensimmàinen vas. August
Laakso, joka oh pitkaan Lurtiskan
tyontekijànï. Sitten Pekka Miet
tinen. Kuudes on Juhana Liukka,
seitsemàs Kahle Miettinen.

Vuonna 1956 asennettiin voimalai
tokseen uusi kone. Turbiini on
Tampellan ja generaattori on
Striimbergin rakentama. Vasem
malta Erkki Mànnikkii, Bons
Malmberg ja Karl-Erik Nyholm.

oksessaan “Vesivoimat. niiden
merkitys ja kytt5. — Neuvo- ja
lukukirja pienten ja keskisuu
ruisten koskirakenteiden
alalla.”

Kirjoittaja toteaa edehleen,
ett vasta 1890-iuvun alusta
Iàhtien. vaihtovirran kàyttôôn
tultua. saavutti voimansiirto
pitkien matkojen piihàn talou
dellisen mahdollisuuden ja vâhi
tellen yh suurenevan kàytôn ja
merkityksen. Meidin maas
samme rakennettiin ensim
minen huomattavampi voi
mansiirtojobto Lavolan ja Vii-
purin vàlille vuonna 1901. Siind

Âminneforsin sàhkolaitos joskus
i920-iuvulla. Kuva on otettu niihin
aikoihin, joiloin Âminneforsista ra
kennettiin 20 kilovoltin sàhkolinja
Lohjan Kaikin kautta vaitakunnan
verkkoon. Tàiioin oh laitoksessa
kaksi generaattoria. Kummankin
teho oh 800 kW. Toinen generaat
toreista on sittemmin purettu.
Koneet ovat olleet mukana monen
moisissa oikosuluissa, ukonil
moissa ja pommituksissa, joten nu
hin on useita kertoja jouduitu uusi
maan kaameji. Vasemmalla Wil
hiam Lindstrom ja oikealla ivar
Forssehl. Keskella seisovaa herras
miestà ci haastateltavamme eikii
toimitus ole pystynyt tunnista
maan.

F 1 1 • •1 1 ..rrKIu iviannio
kertoo

o

Aminneforsin
sih1dilaitoksesta

jille hyvissd ajoin ennen joulua.

via koskevissa tiedoissa saattaa Gerth Biese. Uno Franck.

olla virheeh1isyyksi. Helmi Gustafsson. Mima Hak

Palkinnot 1hetetiin voitta- karainen, Edv. Kalin, Rauni
Kinnunen, Tauno Koleh
mainen, Veikko Koponen. Arvi

KIITOS KUVISTA!

Kuvakiipaiiuun osahlistuivat
seuraavat:

Korhonen, Jorma Lundberg,
Risto Lônnroth. Kahle Mati
iainen, Aulis Mononen. Yrji
Mdlkid. Paavo Mànnikkd,

Aatto Niiranen. Niilo Numme
lin. Matti Peltonen. Reijo Rasi
mus. Hugo Riiali, August Vah
vonen. Veikko Vatanen. Frans
Vetikko.

Onnittelemme voittajia ja kii

tmme kaikkia kilpailuun osaI

listuneita.

Sata vuotta sitten, vuonna
1873 esitettiin yieiseksi ih
meeksi Wienin tekniiiisessis
nàytteiyssi merkiilinen iimii,
joka jai monehie sehittamàtto
miiksi: konehaiiista johdetun
kahden kuparilangan paat kiin
nitettiin erdaseen seintiii ole
vaan pikkutauiuun. Sen jiikeen
esittàjàt, joita ou kaksi, nimei

taan Fontaine ja Gramme,
vaansiviit hiljalleen eràstà
pientà kampea ja silloinpa iàhti
eraan kumman niikâisen lait
teen akseii vinhasti pyorimaan,
kiiyttiien siihen kiinnitetyiià
hihnapyiriiliii vesipumppua
nàytteiyaiueen toisessa pïssà.
Toisessa paassà aiuetta oie
vassa konehailissa kisytti hiyry

kone toista samanlaista hyrra,
josta iangat làhtivi3t. — Tassà
esitettiin ensimmàisenii sittem
min niin valtavaksi muodos
tunut sàhkovoiman siirto. — Se
oh katsojiile uskomatonta,
mutta siiti nàhtaviili ja sus totta.

Nain kirjoitti Jaim. Maunola
vuonna 1930 ilmestyneessà te-

20
21



Vanhan voima-aseman ohjauspul
petti. Erkki Mànnikko pitelee gene
raattorin kytkinkahvaa. Pulpetti on
hyvin hienoa tyotii, ylapintaja pï
dyt ovat marmoria.

kytettiin jo 20 000 voltin jan
nitettà.

Ottamatta kantaa siihen.
miti tarkoitetaan “huomatta
varnrnalla voimansiirtojoh
dolla” voidaan todeta, ettd Suo
men ensimmàinen korkeajànnit
teinen voirna-aserna — Rissia
— rakennettiin vuonna 1899.
Rissian laitos sy5tti shk Fis
karsin tehtaille 3 000 voltin jan
nitteellà tehon ollessa 60 kilo
wattia. Trnn kertoo Àrninne
forsin sdhkôlaitoksen pivys
tiija Erkki M a n n j k k 5. joka
vuosien varrella huolellisesti on
perehtynyt Fiskarsin shki5lai-
toksiin ja niiden historiaan.

Kvimme jututtamassa Màn
nikkdd hànen tyi5paikallaan.
Hàn kertoi. etti shki5voimaa
kyll kytettiin Àrninneforsin
tehtaalla jo ennen kuin tehtaan
voirnalaitos valrnistui vuonna
1910. Valssaarno kàvi tosin ve
sivoimalla. mutta yksi valssaa
mon kuudesta turpiinista kytti
vuonna 1903 rakennettua 110
voltin generaattoria. jonka teho
oh nom 10 kilowattia. Gene
raattorin antama shkô kàytet
tiin tehtaalla valaistustarkoituk
siin.

Erkki Mdnnikkd rnuistelee.
ettà tydpajan porakoneet ja niit
tauskoneet kdvivt paineilmalla.

Uuneissa kdytettvà puukaasu
puhallettiin sarnasta putkesta
joka antoi ldmpôd seppien ah
joihin. Turpiinit jtyivàt jos
kus kovilla pakkasihla. jolloin
niiden kàyntiin saamiseksi piti
ottaa miesvoirnaa avuksi.

Àrninneforsin voimalaitoksen
antarna teho oh alun perm 800
kW 3150 voltin jànnitteellà.
Laitos kàvi aluksi monet vuodet
osakuormalla. antaen tehdasyh
dyskunnahle valovirtaa ja tehoa
pienenipien moottoreiden kyt
t5ôn.

Voidaan sanoa. ettà sàhki5-
voirnan suurkulutus alkoi
Àrninneforsissa vuonna 1930.
kun uusi valssaamo otettiin
kyttiiôn. Tàtà ennen oh yh
teyslinjat tehtaan voimalaitok
selta valtakunnan verkkoon ra
kennettu Billnàsin ja Lohjan
Kalkin voima-asernien kautta.
Kun langan vaissaus oh kàyn
niss nousi valssaarnon tehon
tarve 1 300 kilowattiin. Erkki
Mdnnikdn rnukaan lisdtehoa
kuormitushuippujen tasoitta
rniseen ci aina ollut saatavissa
naapurivoirnalaitokselta ja su
loin Ârninneforsissa yritettiin
tuila toirneen silld rnitd orna lai
tos antoi. Tàlloin saattoi vaihto
virran jaksoluku vaihdelia vals
sauksen tahdissa alueehla

47—53 jaksoa sekunnissa. Vaih
telut huomattiin Salossa
saakka. koska sieltd joskus soi
tettiin ja valitettiin kun kauppa
lan elokuvateatterin projektori
kdvi epdtasaisesti.

Nykyisin Àminneforsin voi
rnalaitos on yhteydessà Irnatran
Voiman valtakunnalliseen 110
kilovoltin linjaan muuntajan vd
lityksellà. Àrninneforsin Teràs
tehtaan huippukuormitus on 10
megawatin luokkaa. Hiriiiiden
sattuessa orna laitos pystyy an
tarnaan 1 000 kW (= 1 Mw).
mikd riitt pitàmdn uunit ja
rnuut tdrkeirnmdt iaitteet kàyn
niss.

Erkki Minnikki kertoi.

ChB kirjoitti ja valokuvasi.

Vanhan koneen sti5laite, jota voi
tiin sWata sekà kàsin ettii auto
maattisesti. Rattia pit pivystjà
KarI-Erik Nyhoim.

TiI1a laitteella saadetan turbiinin Turbiinin akseli. Bons Malmberg
tehoa sekà tahdistetaan kierroslu- tarkastamassa alemman laakenin
kua ja kuormitusta. ii1Jymïiraa.

I Vanha generaattori on edelleen tal
lella voimalaitoksen alakerrassa.
Etualalla generaattorin ns. heratin
kone, joka antaa tasavirtaa gene
raattonipyoràn magneetteihin.

Vuoron vaihto Iaitoksen ohjaa
mossa. Harjoittelija Malmberg kir
joittamassa mittarilukemia paivà
raporttiin. Mittareista voidaan mm.
lukea Imatran Voiman virrankulu
tus ja oman koneen kulloinkin an
tama teho. Kuvassa vasemmalla
nàkyvàt jiinnitteensaatïjii sekii
ylikuonmituksen- ja ylijànnitteen
suojareleet.

-.,.
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Pàivystaja Kauko KaIIio ja voima
Iaitoksen patoluukkujen nosto

koneisto.
/J; -a:. ---j
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OVAKO Oy:n Ammattikou
lun sivuluokka aloitti toimin
tansa Koverharissa syyskuun 3
pàivànL Koulussa on tnà
vuonna yksi luokka, jossa tois
taiseksi on 15 oppilasta. Toinen
luokka aloittaa ensi syksyn.

Koulun paikallisena johta
jana on insinri Henrik B r e -

m e r. Hn kertoo, ett 2-
vuotinen koulu noudattaa Imat
ralla kàyt&sà olevaa opetusoh
jelmaa, kuitenkin sil1 erotuk
sella, etteivàt pojat oie typaja
harjoittelussa kuten Imatralia,
vaan aloittavat tyôharjoittelun
Koverharin tehtaan en osas
toilla.

Yleisesti ottaen rinnakkais
luokka erinisist alkuhanka
luuksista huolimatta on Iiihtenyt
kàytiin melko hyvin. Koulusta
poislhteneiden oppilaiden maiirà
on kuitenkin ollut ennakoitua
suurempi. Thn vaikuttavat
mm. ert oppilasvalinnassa ta
pahtuneet virhearvioinnit. Ko
verharissa ei myôskn viel
ole riittàvàsti kokemusta ni
menomaan t1laisessa teol
lisuusiaitoksessa toimivasta am
mattikoulusta. K@verharin
Rauta- ja Teràstehdashan on
tyypiliisempi prosessiteollisuus
laitos kuin Imatran Teràstehdas,
mist ammattikoulun koulutus
kokemukset on hankittu, sanoo
Henrik Bremer.

Tyi5harjoitteiun osalta on
esiintynyt joitakin vaikeuksia
oikein tyllistàmisessà, koska
ammattikoulun poulie tàss vai
heessa soveltuu vain rajoitettu
mïrà tehtàvià tehtaalla.

Insinôri Bremer tàhdentï,
ettà Koverharissa jatkuvasti

tyskennelin ty5harjoittelun
jàrjestelypuoien kehittâmiseksi
mahdoilisimman tarkoituksen
mukaiseen toimintamuotoon.

Thànastiset kokemukset
osoittavat, ett koulun vakinais
tamiseksi on olemassa hyvàt
mahdollisuudet, joskin jatkoa
ajatellen tyôharjoittelujàrjes
teimii pitii saattaa samantyyp
piseen muotoon kuin Imatralla.

Kysyimme Henrik Breme
riltà, mità mieità hàn on Kover
harissa toimivan ammattikou
lun tulevaisuudesta.

— Koulu voisi toimia hyvin
edellytten ett sillii olisi kytet
tàvissn oppilastyôpaja, jossa
oppilaiden totuttautuminen te
ràstehdasympàristôin sujuisi
nykyist joustavammin. Timi
antaisi oppilailie myôs parem
mat mahdollisuudet harjoitella
metallien perustôitL

Pitemmàn pIle on myôs
kiinnitettàv huomiota oppiiai
den asumiseen. Alivuokra
laisena asuminen ei mielestàni
ole mikiiiin hyvil ratkaisu. Op
pilasasuntola olisi monessa suh
teessa parempi.

Tuotantopuolen edustajille
haluan sanoa, ett koska
voimme olettaa olevamme sa
maa mie1t heidàn kanssaan
ammattikoulun tarpeellisuu
desta, niin olemme ammattikou
lun puolella kiitollisia kaikesta
tuotannon taholta tulevasta
avustaja rakentavassa hengess
tapahtuvasta arvostelusta.

Olen vakuuttunut siit, ettii
Koverharin ammattikoulu ai
kaa myôten tulee vastaamaan
siihen asetettuja toiveita.”

Kvimme jututtamassa paria
oppilasta sen kunniaksi ett
OVAKOn Ammattikoulun rin
nakkaisluokka on aloittanut toi
mintansa Koverharissa. Jouko
Lupala on kotoisin Tenholasta
ja Paavo Hietala Keski
Pohjanmaalta, Haapajiirveltà.

Mistii sait tiet&’i, ettd Koier
harissa aloittaa amrnattikoulu?

Jouko: — Turun Sanomissa
oh ilmoitus.

Paavo: — Luin Maaselkà
nimisess paikallislehdessà ol
ieen ihmoituksen.
Miksi hakeuduit oppilaaksi?

Jouko: — Kun tàssa iàssà ei
oikein vielà saa mitan kunnon
hommia niin katsoin ettà kouhu
tus ohisi paikahlaan.

Paavo: — Minulia oh saman
laiset perusteet. Aile 18-
vuotiaana kun ei suoraan pse
mihinkiiiin oikeisiin tLiihin.

Oletko aikaisemmin ollut
kiinnostunut metalliteollisuu
desta?

Jouko: — En koskaan.
Paavo: — Minà olen kyilii

ikàni ollut kiinnostunut teknii
kasta. — Moottoreista ja sel
laisesta.

Millaisilta tulevaisuuden nu
kymiit vaikuttavat nyt, kun olet
piliissyt animattikoulutuksen ai
kuun?

Jouko: — Kyilà ne minusta
hyviIt nyttàvàt, koska kyllà
kai tànne sitten piiàsee tôihin
kun on kynyt kouiun. Minà
ainakin aion jdà.

Paavo: — Kyllà tànnekin
voisin jiidà, jos en sitten jatka
johonkin teknihliseen kouluun.

Koska min olen kàynyt myôs
keskikouhun niin todenn
kôisesti sekin auttaa jotain.

Mi/lajset ovat tu hiinastiset
i’aikutelmasi koulutuksesta?

Jouko: — Kyllà muuten
menetteiee, paitsi ett tuo ty6-
harjoittelu on meikeirt vallan
seisomista kun ei oikein voi eik
saa tehdà mitiiàn miêlekàstà.
Nuo tyônjohtajat eivàt oikein
viel taida huottaa meihin.

Paavo: — Kylià koulunkiiynti
ainakin toistaiseksi on ollut
helppoa. Oppikouhussa las
kimme esimerkiksi samoja ma
tematiikan tehtàvi, joten tàm
on niinkuin kertausta.

Minkuiiaiset asunnot teilid
on?

Jouko: — Mini asun kotona
vanhempieni huona Tenholassa.

Paavo: — Ohen alivuokra
laisena Sâgarsissa. Asunnon
suhteen minuiha ei oie vahitta
mista, mutta on vàhàn huonoa
kun Sâgarsissa ei oie mitàn
vapaa-ajan viettomahdollisuuk
sia Baariin on matkaa pari ki
hometrià eikà sieliàkiiàn, joka
iita viitsi istua. On sitten vaan
oltava kmpiilà.

Onko ammattikouiutuksessa
esiintynyt seikkoja, joiden suh
teen mielestdni olisi toivomisen
i,araa?

Jouko: — Tuntuu siità, ettii
paikka on turhan pieni nulle,
jotka eivàt asu vanhempiensa
luona vaan joutuvat maksa
maan sekii ruuasta ettii asun
nosta.

Paavo: — Jos ateriat ohisivat
koulun puolesta niin siiloin

paikka todenniikôlsesti tuntuisi
riittiivàitii.

Miten vietdt vapaa-aikasi?
Mitd harrastat?

Jouko: — Tenhohassa on val-
lan ruotsinkielisiâ asukkaita. Ei
sielià oie jiirjestetty mitàn har
rastuksia suomenkieiisille. En
juuri harrasta mitàiin, paitsi
mita nyt sihloin tâlloin vâhân
moottoripyiràii korjailen.

Paavo: — Ohen taivisin ai
kaisemmin pelannut jïkiek
koa, mutta tllà siihen tuskin
on mahdohhisuuksia kun on niin
lyhyt talvi. Ajelen moottoripyô
rill.

Mik on toistaiseksi myôn
teisin kokemus Koverharissa?

Jouko: — Se, ettà tehtaan
tyntekijiit ovat suhtautuneet
ammattikouhun oppihaisiin kai
km puolin myônteisesti.

Metallin
os. 26:ntytift
Jyvisky1iisui
V ierailulla
Imatralla

Lauantaina 13. 10. kb 13 oh
vat Jyvàskyiàn tytôt Imatran
kaupungintahon edessi hinja
autoiha. Matka oh mennyt mu
kavasti, ohivat ihailleet ruska
maisemia Puumahan kautta tul
lessaan.

Ensiksi tutustuimme vierait
temme kanssa uuteen kaupun
gintahoomme sihili Jyvàskylân
kaupungintalo on toisen aika
kauden arkkitehtuurin tuotetta.
Kun talo oh syyntty ja kiitelty
esittelijt, ajettiin terstehtaa1ie
Os!. Imatran ruokalassa yhtiôn
suosiohhiseiha myôtâvaikutuk
sella saimme kahvit ja voileiviit,
ja niinjaksoivat vieraamme hàh
teà tehdaskierrokseihe, jonka
a]oitimme sosiaahitalosta.

Tytât Jyvàskyhiissii tyôsken
tehevât Pikval Oy:ssà, joka val
mistaa pïasiassa myymhàka
lusteita aJusta loppuun. Kuulu
vat sus kevytmetallin piiriin.
Siksi kaikilie oh uutta raskas
metalliteohhisuus ja sen vaiheet.
Huomasi tosiaan tyttôjen kuun
nelleen Pentti Vepsiilàisen sehos
tuksia. Kun kierros oh pt
tynyt, tytyi poiketa uudehleen
sosiaahitaloon ja nyt tytôt nau
raen totesivat nokisia ksiii pes
tessn talon tarpeehhiseksi.

Lauantai-ihta oh retkehàisten
vapaasti kàytettàvissii. Sunnun
taiaamuksi oh jârjestetty Taini
onkosken Tyvàentaiohie aamu
kahvit. Senjàlkeen psykohogi

ChB Leena Pehhi Rauhasta piti alus
tuksen nykyisin hyvin ajankoh
taisesta asiasta “Mielenterveys
ja stressit tyôehiimàssâ”. Esitel
mn jhkeen tytôt saivat tehdà
mieitàn askarruttavia kysy
myksià.

Toisena ahustajana SAK:n
piiriasiamies Kari Ritala kiisit
tehi ajankohtaista aihetta, tyô
suojehulakia ja sen sovehiutusta
tyôeiàmn.

Niin ohikin ohjelma saatu on
nelhisesti ptkseen. Ruokailun
jàhkeen Pentti Vepsiilinen vei
retkehiiiset viehii Koimen Ristir
kirkohhe. Kotimatkahle tytat hàh
tivàt tyytyvàisenii nàkemiiànsii
ja kuulemaansa.

Mukana myis
Taimi Marttinen

Erik Jakowheff luennoimassa en
simmasen luokan ammattikouhu

Ammattikoulu aloitti
Koverharissa

Henrlk Bremer

Poikien miehestii tuhevaisuus nyt
taa lupaavalta kun ammattlkouhu
tuksen alkuun on piiisty.

Ammattikoulun pojat:
.. • • •....“Kyllâ tannekin voisi jaaaa

Ensimmàisen luokan pojat Paavo
Hietala (vas.) ja Jouko Lupala.
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Imatran teràstehtaalla ty5s-
kentelee kaksi instrumenttitek
nikkoa, Mauri K u j s m a ins
trumenttiosaston tyônjohtajana
ja Martti L a j t j n e n piirustus
konttorin suunnittelij ana, joiden
e.m. harrastetta varsinkjn l
hjmmt tyôtoverit ja naapurit
ovat pitkn mielenkijnnolla
seuranneet. Saadaksemme
“Rautavejkon” lukijakunnalle
— ainakin venejsti ja venei1yst
kiinnostuneille — tarkempia tie
toja k.o. asiasta, pyysimme asi
anomaisia rakentajia hieman
kertomaan veneenrakennuk
sensa vaiheista.

Vene, jonka suunnittelukin
tehtiin yhteisvoimin piirustus
laudan iàress, on runkotyypil
tàn n.s. “puoliplaanari”. Luji
temuovisen rungon pituus on
10,15 m, leveys 3,4 m sekà
veneen koko korkeus n. 3 m,
“tàrket mitat” main itak
semme. Rakennustouhu aloitet
tiin helmikuun puolivàlissà
1972 erss muovihallissa
Joutsenossa. Vojdaan puhua
jopa “sarjavalmistuksesta”, sillà
alkuun tehtiin rungot kolmea
venettà varten. Rungon la
minointivaiheessa oh taikoot ja
mm. hartsja “upposi” siihen 3.5
tynnyrillistà à 200 kg eh yh
teens 700 kg. Systeemi on yk
sinkertaisesti sanottuna sel
lainen. ett lasikuitumattoa la
minoidaan hartsilla kyl1stet-
tyn useita kerroksia phletys
ten ensjksj valmistetun puu
muotin pintaan. Lopuksi on
kerroksia pàhlekkin jopa 10.
jolloin rungon seinàmàvahvuus
on pohjassa n. 20 mm ja
seinjssà n. 10 mm. Muotjsta
nostettaessa todettiin rungon
painon olevan n. 1300 kg.
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Vesillelaskua valmistellaan. Raken
tajat veneen kohdalla.

Toukokuussa —72 tapahtui
runkojen sijrto kahden traktorin
ja itse suunniteltujen perd
vaunujen avulla Lajtjsen pihalle
Karhunsuon kaupunginosaan.
jossa veneet sjtten vuoden kulu
essa Iopullisesti tebtiin val
miiksi. Hvtit ja kansirakennel
mat valmistuivat kesiln aikana.
sisustus (mahongista) talvella
seki viimeistelytyôt kevn ku
luessa. Venejden “teknisisti”
tiedoista mainittakoon seuraa
vaa: Moottori Volvo Penta sis
perdiesel 106 hv 4000 r/min.
Nopeudet:. “marssinopeus” 13
sek huippunopeus 15 solmua.
Sisustus: makuupaikat vhteens
8:11e henkjlôlle (2 + 4 keulan
makuuhytiss sekà 2 “salongis
sa”).

NestekaasuHimmitteinen
sauna. jossa hyvt kvlyt kuu
lemma. Emntii varten: jii
kaappi nestekaasulla ja keitin

Ruorihytti on edustava.

spriikâyttôisen. Raitisilmalàm
mityslaite. bensiinikyttôinen.
Kemiahlista kàymàliià varten
tehty komero (ei vielà kàyttô
kunnossa). Terhi-jolla, joka roik
kuu “taavetejssa” veneen pe
ràhl. Veneen uppouma n. 4 t.

Venejden vesjllelasku tapah
tuj 3. 6. 1973 Lempukassa.
jonne “Annehi II” sekà “Ansa”
traktorien peràvaunuissa ensin
oh kuijetettu. Miest oh apuna
kujn meren mutaa ja meinasivat
siinà jo Lajtisen housutkin kas
tua. kun kovan àhehlyksen j.1-
keen ‘vene suvait’si yhtàkkià
luiskahtaa màrkààn element
tiinsà ja Masa ji roikkumaan
sen keulan varaan ksistn.

Kesân kuluessa sitten raken
tajakaverukset reissusivat
veneineen melkojsesti. Kuisman
matkoista kertyi n. 3500 km.
kaukaisin etappipaikka oh ohlut
Joensuu. Laitinen oh puolestaan
ajellut n. 1200 km. syy và
hisempn ajomrn johtui
junior-Laitisen kovin vhisestà
istà. Tuntuivat olevan
veneisiinsà tyytyvisi kumpi
km. negatiivisia yllàtyksià ei ol

Ensi kesànà tuntuu jo làhtô
Suomenlahdelle pitkin Saimaan
kanavaa houkuttelevan, Saimaa
on jo kuulemma koluttu meiko
tarkkaan. Timà oh 1àhinn
Kuisman toteamus, jota ei kan
nattane ihmetehl, koska tiede
tiiin hnen edelhisillà rakenta
mihlaan veneihI useita kesiji ret
keihleen.

Kysehimme “Ansan” ja “An
nehin” rakennuskustannuksia,
mutta siin vaiheessa rakentajat
tulivat tuppisuiksi. katsoivat
toisiinsa ja vaikenivat. Sen ver
ran herui sentàiin tietoa, ett tu
lokseksi saatiin reilun kesm&
km hinta ± 1,5 vuoden ahkera
tyi5.

Harrasteekseen sanoivat ra
kentajat veneilyn, mutta saa
dakseen edes kohtuuhintaan
tarpeeksi suuren ja retkeilyyn
sopivan veneen tâytyi ensiksi
ottaa mys veneenrakennus
harrasteeksi.

PLn

Harrastukset ovat sangen
moninaiset OVAKOn tehtaitten
henkilôkunnan piirissii. “Yksi
tykkiiii àidistà, toinen tyttà
resta”, sanotaan ja niinpà bar
rasteitakin lôytyy pienimmiist
(liekô postimerkkeily?) aina
suurimpaan, joka voisi ohla
vaikkapa ison veneen rakenta
minen.

Moottori on saapunut, asennus voi
alkaa. Kuisma (oik.) tarkastelee ti
lannetta.

“Ansa” ja “Anneli” matkafla ran
taan.

lut ilmennyt ja myôskin saavu
tettu nopeus oh ollut odotusten
mukainen.

Muotti valmiina Laminointivaihe. Ruutupuseroinen
Laitinen kavereineen lasikuitumat
toa Ievittàmiissà.

r

Vesillelasku tapahtumassa. Miestà
kuin “meren mutaa’ koysissà
kiinni.
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Oiva Walden siirtyi elàk
keelle Turun Rautatehtaalta
viime syyskuun 1. pàivàni. Hàn
valmistui sàhkiinsinii3riksi
Tampereen Teknillisestà Opis
tosta vuonna 1935. Suoritettu
aan asevelvollisuutensa hàn
làhti vuonna 1938 kanadalaisen
de Mond Nickel Companyn
palvelukseen voimaosaston
piià1likiksi. Yhtiôllà oh Petsa
mossa Euroopan tiettavisti rik
kain nikkelikaivos, jota muuten
tànàkin piivàni Iouhitaan. Kai
voksessa ja sulattimossa tyiis
kentehi làhes tuhat miest.

Petsamon kautensa jalkeen
Walden oh muutaman vuoden
opettajana poikien ammattikou
lussa Tampereehla, opettaen
mm. matematiikkaa ja fysiik
kaa. Hàn sanoo ji1keen pain
hieman katuneensa ettei jiimnyt
opettajaksi. Opettajihla kun on
sentain aika hyvàt oltavat:
palkka on kohtalainen ja Iomat
ovat riittvt eiki kotiin soiteta
tyôasioissa iltaisin.

Kesàkuussa 1946 insinôiri
Walden muutti Imatralle, Imat
ran Rautatehtaan sàhkoosaston
paalhikôksi. Imatralla han ty6s-
kentehi kolme vuotta ja siirtyi
sen jalkeen Turun Rautatehtaan
sàhki- ja konekorjaamon pliàl
hikoksi. Korjaamo vastasi su

vàt.

Kivimme tapaamassa Oivaa
Turussa, hànen oltuaan vasta
hieman toista kuukautta e1k-
keellà. Ensi tôiksemme ky
syimme hàneht nokkelasti ja
omaperàisesti etti miltlis nyt
tuntuu?

— Ohlakseni oikein rehellinen
minun on my3nnettàv, ettà
ainakin toistaiseksi olen naut
tinut suunnattomasti vapaaher
rafla olosta.

Mikii on ollut viime vuosina
merkityksellisintii rauta- fa te
rc’isteollisuuden henkilôstô- fa
sosiaaliasiain kehityksessli
yleensii fa erikoisesti Turun
Rautatehtaalla?

— OVAKOssa on kieIt
màtta tapahtunut mybnteist
kehitystà th1 alahla. nimeno
maan sen jàlkeen kun yhtin
nykyinen toimitusjohtaja tuli
taloon. Timà on ilmennyt mm.
siten, ett sisàinen informaatic
on muuttunut tiysin avoimeksi.
Demokratia sanan my5n-
teisessà merkityksessà on en
tisti enemmàn astunut kuvaan.
On alettu noteerata ihmiset ih

misini ja yksi1ôin toisella ta
valla kuin aikaisemmin.

Mitkli ovat suurimmat ongel-
mat tvàsuofelun alalla Turun
Rautatehtaalla?

— Tyoturvallisuus-ja tyisuo
jeluasia on viime vuosina vali
tettavasti suuressa maàrin poli
tisoitu. Ty3turva11isuudestakin
pyritan tekemain poliittinen
painostusvàline. Tàmà on tie
tenkin tysin viiirin, koska ih
misestàhin on kysymys. Mità
muuten tulee tyôsuojeluun Tu
run Rautatehtaahla olen sità
mieht, ett nykyinen, jo vuosi
kausia toiminut jàrjestelm on
hyvà. Sus systeemi, joka perus
tuu tyôturvallisuustoimikuntiin
ja osastoilla ty5skente1eviin tyô
turva1hisuusasimiehiin. Tm
jàrjestelmà toimii hyvin niin
kauan kuin siinà tyôskentelevàt
henkilôt pitàvt mie1essin ja
ottavat huomioon, ettà ihminen
on se, joka tssikin yhteydessi
johdonmukaisesti on asetettava
etusijahle.

Mitii etua toiminnalle on ollut
tyôntekzfiiin laajetnmasta mu
kaantulosta niiiden tehtiivien
hoitoon? Millaisilta ndyttiivc’it
yhleistoimintamahdollisuudet
tulevaisuudssa?

— Jos tyôntekijiden edusta
jiksi valitaan oikeita miehi —

ja naisia — joihhe ihminen seh
haisenaan ja ihmisen suojehe
minen on tàrkeintà, fun asiat
menevat eteenpàin. Mutta jos
tyôsuojehuhenkihôt vahitaan po

Mitd mieltil olet O VA KOnfa
erityisesti Turun Rautatehtaan
sisdisestli tiedotustoiminnasta,
joka myas on kuulunut sinun
tehtiivckenttlilisi?

— Yhti5ssi harjoitettava tie
dotustoiminta muuttui ratkaise
vasti vuonna 1967. OVAKOn
henkilôstô saa nykyn kyt
tôônsà kaiken tarvitsemansa in
formaation. Tiedotustoiminta
yhtiôssà on nyt niin avointa.
ettà jos sit tàsti vielâ pità te
hostaa niin silloin pit.a jo ryh
tyà huutamaan niiden ihmisten
korvaan, jotka eivàt itse viitsi
lukea.

Mitti nyt harrastat kun
sinulla on siihen aikaa?

— Ne, joilla ei oie mitn har
rastuksia sanovat mielelHiàn
harrastavansa kirjaihisuutta.
Mutta minun kohdahhani luke
minen on todella vakavasti otet
tava harrastus. Lisàksi kàyn
siinnôi1isesti teatterissa aina
km kerran kuukaudessa. Sen si
jaan kaikenhaiset vene-,
kaiastus- ja mikkihommat ovat
ajatusmaaihmastani hyvin kau
kana.

ChB

Oiva
Walden
elilk
keelle

Henkiostopaalhikko Olva Wai
denin jaahyvaiskahvit, joihin oh
kutsuttu kaikki toimihenkiot seka
tyohuonekunnan edustajat, muo
dosui hiimpimksi tilaisuudeksi.
Kuvassa païkallisjohtaja Knut
Lobbas Iuovuttaa toiinlhenkioiden
antaman muistolahjan, taulun.

— Kaikenlaiset kahastus- ja vene
liommat ovat ajatusmaailmastani
kaukana”.

«T1,
J

loin niinkuin nytkin tehtaan
kaikkien koneiden ja laitteiden
korjauksista ja kunnossapi
dosta. Korjaamon piihlikki
vastasi myis tehtaan voima
aseman toiminnasta.

Vuonna 1970 Oiv Waiden
otti vastaan Turun Rautateh
taan henkilostôpiii1likon tehtà

liittisin perustein niin pasia
mita todennàk5isimmin unoh
tuu. Ttà ei kuitenkaan pidà
ymmrtà siten, ettà esimer
kiksi turvailisuuspilik6n teh
tàviin kuuhuisi kyd joka pai
kassa ojentamassa ja neuvo
massa ty5ntekijôit.

Oiva ja “Ystàvyyden patsas” Tu
run Puutorin puistikossa.

À
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Nyt on aikaa nauttia nàkymista
syksyisen Aurajoen rannalla. Kuva
ChB.

29



Tonneittain raskaita rautoja
yIs pàivittin aamu- lita- ja/tai
yovuorossa varsinaisessa Ieipà
tyssà. Tonneittain ylls vapaa
aikoina myos vahvoille suorille
kàsille terstankoon panostet
tuja Ievykiekkoja 100—150 ki
Ion annokset kerrallaan, jopa
enemmnkin.

Mies kovan raudan parissaja
kaiken timiin takana on Taisto
“Tatu” Kuivanen, 33-
vuotias ja 167-senttinen, 90-
kiloinen teràstehtaamme nostu
rinkuljettaja Imatralta. Raskaat
raudat en muodoissaan ovat ol
Ieet Tatun tyb, elmà, hobby —

kaikki kaikessa.
Teràstehtaan romupihan B

nosturin kuljettajana han var
sinaisessa tyossin Iiikuttelee,
nostaa ja siirtaa vuorossaan
mekaanisin voimin ja laittein
magneeteissa ja kahmarin
leuoissa 5—16 tonnin rauta- ja
teràsmohkaIeiti, “skollia” ja
kaikenlaista muuta maallista
metallista roinaa ja rihkamaa
sulatuksia varten.

Tyovuor.on jàlkeen onkin sit
ten paivastï toiseen vuorossa
punttien nosto, painonnosto,
punttihommat cri muodoissa.

Paitsi sit etti Tatu on edel
leenkin aktiivinostajana mu
kana Jdlpanostoiavoilla — on ol
lut jo 14 vuotta — hin valmen

tajana vetiiii tiikiililisen seuran,
Jyskeen, “Tatun tallia”, poikien
ja nuorten sekà jo varttuneem
pienkin painonnostoverstasta.
Eiviitkii valmennustehtiiviit ra
joitu vain tiimiin tallin puit
teisiin, vaan niihin lisksi kuu
luvat myiis piirivalmentajan ja
Suomen Painonnostoliiton
nuorten ryhman liittovalmenta
jan tyikentiit.

Teràksistii tyiitii ja toimintaa
on sus mieheIl aamuhmrstà
i1tamyihn, jopa yôlliikin,
sananmukaissti aivan tàyden
3-vuorotempon merkeiss.

Taisto “Tatu” Kuivasen tyiipaik
ka on teràsosaston romupihan B
nosturin ohjaamossa, jossa han on
tyoskenneflyt 3-vuorotyossa vuo
desta 1965 hihtien€ Ohjaamo suait
sec ja Iiikkuu 10 metrià korkealla
maanpinnasta sijaitsevalla nosturi
radalla.

Teràstehtaalle
1 5-vuotiaana

Taisto Kuivanen tuli yhti
ômme paivelukseen 15-
vuotiaana Iàhetin tehtviin.
Vuotta myiihemmin hn siirtyi
jo teràsosastolle, miss toimi en
tehtvissà mm. uuniihettinà
km. Nosturinkuljettajakoulun
hn kàvi y. -60. Siit ihtien
hin on toiminut terkseII
“kraanakuskjna” en paikoissa ja
vuodesta 1965 nykyiseiià va
kanssillaan romupihan fiostu
rinkuljettajana.

— Tarkkaa ja toisaalta mie
lenkiintoistakin tym5t tàm ro
mujen siirtely ja nosturinksit
tely kyllà on. mutta tuo 3-
vuorotyô voi ottaa ja ottaakin
silloin tàilm5in nuppiin. kertoi
Tatu tavatessamme hànet. ro
mupihalla kymmenkunta metri
korkealla sijaitsevan nosturin
ohjaamossa. — Erikoisjàrjeste
lyjà ja sovittamista siinà joskus
tarvitaan, kun tyôajan ulkopuo
leilakin pitisi ehtiii hoitele
maan myiis nàità voimaliisia

vapaa-ajan rientoja. Ohjeimoin
tia siinikin pit dIla, jotta eh
tisi paikasta toiseen nàiden
vaihtuvien rytmien puitteissa. —

Ej minulla totta tosiaan oie ollut
ajan kàytn osalta ongelmia
eikà niit tulekaan. jos nissà
voimissa eIetn ja terveen py
sytiàn, jatkoi Kuivanen.

Ei vapaa-ajan
ongelmia

— Poikien valmentaminen,
valmennuksen ohjeimointi ja
valvonta sekà siin sivussa
myôs omakohtainen nostokun
non yllàpito vie kyilà ajan tyys
tin tarkkaan. Ongelma onkin
siinà mistà saisi vielii 24 tunnin
vuorokausiajan joilain lailla
venytetyksi.

— Urheilu on minuajo pikku
pojasta alkaen sen en muo
doissa kiinnostanut, ja fun se
tulee jatkossakin olemaan. Kyl
1hàn musiikki ja erilaiset soit
topelit olivat myôs vahvasti
vaa’assa ja kiinnostukseni koh
teena 50-luvulla mutta sitten né
saivat vàisty nàiden sportti
harrastusteni tieltà. Musiikista
puheenolien: kyllà rytmikor
vasta on apua — painonnostos
sakin.

Nostamme hattua!

yleisurheilussa, lO-ottelussa, ja
juoksi satasenkin aikaan 11,8.

Painonnostossa hn y. -71
teki painoluokassa 82,5 kg me!
koisen tulossarjan olympianos
toissa: punnerrus 140 kg, tem
paus 115 kg ja tyôntô 140 kg
sek yhtestuioksen 395 kiloa.
Tatun paras nostomuoto oh
punnerrus, jossa hàn em. tulok
sella ja sarjassa oh neijànneksi
paras nostaja tuolloin Suo
messa. Mutta nyt on punnerrus
nosto, kuten tunnettua, pois
tettu kiipailuohjelmasta Mûn
chenin olympiakisojen jàlkeen.
Tatun ennàtykset ns..voimanos
toissa ovat t.Ilà haava: penk
kipunnerrus 145 kg, jaika
kyykky niskan takaa 190 kg ja
maastaveto 235 kg.

Tatun talli

r

Tatu ja
Tatun talli

Tatu jalleen asiahla — nyt raudan ja
teriiksen parissa harjoitussalissa.
Teràstangossa miehen rinnalla on
painoa kokonainen senttaali ja viisi
leiviskaa (150 kg). Hymy suupie
lessà kertoo siità, ettii tana iltana
on taas rauta varsin halpaa — alen
nusmyynnissi?

Tyô ja vapua-aika raskaan
raudan parissa

Paitsi painonnostoa, joka on
ollut plajina yli kymmenen
vuoden ajan, Tatu juniori-iss
ja vhdn sen jàlkeenkin nappasi
piirinmestaruuksia ja pm
sijoituksia myôs uinnissa,
painissa, uimahypyiss kerrok
silta ja ponnahdusiaudalta,
souti sishankane1osissa, otteli

Tatun aamutyovuoro on paatty
miisti — vuoronvaihto odottaa.
Vuoron romuert on taas kerran
ettu sulatusprosessiin.

Valmentajatehtvàt vievt to
della nyt miehen ajan meiko
tarkkaan. Taustana tJle on ol
lut se, ettà hàn suoritti ensiksi y.
-64 Pajuhahdessa valmentajien
peruskurssin ja nelji vuotta
myôhenimin silloin Vierume1Hi
SVLJL:n jirjestàmdn A
valmentajien ensimmàisen val
mentajaseminaarin. Siit iàh
tien hn toden teolla on paneu
tunut nykyaikaiseen valmen

ja mies astelee teriisportaita
alas maanpinnalle. Mutta rauta ci
vàisty vieliikaan hànen mielestaan.
Siihen han tormaa jàlleen muuta
maa tuntia myohemmin, silloin
vain hieman toisella tavalla ja
toisessa muodossa.
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nustekniikkaan ja -tietouteen
tyôkenttàniin seura-, piiri- ja
liittoportaan tasot. Tatun talli
oh ja on tiettàvti ensimmàisi
ellei peràti ensimminen
painonnostokoulu maassamme
nuoria ja juniori-ikàisi nostajia
varten, kuutisen vuotta sitten
taipaleelleen startannut opin
ahjo.

— Miksei painonnosto sovi
nuorille pojille siin miss joku
muukin urheilumuoto. Ex-ME
miehemme Jaska Kailajàrvi
aloitti jo 10 vuotiaana. Mei11
on ollut ikàrajana n. 12—13
vuotta. Nostotekniikan alkeet
opitaan ensin ja perusteellisesti
ja sitten vasta voimien, in ja
kykyjen karttuessa vàhitellen
valmentajan tai ohjaajan valvo
van si1mn alla voidaan varo
vasti kokeilla painavampiakin
“romurautoja”, vastasi Tatu
Kuivanen kysymykseemme la
un sopivuudesta nimenomaan
nuorihle.

Reiluja jatkia...

— Oikein mukavaa poruk
kaa, reiluja jàtki, nm puntin
kohistajaksikin kutsutut ovat
ohleet. ho nàiden kanssa on ollut
vuosien mittaan toimia. Sopiva
annos sitkeyttà ja sinnikkyytt,
mràtietoisuutta ja lujaa tah
toa vaaditaan kuitenkin lajin

harrastajalta tiettyjen keholhis
ten ominaisuuksien ja edellytys
ten ohella. Kaikkea tàtà vaadi
taan niiltàkin, jotka nostelevat
vain oman keholhisen kunnon
kohentamiseksi ja yllàpit
miseksi ja tietysti ennenkaikkea
niiIt henkilôilt, jotka ajattele
vat pitemm.lle tai jo ovat kil
panostajan uralla, kertoi Kui
vanen.

Ovakolaisia mukana

— kyll meillà on ollut mu
kana harjoituksissa useita ova
kolaisiakin vuosien mittaan,
muitakin kuin minà. Parhaat tu
lokset on tnà syksyn saanut
TEK:n Veikko Muhonen, 27,
joka onjo temmannut 100 kgja
tyôntànyt 140 kg. Niin, ohisipa
tllà tehtaalla tai sen Iàhistôllà
sellainen paikka, jossa ohisi so
pivat nostotilat. Se varmasti in
nostaisi myôs uusia kavereita
vapaa-aikoina raudan raskaan
pariiI aivan kuntoutusmielessii
km; ptti Tati juttutuôkiomme
aamutyvuoronsa pïttyess a
asteli pttiivàisesti korkeuk
sista nosturiradan sivussa oie-
via tersportaita alas.

Ja rauta nousee

Levytanko levykiekkoineen
ja Tatun talhi poikineen kuu
lemma tuas odotti tunnin parin

Osa Tatun tallin nostajista viikkoa
ennen 29.—30. 9. 1973 tapali
tunutta Ruotsin matkaansa, jolloin
joukkue kohtasi Ruotsin kunin
kaallisen laivaston meripojat tiu
kassa ottelussa. Ovakolaisia ja/tai
heidiin poikiaan kuvassamme. Etu
rivissà vas. Markku Monkïre, 4:s
Seppo Kaski, 5:s Hannu Kaski. —

Takarivissa 4:s vasemmalta Velkko
Muhonen ja 6:s itse tahlimestari
Tatu Kuivanen.

kulittua valmentajaansa voi
mailusahille Imatrankosken kes
kustaan. Viikottaisen pivàan
noksen ohjelmat, korkeat ja ma
talat vedot, maasta ja tehineelt
rinnalle, jalkakyykyt tanko nis
kassa, olympianostojen ja apu
hiikkeiden en sommitelmat ja
muut rituahit ohivat taas sin il
tana Iistaykkôsinà.

Ja rautaa taas varmasti nousi
kymmeniii, satoja kertoja, ton
neja kertyi..

K-a-r-i

“Finski-turist”

Me emme katsoneet ilmapuntariin
kun lksimme kesiilhi Unkariin.
Ei tuliut tippa silmihin
kun kone syôksàhti pilvihin.
Oi matkan suuntana Budapest
jonne neijà tuntia lento kest.

Kun saavuimme perille Budapestiin
niin panimme kaupungin heti testiin.
Siel’ oh vanhaa sekà nuorta,
siel’ oh monta korkeaa vuorta.
Oh monenlaista kapakkaa
ja naista nàtti napakkaa.

On Unkari viinin ja musiikin maa
ja kun juomaa tiukempaa haluaa
niin pyytï vain kauniisti palinkaa.
Ei ole vieraalle huolta huomisesta
kun pità vain toikun juomisesta
jos ei Rydi kàmpihle kaupungilta
voi kysy tiet vaik’ konsulilta.

On Balaton jrvi vailla vertaa
ja Tonavan nkee siel’ monta kertaa
Aina Unkariin matka mie1ess on
vaik’ on Suomi maista voittamaton.

Jorma Hilpas

Nyt on sitten vihdoin ja vii
mein se Suomen kauppapoiitii
kan kuuma peruna eh EEC
kysymys saanut ratkaisunsa.
Puumerkit on pantu papereihin,
ja ttà kirjoitettaessa odotellaan
eniii ratiflointia eduskunnassa,
jossa pisteeksi i:n pàlle riittii
yksinkertainen nten enem
mistô.

Meità ovakolaisia tietysti eni
ten kiinnostaa se, mitkii ovat
sopimuksen vaikutukset tuottei
demme menekkiin ja sit tieti
use kunkin tyihi5nja tihipussiin.
Kun siit kerrotaan tarkemmin
tmn lehden pkirjoituksessa,
emme katso tarpeelliseksi
omalla vaatimattomalla asian
tuntemuksellamme ryhtyà tàss
Len laveampiin puheisiin.

Sen sijaan miehimme palatà
hieman asiassa taaksepin.
Vaikka sanotaankin “kuka
menneit muistaa, sità tikulla
siimn”, niin onhan toki van-
han penkominen yksi meidàn
suomalaisten Iempiharrastuksia
— kuten tiedetmn.

EEC-kysymys jakoi meillà
km kansalaiset kahteen leiriin.
Tss rintamajaossa tuli tas

kerran esille, miten tunnepe
risesti mei11 suhtaudutaan —

kaupalhiset reaiiteetit unohtaen
— maan kannalta tàrkeisiin ta
ioudehlisiin ratkaisuihin. Poiiit
tiset miehipifeetja maailmankat
somukselhiset nàkemykset vai
kuttivat kannanottoihin EEC
sopimuksen puolesta tai vas
taan. Kaikkein valitettavinta —

ettemme sanoisi surkuhu
paisinta — oh se, ettà julkisuu
teen tuotiin jopa tôrkeit val
heita, joilla ilmeisesti oh tarkoi
tus vaikuttaa ulkomaankau
pasta ja kauppapohitiikasta và
hemmn tietàviin ihmisiin.

Puhuttiin liittymisestà EEC
:iin, vaikka tàllainen ci kertaa
kaan ollut edes esillà. Puhuttiin
Suomen joutumisesta mukaan
sotilashiittoihin, vaikka kyseessà
on meidiin kohdallamme pub
taasti sopimus tuilien poista
miseksi.Asetettiin EEC ja SEV
toistensa vaihtoehdoiksi, vaikka
t.llainen sotii tàysin maamme
puolueettomuuspolitiikkaa
kaupaihisia intressejà vastaan.
Joukosta ci tosin puuttunut hu
moristisiakaan piirteit -- jopa
iskelmnikkarit ja -laulajat pan-

tiin esiintymin suurina talous
asiantuntijoina.

No niin — toivottavasti tama
kaikki on nyt taakse jànytt
ehim ihan niin kuin se entinen
Eldankajrven jaa. Nyt on
syytà ryhty tyskente1emn
sen hyvàksi, ett EEC
sopimuksesta saadaan taloudel
lemme ne etuisuudet, joita odo
tetaan ja jotka ovat saatavissa.
Vastaavasti on tyôskenneitv
mahdolhisten negatiivisten teki
jôiden ehiminoimiseksi, niin ett
“normaIisointi’ tapahtuu mah
dolhisimnian pian. Jos sehlaisia
tulee, ovat ne toki voitettavissa,
kuten aikoinaan EFTA
sopimuksen yhteydess nàhtiin
Ja se oh sentmn paijon “sito
vampi” kuin EEC-sopimus.

Kun Suomen kauppapohiit
tiseen kokonaisratkaisuun hit
tyy myôs jo aikaisemmin hy
vksytty SEV-sopimus, on
meillà — OVAKO mukaan luet
tuna — mità parhaat asemat
varmistaa etumme ja kehittaa
kauppaamme kaikkiin suuntiin.
On nimittin muistettava, ett
SEV neuvottelee jiirjestôn kau
palhisista ratkaisuista EEC:n
kanssa. Siinp ohisi ôllutkin
naurussa pitelemist, jos Suomi

ohisi tàss yhteydessà tipah
tanut vhiin!

Jokohan meilhi pikkuhiljaa
ruvetaan tajuamaan, ett fun
idàssà kuin hinnesskin kau
pankàynti nojaa taloudeihisiin
tosiasioihin. Ei tunteenpurkauk
siin eikà joutavaan ieukojen
louskutukseen — valheista nyt
puhumattakaan.

* * *

“Perheelhisen on pakko yrit
tii” sanotaan eriiàssà nykyajan
sananlaskussa. Olemme tosin
tàhn asti luulleet sen tarkoitta
van vain isaa ja aitia, mutta
hmatralla on menty viehi pitem
mille. On pantu mukuloihle
korttipakka kouraan ja làhe
tetty tienestiin ihan yôt myô

Kustannuspaikka on kuu
lemma perustettu asuntoalueen
lasten leikkikentille, jossa tais
telu ansioista on kynyt niin an
karaksi, jotta on perti tyôrau
hahiriôità syntynyt.

Kun emme tiedà, niilla hiitto
tasolla tàhlaisia hiriôit sovi
taan, niin annamme nain àkki
àltn kolme cri ratkaisuvaihto
ehtoa:

I. Vanhemmat ryhtyvàt flou-

/ f,—
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dattamaan tyaika1akia. joka
kielt lasten yôtyin. ja ottavat
heidt pois koulusta. jolloin pe
laaminen voi tapahtua pivisin
kodeissa.

2. Vanhemmat varustavat
lmpimàn ja viihtyisàn pelisa
luunan. jossa voidaan kokoon
tua pakkasten tullessa. ist vuo
rotellen valvovat jrjestystà ja
àidit vastaavat muonituksesta.
Jos tamà ei kây. palkataan ko.
henkilôkunta ulkopuolelta.

3. Vanhemmat ryhtyvt nou
dattamaan vanhanaikaisia kas
vatusperiaatteita eh repivât kor
tit. antavat mukuloille selkààn
ja mrivât kotiintuloajan kb
22.00 :ksi.

* * *

Sosiaalitalo Imatralla on
merkittivà kaikkien henkiRisti
ryhmien yhteistoiminnan tubs.
Ei U5ytyne ketimn, joka pitisi
sità tarpeettornana investoin
tina.

Situ vabitettavampaa onkin.
ett jo nyt on talon hvvksiky
tôss todettu lieveilmiôit l
hinnà saunojen vrinkàytôn
muodossa. Tôrkeimmilln
nmà hieveihmit ovat sihloin.
kun keskehlà tyôaikaa poistu
taan tyôpaikalta saunan Rylyi
hin. On svytà ihmetell. ettà
rnuutamien tymoraahi salhii tl
laiset vrinkàytôkset. Me aina
km olemme kuvitelleet. ettÊi
saunaan mennimn vuoron tai
pi’àn ptyttyà. puhdistetaan
pôlyt nahasta oikein kunnollaja
vaikka ajan kanssa. jos niin ha
lutaan. sekà painellaan tyyty
vàisin miehin kotiin — varsinkin
kun vainiovàki paijon mieluum
min ottaa vastaan valmiiksi
puhtoisen pojan.

Obi miten obi. kyllà pitisi
noiden purukumiomallaturmolla
varustettujen ajatella vàhàn
sek tyôtovereitaan ettii niità
luottarnushenkihôità, jotka ovat
vaivaansa vahjttarnatta tehneet
tyôtà kaikkien hyvàksi sosiaabi
taboprojektia ja tbon tarkoituk
senmukaista ja oikeudenmu
kaista kàyttô suunniteltaessa.

‘,

TYÔ JA TERVEYS —

ASIALLINEN
OHJELMA

Ohipa mukava seurata syys
kuun puobivhiss telkkarista
tullutta Ty5 ja Terveys
ohjelrnaa. jossa kokonainen
puolituntinen oh kytetty Imat
ran Teràstehtaan ty5obosuhtei-
den ksittelyyn. Mukava siin
mieless. ettà kun tv:stà ny
kyisin tulee paijon yksipuolista
ja repiv soopaa. niin saatiin
sentn kerran nàhd asial
lisesti tehty meule terksenteki
jihlekin ajankohtainen ohjelma.

YhtiihIe on annettava tàss
yhteydessà tunnustus, ettei se
pelànnyt kritiikki ja ett myôs
tynantajan edustajat itse ohivat
valmiit epàkohtia esittelernn.
Arvostelu. johon liittyy jàrkevià
ja rakentavia parannusehdotuk
sia, vie parhaiten asioita eteen
pain. Ei pelkàblà haukkurnisella
saada aikaan muuta kuin asen
teiden jyrkentymistà.

“Tyôssli sairastunut”

TYÔ JA TERVEYS —

KATTEETONTA
MAINOSTA

Yhti5n herrat kai olivat ylen
tyytyv.isi katsehlessaan Imat
ran Teràstehtaalta làhetetty
Ty ja Terveys-ohjelmaa. Kil-
van siinà kehuttiin, miten
hienoja “systeemejâ” on tehty
ja tehdn tyôobosuhteiden ja
-terveyden edistàmiseksi.

Pitki tàssà maassa aina
panna Paasilinna asialle, ennen
kuin saadaan tosiasiat koko
karmeudessaan esille? Kattee
tonta mainosta yhtiôhle koko
juttu. Olisivat nyt edes tyônteki
jôiden edustajat voineet esiintyà
pontevammin. KyIlà tàssà tir-
massa on vielà kirveelh tôità.

Tàm nyt on tmmôinen
orna purnaus. Saajulkaista, kun
kerran Rautaveikossa tàblainen
paista on. Ei oie kyblà pakko.

“Ettei totuus unohtuisi”

No niin — meiti kai on niin
monta rniebtà kuin miestàkin
(naista rny&). Mainitusta ohjel
masta on jo vierihtànyt mel
koisesti aikaa. mutta ehka asia
vielà muistissa on.

Ottamatta sen kurnrnemrnin
kantaa puoheen tai toiseen. tote
amme vain ettà kylla aikuiset

ihmiset. joita ohjelmassa haas
tateltiin. hienevt tienneet mist
puhuivat.

Suornalainen oikeudentaju
miebestmme vaatii. ettà kaik
kien osapuolten rniehipiteet tube
vat esibhe. Mainitussa ohjeh
massa ainakin rneidàn miebes
tmrne myis nàin tapahtui.

Muuten — kumpikin oheisten
miehipiteiden esittàjistà jàtti ni
mensa pois kirjeestà. Niin jàa
myôs vaivanpahkka saamatta.
Korostarnrne viehà, ettemme
anna kirjoittajien nirneà kenen
kmn tietoon, jos he hahuavat
pysytehh tuntemattomina.

VOIKO
TOIMITUKSEEN
LUOTT’AA?

Toimitus

Rautaveikossa ja OVAKO
tiedotushehdessàkin on koros
tettu sit seikkaa, ettà toimituk
selle voi vapaasti bàhettï postia
ja purnauksia. Luvataanpa viehà
palkkiokin. kunhan hhettàj
biittï nimens mukaan. Edel
heen on kerrottu, ettà nimimerk
ki voi kâytt eikà toimitus
anna bhettàjàn henkibôbbisyyttà
kenenkn tietoon. Suoma
hainen kun on epibevàinen, niin
miten tàblaiseen vakuutukseen
voi huottaa, jos kirjoittaa kritiik
ki ja joku isokenkàinen habuaa
tieti, kenen kynistà moinen
purkaus on kotoisin?

“Epliilevd Tuomas”

Toteamme, ett Rautaveikon
toimittajihba on oikeus — kuten
muidenkin behtien toirnittajiiha
— obha ilmaisematta tietobàhdet
tn. Jos kirjoittaja tahtoo py
syà tunternattornana, hànen
tahtoaan ehdottomasti noudate
taan.

Miten sitten voimme sen va
kuuttaa? Johbei sana riità, toi
vomme vain, ettà kokemus on
sen jo monible osoittanut — ja
tubee vastaisuudessa edebleen
osoittamaan. “Epàibevàble Tuo
maablekin”.

Toisaalta todettakoon, ettei
behti oie vehvoblinen juikaise
maan bainkaan nimettôrnià kir
joituksia. Lisksi muistutamme,
ettei Rautaveikon toimitusohje
saannôn vastaisia kirjoituksia
julkaista. Sebbaisia varten on

olemassa riittàvsti muita kana
via.

OVAKOn johto ja kaikkia
henkilôstryhrnià edustavat tie
lotustoimikunnat ovat sallineet
autaveikoibe samat behdistôn
rapaudet ja oikeudet kuin muu
allakin yhteiskunnassa vabbitse
vat. Nàin ei suinkaan oie baita
kaikissa yhtiôiss. Teemme par
haamme myôs tàmn vapauden
edebbyttàmàn vastuun tunte
miseksi ja kantamiseksi.

MATKAILUKO
Pk)ASIAKSI
RAUTAVEIKOSSA?

Toimitus

Rautaveikon edehlinen nu
mero sai osakseen bukijoiden ta
holta kritiikkiL joka suuntautui
iàhinn matkakuvausten run
sautta kohtaan.

Nirnirnerkki “AT” esitt
miebipiteenn seuraavaa:

“Kaksi baajaa matkakerto
musta kuvineen (tarkoitan Un
karin ja Berliinin), Pariisin pa
kina ja henkibôstin harrastusta
on vhn biikaa bbaa-bbaata yh
teen numeroon! Voisi sità siiiis
tii. vàhn materiaabia seuraa
vjinkin, kun kerran todetaan,
ettà meibb tehdn henkibist&
iehtià pienemmin rahabiisin re
surssein ja henkibivoimin kuin
muissa maissa.

Matkaibusta puheen olben —

mik se selbainen toisen luokan
matka sinne Pariisiin oikein
obi? Meibbà ei ainakaan kukaan
tajunnut, mit vitsià siinà obi
obevinaan.

Ja bopuksi — eik5 Ohquistin
miebipiteità tiedotustoiminnasta
voisi miebuummin esitt vaiko
kankaaiba en tehtaiiia kuin Rau
taveikon paistoihba?”

Toirnitus on bàhtenyt siità,
ettà kes on borna- ja matkaibu
aikaa. Myôs ovakobaiset biikku
vat maaihmaiba. Nàin olhen voi
syksyn ensimminen numero
hyvinkin ohia er.iin1ainen mat
kustamisen teemanumero. . Ma
teriaaiin sstminen ei oie obiut
tarpeen, kun iehti on sentimn
muutenkin tyttynyt. Eikii sit
ihan puhtaasti yhtin asioista
aina jaksa oiia kiinnostunut.

Mitii siihen toisen buokan
matkaan tuhee, on se vain sei
lainen miesten keskuudessa
yieisesti tunnettu lentàvà lause,

kun on “tytynyt” ottaa vaimo
mukaan.

Toimitusjohtajan mieiipitei
den esiintuominen rnys ieh
dessi on taas sik.hi tarpeen,
koska ei oie helppoa jàrjest
yieistâ elokuvaesitystii koko
henkik3stôbbe kaikiiha tehtaihla.
Filmi kun on engianninkieiinen.
Suomeksi prntittyn asia
menee ikmn kuin paremmin pe
nue. Fiimi kyllà mielihyvin
bainataan tehtaiiie, jos mieien
kiintoa niittï. Kyiià kai tiedot
tamisesta on juuri tiedotusvà
iineessà puhuttavakin?

Toimitus

VASTINE “KIELTO,
“LÀ SEISOTA...”
KUVAN OTI’AJALLE

Oiin saada shokin kun edel
iisen Rautaveikon sivu 32 avau
tui siimieni eteen. Kiiruhdin heti
happitehtaan iuo, niutta iiokseni
havaitsin heti, ett kaikki obi
kuitenkin mainitun turvahhisuus
juhisteen kohdahla OK. Kielto

tauhu obi onneksi siinà kun
nossa, joiiaisena se siihen vajaa
vuosi sitten pantiin. Kuvan ot
tajaila on vain ohlut
myôhàispuberteetti-in mieieen
tuomat rumat ajatukset.

Kuvaa bàhemmin tarkasteita
essa havaitaan selvsti, ettà su
hen on hiimattu peitebappu ku
vauksen ajaksi. Jos Rautavei
kon toimituskunta vastaisuu
dessa lhtee tàllaiseiie iinjahhe, ei
edes kansikuvamateriaalista tu
hevaisuudessa liene puutetta.

Mità kuvan ottajaan ja Ieh
den varsinaisiin tekijôihin tulee,
heidàn olisi syytii tutustua
myôs tieiiikenneasetuksen 2 §
1-kohtaan, jossa tarkoitetaan:

“pysàkôinniilii ajoneuvon
seisottamista kuljettajineen tai
iiman kuijettajaa, ei kuitenkaan
lyhytaikaista ajoneuvon seisot
tamista siihen nousemista tai
siit poistumista varten tai
muussa hetkehhisessà tarkoituk
sessa.”

Lisàksi ei iiene pahitteeksi tu
tustuminen tyôturvailisuusiain
49 §:iiiin, jonka 1 morn:ssa bu
vataan peràti 6 kuukautta me.
ja saman pykin 2 mom. tub
kintoineen kuuluu seuraavasti:

2 mon. Sama oikoon iaki,
jos joku luvattomasti tai ilman
ptevii. syyt poistaa tai turme
iee tapaturman tai sairastu
misen vaaran viiittiimiseksi tar
koitetun iaitteen taikka ohje- tai
varoitusmerkinnàn.

a. Tama on ainoa smnnôs.
jonka mukaan myôs tyôntekijà
saatetaan rangaistavaksi tyôtur
valbisuusbain rikkomisesta.
Snnôs koskee myôs muita
henkihiiità kuin tyôsuhteen osa
puobia.”

Toivotaan, ettei Rautaveikko
vastaisuudessa juikaise tàmn
iuontoisia kuvia ennenkuin
asian todenperiisyys varmiste
taan.

OSASTO
KOMITEOIDEN
PÔYTAKIRJAT

Veikko Kapanen

Rautaveikko voisi joskus
kiinnittàà huorniota siihen vahi
tettavaan tosiseikkaan, ettii erit
tàin monet osastokokousten
pytkirjat snnôiiisesti ovat
rnyôhàssii toista kuukautta ja
sillâ bailla. Kokousten sihtee

t2 7w12? t9ZW/cW9i?

Tiimii kuva ei vaikuta yhtiian omi
tuisebta, ei kuvaajan elkii kameran
silmassil oie ollut roskaa. Sensijaan
edebilsen kuvan ottajan ajatukset
ovat obicet hieman roskaisia.

‘V—
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reit voisi lohduttaa si1I, ettei
se piytàkirja synny yhtimn sen
helpommin, vaikka sen teke
mistà 1ykk kuukaudella.

“Jakeluun kuuluva”

Toteamme huomautuksen
asialliseksi. Samalla tosin on
syyta kiitt monia Imatran
osastoja kiitettv.11à tavalla
suoritettavasta osastokomitea
tyôskenteIysti. Pôytàkirjat ker
tovat, ettà asiat ksiteIIalin huo
lellisesti ja kokousteknisesti te
hokkaasti. Erikoisesti positii
visessa mielessii ovat kunnos
tautuneet erikoisteràsosasto
seki viimeaikoina myôs hieno
valssaamo ja valssisorvaamo.
Ne osastot, joiden omaatuntoa
alkaa kolkuttaa, voivat ottaa
oppia vaikka liihettimillà luval
lisen “vakoojan” ET:n osasto
kokoukseen. — Mihin johtaja
Esko Laitinen sanoi viel seu
raavaa: “Ehkiipi niiden ei tar
vitsisi ollakaan niin viimeistel
tyjà. Piiiasia on asiasisàltô ja
se, etti edistystà asioissa tapah
tuu.

VASTAUS
TOIVONSA
MENET[ÀNEELLE

tu meilta enemmàn opiskelua,
mutta toisaalta kokemus ja am
mattitaito ovat taas meidàn
puolellamme.

Jos tarkastelet toimihenkilôti
lastoa koko maasta, sità
“sinistà kirjaa” osastosta B,
voit todeta henkih5n yleisen kes
kim.arisen palkkakehityksen
kulun nousevan jyrkimmin
tuonne 40 vuoden vaiheille
saakka ja sitten - loivenevan.
Nain tapahtuu keskimiarin
myôs meill, koska yleissopi
muskin on edellyttànyt tilasto
vertailua.

Sopimus edellytt kuitenkin
myôs suoritusten laadun ja
miiran sek henkilôn pàtevyy
den huomioon ottamista. Ti
màn vuoksihan me kiiytàmme
myôs vuosittain henkilônarvi
ointijirjesteImàà, jossa. suori
tuksilla on suuri paino. Sa-
massa yhteydess ilmoittavat
esimiehet palkkojen valmisteli—
jalle myôs erityisellà lomak
keella tyn m rissi tai Iaa
dussa tapahtuneet oleelliset
muutokset. joiden tulee vaikut
taa palkkaukseen.

Kun puhut meriittilisien ja
Toimitus osta ja parstkertoimista, olen

kanssasi en mielt. Jrjestel
milIimme juuri varmistetaan
Uiysin pàinvastainen tilanne,
sill siihen kuuluu oleellisena
osana kahden esimiehen suorit
tama arviointi.

Miti tulee salakàhmàisyy
teen, en ymmàrri mistii puhut.
Suomessa on tietkseni yksi
yritys, joka on mennyt meit pi
demmiIIe henkilôarviointinsa
avoimuudessa. Siihen suuntaan
mekin haluamme menn, mutta
se vaatii vielà aikaa ja valmiste
luja.

Ehkpà Sinun olisikin hyvà
kertoa minulle, miten haluaisit
asiaa hoidettavan avoimemmin.

Esko Laitinen

Kirjoituksestasi pàttelin
Sinun toimivan konttoriteht
vissa, joten tarkastelen asiaa
siltà kannalta.

Voidaan todeta, ett tyô -

ikàisesti viest5st on nom puo
let yli 40-vuotiaita, joten ajatuk
sesi yli laidan heittàmisestà on
kansantaloudellisesti mahdoton.
Me muodostamme sus tàrkeàn
osan koko valtakunnan henki
lstôvaroista. Samoin on asia
OVAKOssa.

On selviiii, ettii tehtàvien
koko ajan muuttuessa meillà on
suurempia sopeutumisvaikeuk
sia kuin nuoremmilia ja se vaa

Kaiken austenointi — aus
tenisointi jaarituksen, jota yhti
ômme mikro- ja makrokuonan
vIissà asustavat metallur
gimme tmn Iehden palstoilla
ovat harrastaneet, yllàkuvattu
teksti.

Tuskinpa sentààn Anastasian
arvoitus kyseisen tekstin tuikin
nalla se1vi.

Moiset hieroglyfit ovat tavat
tavissa Sâgarsin asuntoalueen
keskelHi sijaitsevan ns. Rakkau
den Kallion graniittisesta kyl
jesti.

Tuntemattoman tekijàn jilki
on varsin tunnollista verrattuna
tavallisen suomalaisen kymii
Iàkirjoituksiin. Vuosikym
menien pakkaset ja sateet eivàt
oie pystyneet sità hiomaan pois.
Kirjaimet ovat samankokoiset,
ja kaiverrussyvyys on n. 5 mm
vieiàkin.

Muutaman sadan metrin
pissà olevalla rannalla on ai
koinaan sijainnut suuri venà
iluinen iaivastotukikohta, joten
on todennàkôistui, ettii kirjoit
taja on ollut sieltii kotoisin.

Antamalla hiukan mielikuvi
tukselie vauhtia, ja siirtymàllà
ajassa vuosisadan aikupuolelle,
voi kuvitella kaliiopaaden ku
peessa .orastaneen rakkauden.
Kenties aron tulinen kasakka,
tai tsaarin rento matruusi on
mykiin kallion suojassa saanut
kokea merituulen ja suolaveden
ahavoiman saaristolaistytôn
rakkauden. Ja kukaties — muis
toksi itsestn, on kaivertanut
kyseisen kirjoituksen, mità se
sitten lieneekiin. OVAKO on
kuitenkin suuri yritys, jonka tu
hatpàisestà henkiRkunnasta
lôytyy varmasti pàtevià kieli
miehià -ja naisia, vaikka taka
vuosien tulkki kapteeni Rings
onkin siirtynyt maisemille,
missà tuskin tuikin taitoja tar
vitsee. Koska tllii Koverha
rissa, missà henkilikohtainen
sanallinen vuorovaikutus ta
pahtuu Savo-Karjala — tai vaih
toehtoisesti, tosin hàviàmàssii
miirin paikalliseila rannikko

ruotsilla, tytyy hakea apua
muualta.

Itiiaitoksemme Imatrahan si
jaitsee mahtavan itàisen naapu
rimme vieressà, joten Iienee oie
tettua, ett ko. tehtaan henkilbs
tustà k5ytyy useitakin naapuri
kielen taitajia. Tosin tiil1àkin
epiiIain yhtii kyseisen kielen
taitajaksi, pit vain taitonsa
kuulemma salassa.

Lopuksi tuttuun ilmoitustyy
liin: Yst. vast. tm. lehd. palst.

E. K.

*

Koska toimitus ei ole pys
tynyt seivittmn otsikkona
olevaa tekstià, pyyduimme su
hen lukijain apua.

LASKE
VARIKSET!

Ystviini, vanha kaivosmies
Viiinii Koskinen, 65, Haverista
esitti joskus vuosia sitten seuraavan
iaskutehtivn.

Ukko katseli varislaumaa, joka
lensi parvessa mkin yli. Ukko
sanoi: Ohoo — sata varista!

Yksi variksista — ihme ja kyliii —

osasi puhua. Se huusi: — Ei meità
ole sataa kappaietta. Sata meità on
vasta sitten kun tiihiin parveen las
ketaan lisiiii ensin toinen saman
lainen sakki, sitten puolikas, sen
jilkeen neljnnes ja sitten saat vielà
itse sinji ukkokin tuila kaupanpl
iiseksi mukaan. Vasta sitten meit
on tàysi sata.

Montako varista oh parvessa?
(Ratkaisu seuraavassa numeros

sa)

K-a-r-i

Niilo Lindstromavgick
mcd pension den sista augusti.
Han r ôdd i Aminnefors 14. 8.
1908 och anstildes som “hjàlp
pojke” vid kraftcentraien i
Àminnefors 1. 6. 1921. Vid 17
ârs âlder biev han maskinist vid
samma centrai rôr att 4 âr
sen are u5vergâ tiil dàvarande
valsverksbygget (1929) som eh
montor. Som elmontôr mcd va
rierande arbetsuppgifter j
Àminnefors fortsatte han fram
tiil sin pensionsdag, pâ vilken
hans tidigare ocb nuvarande ar
betskamrater uppvaktade
genom Fritz Forsman och
Bruno Lindholm mcd en gâva
och biomsterkorg. El.fackavdei
ningens representanter Erkki

Niilo Lindstrms stora in-
tresse har varit och àr fortfa
rande musik. Àren 1928—29
speiade han dragspei j vrt
iands inom iàtta musiken dâ
mest knda orkester Daiiapé.
Han var mcd om att grunda
Àminnefors hornorkester âr
1937 och verkade som dess le
dare tiil âr 1957. Annu kan
nmnas hans dragspeiskonser
ter j radio âren 1930—40. Hans
favoritinstrument àr dragspeiet.
men han behrskar âven andra
instrument frân barytonsaxofon
tiil trumpet.

Niiio Lindstr5m njuter av fri
hetens sàtma i sin gandes villa
i Karis.

Muodissa oieva kuntolenk
keily, -hôikkà ja -ravi vet
puoleensa kaikkia kynnelle ky
kenevi. Sen puolesta taitetaan
peist. onko se ja kenelle on ter
veeilistà. kuka repu itsestàn
viimeisetkin rippeet rehkimllà
metsiss ja kuntopoluilla. Mutta
Terselàkeliset ovat todenneet
omakohtaisesti, etta kunto sie1l
vain nousee. He harrastavat
kerran viikossa kevyttà verryt
teiyà ja tanssiksi nimitettyà lii
kehdint sisàtiloissa sekà
ailla silloin tiilkin suuremman
porukan uikoilulenkkej.

porukan kanssa panee iimoituk
set ja sanan kiertàmn ja an
taa alkusysyksen toisille, jotka
sitten linja-auto kây keraà
mssà totutulta reitiiui pitkin
kaupunkia mukaansa ja fun Ofl

vanha porukka koossa. Aina on
joku jmnyt pois, mutta joka
kerran on joku uusi eksynyt
joukkoon katsomaan, mita
siellà tapahtuu. Aina tapahtuu
jotain sen verran mieienkiin
toista, ettà uusi tulokaskin on
seuraavan kerran vanha tekijà.

Emànniksi kiytyy aina va
paaehtoisia, nytkin oh keitti
ôss monta “vakinaista” eman
t, ou Lperin Eila, Raijak
sen Hiida. (jonka nimi muuten
edehhisessà Rautaveikossa oh
vntynyt Raija Siilaksi — se ou
inhimihlinen erelidys, mika tàss
oikaistakoon), Teràvisen Eiia
ja moni muu.

Ei auta jaadàkin yksin tup
pisuuna kotiin kyhjôttimn,
jos vain psee mukaan toisten
pariin. Piristyyhàn sita ihminen
toisten mukavien ihmisten pa

Uusia tempauksia tuntui oh
leen hautumassa. Retkeiiyt uio
tetaan naapurikuntien aiueeile
ja hoidetaan ihmissuhteita
kanssakymisen puitteissa.
Meidn kiireisten nuorempien
kannattaisi ottaa elàkelàisist
oppia ihmissuhteittemme vaaii
misessa — se kannattaa.

Hunni

ll
?@YPPY

L1J-tAio2b 1916
GBI4Pb CTTIRPOB

.. 1...

I eraselaKelaiset

kuntokavelylili
Naiset edeila vaikka heikolle jaàhle,
sanottiin ennenvanhaan. Niin iahti
vàt tàssàkin eiàkehuiset naisten pe
ràssà kohti syksyistii mets.

Etunenassij vasemmalta Laina
Kakrànen, Impi Uosukainen ja
Kerttu Kostiainen.

Niio Lindstrom har jobbat med
elektricitet sedan âr 1921.

Niilo Lindstrôm
pensionerad efter
52 âr j firman

Mannikko och Sune Friman
5verlmnade avdelningens
bordsstandar.

I

Tllainen tiiaisuus ou jârjes
tetty syyskuun 20. pivàksi Ra
janiemeen. yhtiin huvilalle,
joka oh jo muuten sulkenut
ovensa kesân jàhjilt. Karja

Den nybhivne pensionàren omgiven lainen ja Nykuhla muun johto
av sina arbetskamrater. JM

rissa.
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Arto
Korte
Imatran
Terils
tehtaan
mestariksi

Monen vuoden tauon j1keen pe
lattiin tani syksynâ Imatran Teràs
tehtaan tennismestaruudesta. Mu
kaan saatiin 28 pelaajaa. mik ker
too tennisharrastuksen lisàànty
misesta. Arvonnassa jouduttiin
neljà pelaajaa sijoittamaan suoraan
toiselle kierrokselle. Kilpailuvaiio
kunta katsoi etuoikeutetuiksi van
hat tekijsit Erkki Seppasen ja Arto
Korten, “yleispalloilija” Bo

Ôhmanin sek uuden tulokkaan
Osmo Vartiaisen.

non Jouni Heino vei tasaisen toisen
eràn jiilkeen selvàn voiton Piirus
tuskonttorin Jorma Kaijasta kol
mannessa eràss. Piirustuskontto
nin toinen edustaja. Jouko Paukku,
oh vahallà yllàttàa Kuisman johta
mahia jo kolmatta eraa 3—1. mutta
Kuisman kokemus toi voiton vielâ
tlI kertaa. Jouko Laitinen tarvitsi
koinie eraa voittaakseen Matti Nis
kasen ja Kalevi Laaksonen vei en-

simmisen eràn ynitteIilIà pelil
In itseItn Kortelta. Vanha kon
kani Erkki Seppnen. ulottuva PR
mies Ch Blomgren ja kaikkeaan
vrittmàttà pelannut Vartiainen ot
tivat voitot suoraan kahdessa
erssà.

Kilpailun olosuhteet huononivat
Ioppua kohti. Vaikka ensimmàiset
ottelut pelattiin jo elokuun puolella.
venyttivt syyssateet kilpailuja b
kakuuhun asti. Pelihaluja ei puut
tunut. mutta ainaiset lammikot ten
niskent1I estivât monesti pelaa
misen. Kolmannesta kierroksesta
muodostui tynkkierros. Seppnen
joutui luovuttamaan Blomgrenilie
terveydehlisistâ syistà ja Jouko Lai
tinen muutti pois paik,cakunnalta.
joten Korte psi semifinaahiin pe
laamatta. 1-leinon tie katkesi lopulta
Vartiaisen selvaan voittoon ja
Kuisma sai taas tehdi tÔit tosis
saan kuten aikaisemmissakin otte
Iuissaan. ennenkuin voitto Turu
sesta heltisi.

Semifinaalit olivat osittain
huonoista olosuhteista johtuen v
rittômàt ja pâàttyivàt Ioppuottehi
joiden selviin voittoihin viehàpà sa
moin numeroin: Korte—Blomgren
6—0. 6—1 ja Vartiainen—Kuisma
6—1, 6—0.

Finaahista sensijaan muodostui
kilpaihujen kohokohta. Loppuottehu
pelattiin Vuoksenniskan Yhteiskou
lun voimistelusalissa. Vastakkain
asettuivat suoria ja kovia syôttj
antava Korte ja “kieroja” kierteità

Y Tuom.Io

H Routojoki

CI, Blomgren

V OlliloInen

E Sovoloinen

R Tenitulo

P Rikka

M Niskanen

E Seppânen

Nia koneri

J G-2 G-1 La[tinen
J Loitinen

>Laitinen G-24-6,6-2
k Kainulainen

j 6-4 6-0
k Looksonen

K NIkkiid

svÔttv Vartiainen. Kovat syi5t5t
punivat paremmin sisàhalhin puulat
tialla ja niin Korte veikin ensim
màisen ern seIvsti 6—0. Toisessa
eràss alkoi Vartiaisen osaava pal
lottelu tuottaa tubosta ja hàn siirtyi
2—0 johtoon. Korte ei kujtenkaan
antanut ylltt itsen. vaan venyi
myds toisen ern voittoon 6—4. jo
ten koko ottelun numerot olivat
Kortelle 6—0. 6—4.

Kaiken kaikkiaan tenniskisoja
voidaan pit onnistuneina. Otte
luita pelattiin vhteensà 24 ja vain 3
luovutusta kirjattiin. Epàedullinen

svyskuussa haittasi pahasti. jo
ten kisojen siirtmist kesikuuhun
voitanee harkita. Toinen mahdol
Iisuus olisi pelata panna viikon
vaihteena aikataulun mukaan.

Kuvat Markku Huhtanen
ja Ch Blomgren

YT

Kilpailujen ottelutaulukko tubok
sineen.

Korte
G-0, 6-1

On taas se aika ett keilat (hei
lathan kesàhbà) rupeavat kaatu
maan. Alussa ci kovin monta kaa
toa saada aikaan. sen verran kui
tenkin etti”toivoa sopii”. Jos
sanakin kun kytt usein niin saa
daan jopa hyvià tuboksia.

KOVBOYS’kin ryhtyi leikkiin.
kuvassa nkyvh1 — edelhisen kau
den joukkueella Tammisaaren kei
lahahlin sanjamyllyn voittajan (Fair
Play) pnahka ynitettiin 30/8 nyl
keii. Mutta ei tullut voitto — murs
katappio. vaikka kesken kilpailua
ynitettiin Ievànneill voimilla F-P
5 h63 p — — KOVBOYS 4836. Hei
tettiin 5. 6 sarjaa. Meidân keihaajat
ovat hankkineet omia pahloja. jotka
vielà tekevt kepposia. (Eikô olbut

j(orte km hyvi selitys).

6-o Uusitaan samalla se kesâinen
haaste. Ehka nyt. kun on tiedossa

pistemnikin. OVAKO-ryhmastâ
kiytyisi joukkue joka ohisi halukas
kilpaan. Ntisti puhumalla voisi
hàviij11e jàrjestyà saunareissukin.
Joten tulkaa saunomaan kun ker
nan tanjotaan. (Jo pitàisi trptità)

Kiertopalkinnonkin voisitte
tuoda Imatralta. Eikôhàn sieblà te
ràksen puolebba lôytyisi amatoori
taiteilija joka “omien puolesta” te
kisi komean patsaan. Tervetuloa
sus. BJ. Lindholm Kovenharissa
odottaa soittoa.

RALHVI

Edebhisen kauden joukkue: À. En
berg, T. Hiltunen, R. Flemmich, B
J. Lindhobm ja H. Rantanen.

Arto Korte Osmo Vartiainen

KOVBOYS- kerhon tunnus.

Jo ensimmàiseblà kierroksebla
kytiin monta kovaa kamppailua,
joissa hiki tuli pintaan ja vâsymys
km taisi y11tt eraàt. Kierroksen
kovin otebu bienee oblut Mauni
Kuisma — Jouko Kyytinen. jonka
Kuisma sebvitti edukseen. Mainitse
misen anvoinen on myôs “tunte

mattoman” Heinon voitto Eino
Vertasesta.

Toisen kierroksen suurin yIbtys
obi ahkerasti harjoitelleen Antero
Turusen voitto sijoitetusta
Ohmanista suoraan kahdessa
erassa. Kilpaibun kinistymistà ku
vaa hyvin se. etta puolet toisen
kierroksen otteluista venyivàt
kolme-eràisiksi. Kilpailun “musta
hevonen”, Metablurgisen baborato

KO VBOYS- terveisiâ

Koverharista

Seppànen
1 6-2 6-4
,TuomeIa

J G-3, 6-2

Blomgren

J 6-0, 6-0

6-3 6-2
Tenttuio

J 7-5, 6-1

wo

Korte
w0

Vortj al nen
G-0,6-2

Kuismo
6-4, 7-6

Jorma Kaija Jouko Paukku

Looksonen

j W0 Korte
2-6,6-2,6-3

A korte

O Vortiainen

Va rtloi nen

Kinnunen
G-1, G-2

J 7-5, 6-2

} 6-4, 6-3
Heino

Koijo G-1,G- 6-1

16-0, 6-3

‘1 Poukku

f 6-0,6-1 Kulsmo

Kulsmo 6-2,5-Z6-3

Turu non

j G-2, 7-5

6-2, 6-2
Tu r u n en
G-2, G-4

B bhman

P Kinnunen

K Piho

J Heino

E Vertonen

R Juutl

J Kaijo

T Honhinen

J Paujçku

J kyytinen

M Kuismo

A Turunen

H Hyppold

Vortlainen
G-1, G-0

Mauri Kuisma
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LOS-yhdisteim — iaskenta
osaston sporttiklubi ery. Imat
raita — kyykniy5nnin ert t
mànkesiset tkiàiset apostolit
— olivat 6. iokakuuta jàrjestet
tyyn 3-otteiuun haastaneet ni
memnsà VIP-sekstetin. La
jeina olivat kyykk, tikanheitto
ja lentopailoilu sekà kisa
areenana Tipulan “stadion” ja

• voimistelusali.
Fifty-fifty, moiempi parempi,

oh tàmàn ensimmàisen koitok
sen numeroliinen piste-anti.

Ensimmisessà hajissa, kyy
kàn1yinniss, koettiin heti kar
keen jymy-yi1tys. VIPit nàet
tulivat. nàkivàt ja voittivat sel
vt ennakkosuosikit LOSit suo
raan kahdessa eràss (eràt 1—
o ja 6 vp., 1—0 ja 1 vp.).
Toisessa eràss haastajat olivat
ky11 hienokseltaan niskan
pill aina jànnitystyteisiin
loppuvaiheisiin asti. Yksi taka
rajan kyykkàkyttyr ei kuiten
kaan antautunut sen enempii
LOSin kevyen kuin raskaan
kaan tykistôn tusinaisesta tu
lisarjasta huolimatta ja niin b
puksi VIPit veivt tàmànkin
erin. Heidn ja ehkà koko ken
tàn paras moukaroitsija oh “-

Veikko Selenius voitti aarimmàisen
tiukan tikanheittokilpailun làhes
uskomattomalla yhteistuloksella 75
pistett. Seuraaviksi sijoittuivat Ch
Blomgren ja Esa Savolainen.

Crisse” Biomgren, jolie France
sco Waldner oH IS:n horoskoo
pissaan luvannut: “jhieen pàivà
jolloin tunnet olevasi ihmeen
hyvssà vireessà ja teetkin to
delia hienoa jàiked”. Hienoa jI
ke todehla teki koko joukkue
km Heti avauslyannihhà Crisse
takarajalta, 15 metrin paastL
pamautti puohisenkymmentà
kyykk huis hemmettiin ja
siità se sitten alkoi. Viisi muuta
vip-ldistà — koime heist obi
ensi kertaa 2-kiloisen maiban
varressa — tuhi lyi5nti iynniit
tutuksi astahonsa kanssa. He —

samoin kuin pari LOSin pehaa
jaa, saivat tuhikasteensa tiiss

karjaisperisess kansanpe
hissà. Eeva-Liisahie ja Rituhle.
joukkueittensa naisankkureihle,
taisi kyhl ohia tàysi tyii singota
soreasti kauhimia kamalampia
karahkoja kauas kentlIe, mutta
pisteitkin hadymme joka ta
pauksessa noukkivat.

Tikanheiton 1. eràn veivàt
vip’iIiset pistein 82—70. Toisen
ern LOS sitten tprsti pakon
edessà voitti 120—118 ja kol
mannessa erss pdyttiin ta
sapisteisiin 123—123. Eeva
Liisan loistava venyminen vii
meisenà heittàjdn ao. kàdenpu
ristusten saatteiemana heitto
heitoita ensimmàisen eràn ku

LOS-jiieste1miin naisjàsenen Ritva
Porrasmaen rauhallisuuden ansi
osta joukkueen taistelumoraahi sài
Iyi murtumattomafla Ioppuun
saakka.

parisesta 22 pisteeseen aiheutti
tàmn remissituioksen.

Lentopahboibu — ottelun vii
meinen baji — sujui sitten suve
reenisen LOS-yhdisteimàn mer
keiss. Piste pisteeltà naputtivat
baskukoneiden kàytn taitajat
verkoita vihaisia isku- ja niuita
km iyôntejn vastustajansa
kenttlohkoon ja niinpà Iendik
sen hoppunumeroiksi kirjattiin
2—0 (15—3, 15—3). TàIHi voitol
iaan haastajat kuittasivat yhbât
tàvan kyykktappionsa. Koko
3-ottelu piittyi — kestettyn
100 minuuttia — pisteiden tasa
jakoon 1,5—1,5.

Jàlkipaiaverissa alustavasti
sovittiin siit, ettà turnauksia
jatketaan taivikautena osin jdà
hajien (vast.) merkeissà.

Joukkueitten kokoonpanot
ohivat: VIP — Christer Blom
gren, Reino Hàrkinen, Veikko
Sehenius. Aarne Siikavuo,
Osmo Vartiainen ja Eeva-Liisa

Marshahh.
LOS — Tapio Hanhinen, Ka

levi Laaksonen, Aulis

Mononen, Kari Piho, Esa Savo

hainen ja Ritva Porrasmàki.

K-a-r-i
Kuvat ChB

OVAKO 0v ja PYP jrjesti
vit Imatrahla vhteistoimin e1-
kevalistustilaisuuden tehtaan
ruokalassa hokakuun 4 pn.

Jo kolmannen kerran oh
Imatralla tmntapainen ti
baisuus asiasta kiinnostuneille
nom 40 hengelle. PYP:n paikal
hinen johtaja Risto S o i n ï n -

y a a r a esittehi pankin koubut
taman ehiikeneuvojan. rouva
Kristiina R e n g o n, joka ker
toi sitten tunnin ajan sek
tyôe1ke- ett kansanebkeasi
oista valaisten esitystdàn kuulto
kuvapiirroksin. Esityksen puit
teissa jaettiin tietoa. mitk
kaikki seikat vaikuttavat ehk
keen suuruuteen ja ehkeoikeu
teen. PYP:n paikalhinen eHikea
siain hoitaja rouva Eiia À h -

m a n jakoi asiaa valaisevia
vihkosia mukaan otettaviksi.

Eribaisia ebàkehakeja on niin
montaa lajia. ett yhden esitel
mn puitteissa niistà menee
vain sekaisin. kuten ahustajakin
mainitsi. Tosin esitebmàn jal
keen oh tihaisuus esittd orna
kohtaisia kvsvmyksiii. joihin
annettiin paikan piihh vastaus.
Mm. kysyttiin, otetaanko eh
kett mààràttàessà huomioon
huottamustoimesta saatavia ns.
sivutuhoja, kun samanaikaisesti
tyôtubo j saamatta, kun jou
tuu buottamustoimen vuoksi oie
maan rokuhissa. Todettiin,ettâ
vain oman tyi5nantajan maksa
mien pahkkojen perusteehba tu-
1cc ehke aikanaan — luottamus
toimesta saatu tub, jos se ei
kuulu omalta osaltaan jonkin eb
kejàrjestchmn piiriin, jaa huo
mioonottamatta ebdkeasiassa.
Kysyttiin mys sairauden ai
heuttamien poissaolojen vaiku
tusta eikepahkkaan. Vastauk
sessa todettiin. ctt jos ciàkkeeh
iehàhtij on viimeisten neijàn
vuoden aikana olbut joka vuosi
pitki aikoja poissa tyst. fun

tiim on svvti tuoda viimeis
tn siin tihaisuudessa esihle.
kun kirjoitetaan eliikehake
musta. Hakemukseen merki
tn tieto tst ebàkelaitokselle.
joka tiet etsii aikaisemmista
vuosista kokonaiset cii ns. ter
‘eet vuodet ja korjata ne pabk
kaindeksikertoimehla. joihoin tu-
1cc oikea perusta e1kepa1kahie.

Yhtii5n puolesta kehoitettiin
km kiintvmin aina epsel
viSsà tai mieltà vaivaavissa ta
pauksissa oman elkeasiainhoi
tajan cli tdss tapauksessa sosi
aahipiihhikôn puoieen.

PYP:n tarjoarnien nakkien ja
oluen painikkeeksi katsehtiin
Aurinkorannikon vdrikkitd
maisemia filmiltà sekà myÈi
hemmin PYP:n vahmistamaa.
Suomen rahan kehitvst kuvaa
vaa fiimià.

Tibaisuus kesti pari tuntia ja
tuntui herttàneen kysymyksià.
joskaan kaikkia kysvmyksi ci
lausuttu àneen. Senvuoksi ke

hoitettiinkin eHikeasioissa kn
tvmn sosiaalipdiillikôn puo
leen ja varsinkin vanhuuse1k-
keehle siirtvvilhe huomautettiin.
etti pitisi ajoissa — ainakin
edeflisen kuukauden aikana.
kun tàvtti 65 vuotta. ottaa h
tevs elkeasioita hoitaviin hen
kiRiihin (puh. 117 ja 174). jotta
voidaan sopia hakemuksen te
koaika. Laissa tai paremrninkin
asetuksessa on mriteim.
jonka mukaan eldkeoikeus ah
kaa hakemuksen saapumista
seuraavan kabenterikuukauden
ahusta. Hakemus pit sus olba
eiàkebaitoksen pôydbRi ennen
65 ‘uotissyntympivkuukau
den viimeist pàiv. muuten
ebilkeoikeus hyppdii kuukau
della eteenpRin.

Rintamasotibasehiikkeest
mainittiin mvâs. ett jokaisen
rintamapalvehuksessa oiieen on
svyt hankkia sotiiaspiiristn
merkintà sotilaspassiinsa.

Hunni

Rouva Kristiina Renko selosti elà
kelakeja kuultokuvia apunaan
kayttiien.

Nykyaikainen kolmiottelu

• Tipulan stadionilla
Mitil elakkeelle
siirtyvin tulisi tietaii

Sporttiklubin Tapio Hanhinen kyy
kiinlyonnin jàlkiasennossa.

I
• Li

—

PYP:n puolesta Iausui pankinjoh
taja Risto Soininvaara vieraat ter
vetuhleiksi. Hanen vieressaan istuva
Imatran Terastehtaan hahlintopaal
Iikko Aarne Siikavuo kàytti yhtion
puolesta Iyhyen avauspuheenvuo
ron.

Harrasta kuulijakuntaa seuraa
massa Kristiina Rengon selvà
sanaista ekstiii elàkelakien pykalà
viidakosta.
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60-VUOTIATTA

Imatra

16. 9. uunimies Matti Riikonen
23. 9. sitjà Hernmi Rautkoski
28. 10. uunimjes Aulis Kvlmiilà’
17. 11. siivooja Mirjam Vilen
21. 11. rouva A iii Veikkolainen
Âminnefors

arbetsledare Bruno Lind
hoim
transport6r Axel Fagerholm

Koverhar

23. 9. betoniraudoittaja (armera
re) Kurt Ragnar I-lol,nlund

50-VUOTTAITA

Imatra

4. 9. tarkastaja Pentu Puurtinen
11. 9. apuasettaja Eino Kemi

lumen
20. 9. etumies Thure Mdlki
24. 9. palkanIaskija Mirjam Pel

linen
25. 9. MG-mies Eino Loikas

2. 10. kaavaaja Jaakko Nvgren
12. 10. dieselveturinkuljettaja

Vilho Kiar
14. 10. tyonjohtaja Erkki Miii

kônen
11. 11. nytteenva1mistaja Eino

Kurronen
23. 11. avennuskoneenhoitaja Au-

lis Husu
23. 11. kaavaaja Veikko Poysii
29. 11. kokillimies Pentu Laitinen

Âminnefors

1. 9. byggmstare Jeja Strand
berg

12. 9. uloslastaaja PauliPennanen
15. 10. pol.mag. Bjôrn Âkerman
28. 10. lastarforare Rainer Wailin

Keskuskonttori

ELÀKKEELLE

Imatra

31. 8. konehallimies Veikko
Markkanen erikoisteràsosastolta,
synt. 15. 3. 1922 Puumalassa, tuilut
yhtiin palvelukseen 5. 6. 1962.

31. 8. korjausmies Onni M?irsky
korjausosastolta, synt. 28. 2. 1915
Sortavalassa. tuliut yhtiôn palve
lukseen 23. 1. 1945.

31. 8. autonkuljettaja Arvi Paas
koski kuljetusosastolta. synt. 29. 5.
1927 Salmissa, tullut yhtii5n palve
lukseen 12. 7. 1960.

30. 9. portinvartija Armas Myl
lârinen turvallisuusosastolta, synt.
4. 9. 1910 Kivennavalla, tullut yh
tii5n palvelukseen 27. 9. 1951.

30. 9. uunimies Eino Oinonen
hienovalssaamolta. synt. 14. 12.
1915 Ruokolahdelia, tullut yhtiin
palvelukseen 12. 1; 1945.

30. 9. niputuslangantekijà Esko
Pirhonen karkeavalssaamon vii
meistelyhallista synt. 21. 1. 1951
Imatralla. tullut yhtii5n palveiuk
seeri 19. 12. 1972.

30. 9. aineentuoja Lauri Pentu
teelmienksittelyosastolta. synt. 15.
9. 1909 Johanneksessa. tullut yh
tii5n paIvelukseen 29. 8. 1945.

30. 9. insinikiri osastop1likkii
1-lolger Sabeistrôm valssisorvaa
moita. synt. 4. 8. 1911 Kaarinassa.
tullut yhtiin palvelukseen 1. 4.
1939.

30. 9. teelmàhallimies Veikko
Vaitonen teelmienkàsittelyosas
tolta. synt. 12. 1. 1923 Kirvussa.
tuilut yhtiôn palvelukseen 2. 7.
1964.

30. 9. konehallimies Pentti I-fil-
pas valssisorvaamolta. synt. 10. 12.
1950 Imatralla. tullut yhtiiin palve
Iukseen 15. 10. 1970.

30. 10. haalaaja Kaarlo Àhman
kuljetusosastolta. synt. 30. 10.

1908 Valkjàrvellà. tuliut yhtiôn pal
velukseen 18. 7. 1942.

9. 11. tyiinjohtaja Aaro Kau
konen teelmienksittelyosastoIta,
synt. 1. 7. 1911 Juvalla. tullut yh
tii5n palvelukseen 10. 5. 1929.

Âminnefors

7. 9. happisiIiôiden tàyttj
Oiva Marttelin happilaitokselta,
synt. 30. 4. 1915 Lohjalla, tuilut
yhtiiin palvelukseen 16. 9. 1958.

15. 9. konttoristi Tyyne Raunio
talousosastolta. synt. 15. 9. 1908
Âminneforsissa. tullut yhtRin palve
lukseen 16. 9. 1929.

Koverhar

1. 10. sepp Niilo Lampi. syn
tynyt 7. 3. 1909 Salossa ja tuli yh
tii5n sepàksi korjausosastoile touko
kuun 15 pivànà 1964.

VAINAJIA

Imatra

Syyskuun 2 pivànà kuoli eiàke
lâinen August Pukki 72 vuoden
ikisenà. 1-kn oh tuliut yhtiin pal
veiukseen 21. 7. 1947 ja oh tyi5s-
kennellyt karkeavalssaamohla vals
saajana, ennen elàkkeelle siirtymis
tn 22. 12. 1966.

Syyskuun 6 pàivànà kuoli eIke
làinen Viijo Hirvikoski. Hàn oh
syntynyt 9. 10. 1901 ja oh tuliut
yhtiôn palvelukseen korjausosas
toIle 16. 12. 1938. Elàkkee1l hàn
ehti olla 11 vuotta.

Syyskuun 13 pivàn kuoli elà
keIinen Math Naukkarinen 69
vuoden ikisenà. Hn oh tuhlut yh
tRin palvelukseen 23. 12. 1936 ja
oh tyôskennellyt terssuhatoIIa.

Syyskunn 18 pàivirna kuoli
Jukka Nvkdnen. Hàn oh syntynyt
10. 9. 1954 ja oh tullut yhthin pal
velukseen 10. 9. 1973 erikoisteràso
sastolle.

Lokakuun 3 pàivkn kuoli elàke
1inen Oskar Vepsiiiuimnen 74 vuo
den ikisenà. Hn oh tullut yhtii5n
palvelukseen 9. 3. 1928 tyiSskennel
len en osastoilla. viimeksi tuotan
nontarkkailijana. elâkkeelie siirty
miseens asti 30. 4. 1962.

Lokakuun 9. pivànà kuoli elà
kelàinen Viiinô Hiilvii. Hn oh syn
tynyt 5. 8. 1907 Kurkijoehla ja oh
tullut yhtii5n palvelukseen rakennus
osastohle 30. 8. 1963. Elàkkeellà

hàn ehti olla 7 vuotta.

Âminnefors

Syyskuun 2 pivànà kuohi in
sindôni Viking Seger. Hn oh syn
tynyt 18. 11. 1912 Lôviisassaja oh
tullut yhtiôn pa1’elukseen 1. 1.
1938. Hn toimi Imatralla suunnit
teluosaston pilikki5nà ja 1. 11. 69
hàhtien tuotannonsuunnitteiun pàal
1ikkbn Àminneforsissa.

Koverhar
Syyskuun 10 pàivnà kuoli kil

lisesti metsteknikko Henry Vaide
inar Grabber. Han oh syntynyt 13
pàivn heinkuuta 1918 Tam
misaaren maalaiskunnassa. Yhtiân
palvelukseen hàn tuli 8. 10. 1962ja
toimi korjausmiehenà, metsàtyôn
johtajana ja viimeksi nakennusosas
ton varastonhoitajana.

30. 9. kuoli sinttenin sekoittaja
Âke Ed’in Osterhoim. joka toimi
16. 1. 1962 Ihtien yhtiôn palveluk
sessa veturinkuhjettajana ja sintte
rinsekoittajana. Hàn oh syntynyt
15. 4. 1928 Pohjan pitàjss.

Kiitoksia
Panhain kiitokseni kaikihle ova

kolaisihle ja etenkin autokorjaamon
tyôtovereihle minuhle osoittamas
tanne mieluisasta lahjasta siirtyes
sàni e1kkeeh1e.

Mikko Vanhanen

Tu] OVAKO Oy. Aminnefors
FBK. Âminnefors Schakklubb.
Kanis-Pojo Tekniska Funktionàren
r.f.. Aminnefors Svenska Arbetar
fônening samt arbetskamnater ett
hjârtligt tack fcir vknhig hâgkomst
pâ min 60-ârs dag.

Sydmelhinen kiitos OVAKO
Oy:hle. À:forsin VPK:hle, Âmin
neforsin Shakkikerholle, Karis
Pojo Tekniska Funktionàrer r.f:hie,
Àminnefors Svenska Arbetanfô
rening’ihhe sek tyiitoveneihleni.
jotka muistivat minua 60-
vuotispivàni johdosta.

Bruno Lindhoim

Helge Lindholm tackar fôr vàn
hig hâgkomst pâ 60-àrsdagen.

Helge Lindhohm kiitt ystvà1-
hisestà muistamisesta 60-
vuotispivn.

Làmmin kiitokseni tyônantajah
heni ja kaikiihe ovakohaisihle, jotka
hahjoin ja kukin. niin monia
kauniita muistoja herttàen, muisti
vat 60-vuotispàivni ja siintymis
tni ehkkeehhe 1. 9. 1973.

Martta Valokari

Haluan esittà hmpimàt kiitok
seni kaikiihe teille. jotka muistitte
minua ja tyttàriàni kotimme paha
essa.

Mania A hokas

Sydmehhiset kiitokset hienovals
saamon nimettômin pysyneihie
nouvihhe ja herroiihe siit upeasta
ruusuvihkosta. johha yhititte minua
18. 9. 1973.

Tvyne Tukiainen

Kiitan kaikkia Teitâ, jotka muis
titte minua merkkipàivnàni 4. 9.
1973.

Pentu Puurtinen

Pahjon kiitoksia kaikille, jotka
muistitte merkkipivni.

Mirjam Peilinen

Panhaimmat kiitokseni vàhikàsit
tehyosaston tyShuonekunnaIle ja
kaikilhe teille. jotka muistitte minua.
jdessni sairasehkkeehhe 1. 9.
1973.

Veikko Valtonen

Fnamfàn mitt tack tihh OVAKO
Oy fôr penninggâvan samt tihh
OVAKO Oy Àminnefons Rin adres
sen som tihisàndes mig pâ 50-
ârsdagen.

Bvggmiistare J. Strandberg

Kiitn menkkipahvni 2. 10. 73
muistaneita.

Jaakko Nvgrén

Lmpimàt kiitokset kaikihhe.
jotka muistivat minua menkkipài
vàni johdosta.

Annikki Natunen

Sydàmelhiset kiitokset kaikilhe.
jotka muistivat minua siirtyessàni
ehàkkeehhe.

Sydàmehhiset kiitokseni Turun
Rautatehtaan toimihenkihôihle ja
tyi5toveneilheni siit huomaavaisuu
desta. jota sain osakseni jdessni
ehàkkeelle.

Arvi ifalisonen

Mehkein 30 vuoden taakse ulot
tuneesta minulhe erittàin antoisasta
ja miehhyttàvàst tyôtovenuudesta
kiitàn tâss muodossa kaikkia teita
Imatnan tenàstehtaahaiset. Sàiiytte
mieiess! Teistà muistuttaa hisàksi
aikaa mittaava hàhtôlahjanne. Kii
tos! Enhn Iàhtenyt edemmksi ka
iaan — olen Koverhanissa.

Jussi Nyholm

Hahuan hausua panhaat kiitokseni
tyôtovereilleni sekii tyônjohdolhe
Kovenhanissa, jotka muistivat
minua rahalahjoin alkukesiin pit
kàhhisen sairauden j1keen. Kiitos.

Pentu Karppinen

Jag ônskan uttrycka mitt bàsta
tack tihl mina ar’oetskamrater ocli
tili arbetsledningen j Kovenhar,
vihka uppmàrksammade mig med
penninggâvor eflên min hângvariga
sjukdom i bi5rjan av sommanen.
Tack.

Pentti Karppinen

Kiitn kaikkia TeitL jotka ystà
vàllisesti muistitte minua siirtyes
sàni ehakkeelhe 1. 10. 1973.

Niilo Lampi

Oiva Walden

Aaro Kaukonen BrunoLindhoim Armas Mvliârjnen Lauri Peniti Holger Sabeistrôm .Viiio La,npi

Henkilôasioita

10. 9.

22. 9.

Hyvii ja tasa-arvoista
pikkujoulua!

TERVE. Jouhun juhha suuni, ikivanha tuttu,
onni silloin oikein on ja siihoin Iuistaa juttu.
Metallistit mainioimmat viettaa puunojuhhaa.
jouiun armo-antimia ylen mnin tuhiaa.
Toisillemme toivotamme hyvaà jouhumieltà,
huomishuolet tàmàn illan poissa ohkoot sielta.
Olkoon onni rinnassa ja riemu sydàmess,
jouhupukki vienaanamme ilhan himmetessà.
Jos ei joudu joulupukki vieraaksemme niin,
“tonttuja” on tiiàlh vaikka vied tuntuniin.
Syôkaii nyt puuno kiitisti, tai pistàk se taskuun.
— saavat hapset aamiaisen siità samaan laskuun.

+ + +

Ajan tunnus, iskusana, jonka nainen keksi:
tytyy paastà miehen kanssa TASA-ARVOTSEKSI!
Samapalkkavaatimus ei ole heikin aihe,
mutta meule miehille se on vaan vâhivaihe.
Tàydehiinen tavoite on saavutettu vasta
kun vaimo hoitaa ansion ja — isà hoivaa lasta.
— Parhaiten kai tasa-arvo onkin oikeuksissa
puolisoiden yhteisessk snkykamanissa.
On se nàky sellainenkin pari lahekkàin
joista nainen ainakaan ei ole ahlapàin.
Kyhjehlànsà kyhnytehlen siing pikkuhiljaa
kohdahtansa kokoavat tasa-arvon viljaa!

Esitetty kirjoittajan toimesta

Yrjô Jiiiiskeiiiinen

Metaiiityôv. ammattios. N:o 52:n
pikkuioulussa marraskuussa 1972.

1. 11. ekonomi PentU Hanninen

Veikko Vaitonen A iii Veikkoiainen A ulis Kyimiiiii Maul Riikonen

MIKSI
TERÀSTEHTAALLA
ON TYÔVOIMA
VAJAUSTA?

Imatran Terstehtaan tyôvoi
matoimisto huokaihee, kun tyô
paikat eivàt tiyty, vaikka joka
viikko tiistaisin ja perjantaisin
perehdytetàn uusia tyônteki
jôiti. Antaneekohan oheinen
kuva siihen sehityksen?

Vaikka tehdasahue on ymp
nôity verkkoaidahha, syntyy su
hen tonkia kayttiien hehposti
aukko sopivan pajupuskan koh
dalla, josta tyôvoima virtaa
uhos, tàhi kertaa ET-osastohta

oikotietii ruokalaan.

Mirja Viien A rvi Paaskoski Tastà reiasti tyovoima virtaa ulos
Imatran Terastehtaalta.
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Tehtiivisarjassamme on j.1-
leen vuorossa sitten viime ke
vàttalven kuvaruudukkoç jol
laista erït lukijamme ovat
pyytneet. Tss se nyt tulee

Vasemmassa y1nurkassa
olevasta ovakolaisille varsin tu
tusta kuva-aiheesta saadaan su
hen liittyvuini mm. 17-
kirjaiminen, kaksisanainen is
kulause (kts. pysty- ja vaaka
suorat pilkkuviivoitetut ruudut).
Ristikkomme muutama pub

ruutu saattaa antaa aiheen ion
kun tieto-opuksen selaamiseen
— kaiken varalta.

Ratkaisut on làhetettàvà 1.
joubukuuta 1973 menness os.
Rautaveikon toimitus, Karin
katiska 52, 55100 Imatra 10.
Viidelle oikean vastauksen lii
hettàneelle on tiedossa 30,—,
20,—, ja 3 x 10 markan joulura
hat.

“Karin katiska 51” -

kryptotehtàvàn oikea ratkaisu
oli:1 =I,2=0,3K,4=
A, 5 = R, 6 T. 7 L, 8 =

J, 9 = U, 10 = N, 11 = P, 12
= M, 13 S, 14 = E,15 =

Y, 16 = V, 17 H. Avainku
va: K-I-R-I.

Pieni jekkumme oh siinà, ett
toisen vasemman pystysuoran
sanan viimeinen kirjain piti eh
dottomasti olla V — ei U —

vaikka ILMAIL kenties hou-

Sisâllys —

OVAKO ja EEC
Agenteilta kehua
ja moitteita
30 vuotta
korkeatasoista
harkkorautaa
Turun tehtaan
veteraani
Katri Hyrsky
Onko menetelm
tyo rationalisointia
Rationalisointikurssi
Tvrminnessà
Turvallisuuspaallikôn
mielipiteitâ
Stromberg tunnetaan
Mielipiteen ilmaisun
vapaus
Metallurgijaosto
Koverharissa
Vanhojen valokuvien
keruukilpa
Erkki Mânnikkô
kertoo
Ammattikoulu aloitti
Koverharissa
Ammattikoulun pojat
Veneenrakennus
harrasteena
Oiva Walden
elkkeelle
Tatu ja Tatun
talli
Finski-turist
Piikin pistoja
Lukijan lonkalta
Niilo Lindstrôm
pensionerad
Terselakelâiset
kuntokâvelyllâ
Arto Korte tennis
mestariksi
KOVBOYS-terveisiâ
Koverharista
Nykyaikainen
kolmiottelu
Mita elakkeelle
siirtyvn tulisi
tieta.â
Henkilôasioita

kuttelikin U-linjalle. Kryptossa
sama numeroja sama kirjain on
net lahjomaton smnt6.

Ratkaisuja tuli katiskaamme
nehisenkyrnmentâ, ja Onnetar
osoitti paikintosetelit seuraavil
le: 30,—, Terttu Hàkli KILO,
20,— Jaakko Paananen TTU,
seki 10-markkaiset Martti
Vaske PAK, Einari Puuska
KEM ja Hilkka Kantee KPK,
kaikki nàm Imatralta.

K-a-r-i

Vanhojen valokuvien kilpailu,
josta kerrotaan toisaalla tâssa
Iehdessa, tuotti kàyttoomme
mielenkiintoisen kokoelman ku
via. Juikaisemme ne kaikki —

muutaman kuvan kerrallaan —

Rautaveikossa.

Tâlla kertaa osui plIim
màiseksi Aminneforsin kuvia.
YIIâ Gerth Biesen lâhettâma
kuva, jossa on Âminneforsin teh
das vuosisadan vaihteen ajouta.
Kuvassa lienevât isânnôitsijâ ja
sulaton plIikkb. Kuten kuvasta
ilmenee, ei sahkôlaitosta vielâ
oie olemassa. Sen perusteella
voidaan paatella suurin piirtein,
milloin kuva on otettu.

Alla ryhmâkuva, joka mys
edustaa Àminneforsin tehtaan
kunnianarvoisaa historiaa. Ku
van lâhetti Risto Lônnroth Âmin
neforsista.

Tâmâ vanha kuva on Âminne
forsin Vaskvarkin tyôntekijôistâ
vuodelta 1904. (Vuosiluku oh
alakulmassa, joka on murtu
tunut).
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TYÔOLOSUHTEET 1

TYÔAS E NTO
KONEKI RJOITUSTYÔSSÀ

Juikaisija

TYc$TERVEYSLAITOS
HELSINKI 29
Haartmaninkatu 1



Teksti Aarni Koskela

Kuvat Esa Vuorinen

Tyôtuoli ja -pôytà ovat
— ensisijasesfi tyôkaluja,
— toissijaisesti huonekaluja.

Kiinnittàkaà huomiota tyôtuolinne ja -pôytnne mitoi
tukseen, rakenteeseen ja muotoiluun, jos

— jalat vâsyvat, puutuvat, nhit sârkee tai ne tur
poavat,

— seIk jàykistyy, vàsyy tai kipeytyy joko tyôaikana
tai sen jalkeen,

— hartioissa, niskassa ja kàsivarsissa esiintyy vasy
mist tai sàrkyjâ,

— havaitsette jànnittàvànne jatkuvasti samoja joko
kàsivarsien, hartioiden, niskan, selàn tai jaikojen
Iihaksia,

— ette voi vaihtaa asentoa vapaasti.

Etsik virheet. Voitte vaikuttaa siihen, ett ne tulevat
korjatuiksi.



Tytin hyvinvointi ja tyôtuios riippuvat
net oleellisesti tyôpaikan oikeasta mi
toituksesta, rakenteesta ja muotoilusta.

Tâmà on tuolissa trkeintâ:
— Kenkien kantojen on ulotuttava tukevasti

lattiaile tai jaikatuelie silloin, kun istutaan
tuolin perâiI ja kàytetn seiktukea.

— Reisien takapinnalla ei saa tuntua istui
men etureunan tai pehmustuksen aiheut

tamaa painetta. Tàmà vItetaân, kun oi
kein mitoitetun tuolin etureuna on alas
taivutettu tai seIvsti pyôristetty ja istui
men pehmustus on ohut. Pankaa kàtenne
reiden aile. Voimakas paine kdessà mer
kitsee iiian korkeata istuinta.

Tytiit ovat en kokoisia, eivàtkô olekin?
Entà tyôpôydt ja tuolit?

Tyttô ja kone eivt oie ainoat edeiiytyk
set ty5n kitkattomaile sujumiseile.

Jaikojen asentoa on voitava muuttaa helposti. Pydàssâ ei saa istujan kohdalla olla Iaatikkoa, sarjalautaa ja muita
jaikojen Iiikkumista haittaavia esteitâ. Mys tytuoIin alustan on oltava vapaa. Saàtâkaa tuolin selkâtuki niin paljon
eteenpâin, ettà voitte tukea selkânne siihen kirjoittaessanne.



Tuolille asetettavat Iisàvaatimukset ovat
seuraavat:

— Istuimen pohjan on oltava suora sillâ
kohtaa, missà stujan Iuukyhmyt saa
vat tuen sen pinnasta. Sivu- ja taka
reunat saavat taipua hiukan ylLspin.

— Tuolin on oltava ainakin korkeutensa
ja mieIeIIn mybs selkàtukensa puo
lesta yksilôllisesti saàdettviss.

— Selknojan ylà- ja alareunan on tai
vuttava selvàsti taaksepin. Vaaka
tasossa selkànojan tulee seurata se-
lan kaarevuutta.

— Seikânoja ei saa antaa per silloin,
kun siit etsitâan tukea selâlle.

— Herkàsti liikkuvilla pyôrillà varustet
tu tuoli on kovalla lattialla harvoin
tukeva istuin. Se sopii hyvin vain
muutamiin tiihin.

0

Tuolia ei kytetà yksin, vaan yhtâ aikaa pôy
dàn kanssa. Niden kahden kalusteen on
sovittava yhteen ja saman tytôn kyttôôn.

-r-

Korkea pLytà johtaa kytànnôssà tavallisim
min johonkin kolmesta alla esitetystâ v
rstà ratkaisusta

Tuoli oikein, mutta hartiat koholla. Hartiat rennot, mutta jalat roikkuvat.
Niskaa, hartioita ja selk sarkee. Jalat turpoavat, niità pistelee ja

srkee.

Tavallisin korkean p5ydàn kayttjn
ratkaisu on tàma. Tuoli ylos ja istu
miseen kaytetn etureunaa. Edelli
set haitat vItetn osittain ja mene
tetn selkàtuki.Korkea, terâvâreunainen istuin on erittin huono

ratkaisu jaikojen hyvinvoinnin kannalta.



Istun sdetn pôydân korkeuderi
edeflyttàmàlle tasolle ja jaloille han
kitaan riittvàn korkea ja Iaaja tuki.

Tâmâkin ratkaisu on parempi kuin el
mitn. Jaikojen asennon vaihtami
nen on tss tapauksessa kuitenkin
turhan vaikeaa.

Jos poytà on Juan korkea eik sità voi ma- vastu iattialle, j tilanteen ainoaksi ratkai
daftaa niin, ett ustujan jalat uottuvat tuke- suksi jaikatuen hankkiminen.

Vaatteetki n vai kuttavat istumamukavuuteen.
Kapea hame on kire. Se esta istujaa vaih

tamasta asentoaan vapaasti ja on nin ollen
haita ks I.

Kenkien kantojen korkeus vaikuttaa istumamukavuuteen. Kuvissapôyt on sa
mankorkuinen ja tuoli sdetty en korkeudelle, koska kengànkantojen korkeus
on erilainen. Matalat kannat pakottavat kohottamaan hartioita ja haittoja ilmenee.



Kun konekirjoituspôyta on matala, joutuu
konsepti kauas silmistà ja tekstin nke
minen saattaa vaikeutua. Asian korjaa
miseksi olisi kytettàvâ konseptitelinet
t. Se el saa heilua, sen on oltava rut
tâvàn IheIIà eikà sit saa sijoittaa niin,
ettâ niskaa on kierrettâvà epmukavaan
asentoon. On huolehdittava mybs siit,
ett nkeminen ei vaikeudu epàsuoran
haikàisyn takia.

Kuvassa konseptiteline on kiinnitetty
seinn. Lukuetisyys on saatu lyhenne
tyksi kuin tekstin ollessa pôydII, kir
joittajan el tarvitse kiert patn teks
ti lukiessaan ja teline pysyy heilumat
tomana.

Kone on tytôn, tuolin ja pôydn Iisksi
tyôpaikan neljàs pyôrà. Se on sovitetta
va yhteen muiden kanssa. Sen vaihtoon
on usein syytà Iiittaà piydàn korkeuden
tarkistus.

j
Koneiden korkeudet vaihtelevat. Tm
on otettava huomioon etenkin silloin,
kun tytt5 tekee snnbIIisesti konekir
joitusty6t. Useimmat shk6kirjoitus-
koneet aiheuttavat keskimittaisille ja
sit Iyhyemmulle suomalaisulle tytôulle
vaikeuksia tavallisella konekirjoituspôy
dII nppàimistôn korkeuden takia.

I
j



KonekirjoituspLydâIIe asetettavat Iisà
vaatimukset

— KonekirjoituspLydàn on oltava matala. Me
kaanista konetta kàytettessà kirjoittajan
reisien ja pôytIevyn alapinnan vàliin saa
jdà tilaa 5—10 cm vartalon pituuden
mukaan. Useimmat sàhkôkirjoituskoneet
on Iaskettava mahdollisimman alas, pôytâ
levyn alapinta saa olla melkein kiinni kir
joittajan reisiss. Jaikojen asentoa on
kuitenkin voitava vaivatta muuttaa.

— Pôytàlevyn alapuolella istujan kohdalla ei
saa olla Iaatikkoa, sarjalautaa tai muita
jaikojen Iiikkeità haittaavia esteità.

— Liikkumisen typaikaIta ja suie pit ta-
pahtua helposti.

— Kalusteissa ei saa olla terviâ srmi, jot
ka painavat tai joihin vol loukata itsens
tai repià vaatteensa.

— Pôytà ei saa heilua tyôskenneitâessà.

— Kirjoitustyôss iukuetàisyys on jârjestet
tvà sopivaksi pôydân korkeudesta ruippu
matta.

— Pôydàn pinta ei saa olia erikoisen kiiltàv
eik myôskn hyvin tumma.

— Kasvot ikkunaa kohti istumista on syyt
vâItt etenkin siiloin, kun aurinko paistaa
sisn tyôaikana.

Pôytratkaisu useita suo
malaisia konekirjoittajia ja
làhes kaikkia sàhkôkirjoi
tuskoneita varten.

Kuvassa esitetyn p5ydân edut
ovat:

— Sokkelilla ptytâ sdetn
kyttâjn koon mukaan oi
kealle korkeudelle.

— Pôydn rakenne on niin tu
keva, ettti se ei heilu kirjoi
tettaessa. Silmien tyô hel
pottuu, kun luettava teksti
pysyy paikallaan. Pytàlevys
sà oleva kulma helpottaa kon
septin sijoittamista.

— Kone ei vaella pitkin payt,
kun se on «istutettu’ sopi
vaan aukkoon.

Suomalainen konttorikafusteteol
Iisuus on aikanut valmistaa sa
tôpiiyti konekirjoitustyt var
ten.

I



Tyôpaikan ongelmat eivt suinkaan kaikki joh
du kalusteiden mitoitus-, rakenne- ja muo
toiluvirheistà. Ongelmia aiheuttavat myôs

tai sàtei
iàmpôtila,
ihmissuh

huono valaistus, ilmanvaihdosta
lystà johtuva veto, sopimaton
lilan voimakas melu ja vaikeudet
teissa.

Omatkin tekemiset saattavat tuottaa ongel
mia. Esimerkiksi ravinnon vrà kàyttôtapa,
etenkin huonosti valittu aamiainen, on pn
sàryn varsin tavallinen aiheuttaja. On vaaral

lista torjua tatâ vaivaa sàrkypillereill. Sa
moin vaikeudet kotona tai ihmissuhteissa tyôn
ulkopuolella ja tyômatkan hankaluudet saat
tavat heijastua vaikeuksien kokemisena tyô
tilanteessa.

Vaikeuksiin voi sus olla monia syit. Kuiten
km on aihetta korostaa, ett mitoitus-, raken
ne- ja muotoiluongelmista johtuvat vaikeudet
voidaan va{tt ainoastaan siten, ettà tyôpai
kan virheet korjataan silloin, kun nhità esiin
tyy.

Mikn samana pitkàn pidetty tyôasento ei
ole hyvâ. Paras asento on vaihtuva asento.
Vaihtelua on syyt monessa tapauksessa pyr

kià tarkoituksellisesti lisaamn. Nàin vol
kevent tyiit ja enna1taehkist pitkaikai
sen paikallaanolon mukanaan tuomia haittoja.

Vas. Hartioiden, kàsivarsien ja selân yIosan lihasten rentouttaminen silloin tâl
Iôin etenkin kovan tybpaineen aikana on erittâin suositeltavaa.
Oik. Kunnollinen venyttely on paikallaan aina, kun siihen tuntee halua. Se on
hyvâksi useamminkin tehtynâ. Venyttelyn tarve ilmenee Iiiallisen paikallaanolon
seurauksena. Venyttely virkist. On erehdys, jos tmà ‘kissamaisuus» tulkitaan
Iaiskuuden merkiksi.

4



Tarkentakaa tyôaikana ja osittain sen jIkeenkin itsestnne tekemânne havainnot rastitta- Konttorituolin ja etupssâ konekirjoituspôy- Aina kun vastaatte »kyllà», on aihetta tilan

malla vastaukset seuraaviin kysymyksiin:
dân mitoituksen, rakenteen ja muotoilun tar- teen huolelliseen tarkasteluun ja todennâkôi
kistusluettelo sekà korjausehdotukset. sesti my5s korjausten tekoon.

KyliS El KyI!a Ei
1. V5syvtk jaikanne istuessanne pidem- 6. Havaitsetteko jânnitt5vânne samoja Iihak

pdn tyiipaikallanne? E E sia jatkuvasti joko jaloissa, kâsivarsissa,
Kysymys KyliS Ei Korjaus

2. Turpoavatko jalkanne istuessanne pidem- selàssâ tai niskassa tyôskennellessànne? E E Istukaa tyôtuolillanne niin, ettâ nojaatte tu
paan tyôpaikallanne? E E 7. Onko tyiasentonne vaihtaminen vaikeaa? E E kevasti selk5nojaan, ja vastatkaa seuraaviin

3. S5rkeekô jaikojanne stuessanne pidem-
kysymyksiin rastilla.

paan tyôpaikallanne?

4. J5ykistyyk, vâsyykô tai kipeytyykô sel- Jos olette vastannut «kylIS» johonkin tai joihinkin edel-
1. JSSvStkô kenknne niin ylôs, ettà ne

eivàt kosketa ollenkaan lattiaa tai jal
k5nne tyôaikana tai sen jâlkeen? E E

esitettyihin kysymyksiin, on eritt5in tarpeellista katukea? E E Alentakaa istuimen ja todennâkôisesti myis p5yd5n
selvittâS, johtuvatko vaivanne tyôpaikan virheistâ. Seu

5. Esiintyykô hartioissa, niskassa tai kâsi- raaviin kysymyksiin vastaaminen helpottaa virheiden
korkeutta tai hankkikaa riitt5vn korkea ja laajapintai

varsissa v5symist5 tai srkyjà tyaikana lôyt5mistâ kalusteiden mitoituksen, rakenteen ja muo- 2. Jvtk kenkànne niin ylôs, ett ainoas-
nen jalkatuki.

tai sen jlkeen? E E toilun osalta. taan krjet koskettavat lattiaa tai jaika
tukea, mutta kannat ovat ilmassa? E E Korjaus sama kuin edell.

3. Koskettavatko kenkienne kannat ainoas
taan kevyesti lattiaa tai jaikatukea? E Ji Korjaus sama kuin edell.

4. Rentouttakaa hartianne niin, ettà an-
natte k5sien riippua sivulla vapaasti.
Nostakaa sormet koncen nippâimille ja
alkakaa kirjoittaa normaalisti. Kohotat
teko hartioitanne ryhtyessnne kirjoitta
maan? E E Madaltakaa tyipyt55nne.

Oletteko havainnut, ettà TeilI on jokin
tai joitakin seuraavista istumatavoista?

5. Onko tapananne istua tuolin etureunalla
selk5nojaa k5ytt5m5ttà? E E Tuolinne on liian korkea. TSmS johtuu todennkôisesti

korkeasta tybpôydâst5. Korjaus sama kuin kohdassa 1.



KyH Ei
6. Istutteko tavallisesti siten, etta toisen

kengân kàrki on lattialla ja toinen jaika
ristissà tàmân lattialla olevan jalan
takana?

7. Sijoitatteko jaikanne mieluummin tuolin
tai pbydàn tukirakenteille kuin lattialle?

8. Pidttek6 jaikojen alla tilapàisiâ korot
teita, kuten pahvilaatikkoa, puhelinluet
teloa, aukivedetty laatikkoa tms.?

9. Tuntuuko istuimen etureuna painavan
reisienne takapintaa?

Oletteko havainnut tuolissanne seuraavia
seikkoja?

10. Heiluuko tuolinne sill istuessanne?

11. Onko tuolinne pyorien takia kiikkerâ tai
oletteko istunut pyôrien takia lattialle?

12. Painaako tuolinne selkànojan ylàreuna
epmukavasti, kun nojaatte?

14. Onko pôydn alla jaikojen asennon va
paata vaihtamista estâviâ rakenteita?

15. Heiluuko pôytânne, kun tyôskentelette?

16. KiiItkô pôytànne pinta?

Tarkistakaa vieI kaksi seuraavaa kohtaa:

17. Kumarrutteko nâhdâksenne paremmin
tekstin?

18. Onko asennon vaihtaminen tyôpaikal
lanne hankalaa?

Poistakaa rakenteet.

Hankkikaa heilumaton pytâ.

Siirtkââ pôyt6ànne ikkunaan tai valaisimeen nâhden.
Jos tàmâ ei auta, hankkikaa pôytnne mattapinta.

Tarkistakaa pôydstànne seuraavat seikat:

13. Onko ty6pydssnne Teidân jaikojenne
kohdalla laatikko, sarjalauta tai jokin
muu rakenne?

Tilanne ilmeisesti sarna kuin kohdassa 4.

Tilanne ilmeisesti sama kuin kohdassa 4.

Tilanne ilmeisesti sama kuin kohdassa 4.

L L Tilanne sama kuin kohdassa 4. Tai sitten istuimenne
etureuna on terâvâ tai sen pehmustus on liian vahva
ja se muodostaa istumista haittaavan tyynyn etureu
naan.
Hankkikaa etureunaltaan riittâvâsti pyiristetty istuin
tai ohentakaa sen pehmustusta.

KylIà Ei

L E Korjauttakaa tuoli tai hankkikaa uusi.

Hankkikaa py6rât5n tuoli.

L L Hankkikaa paremmin miiotoiltu selkânoja.

L L Hankkikaa konseptiteline tai nostakaa konsepti muuten
ylemmâksi.

L L Poistakaa asennon vaihtamista haittaavat esteet.

L L Poistakaa kaikki pbytâlevyâ paksuntavat rakenteet.
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- TYÔPAIKKOJEN ERGONOMINEN TARKASTUS

Tekniikan oikea ja tehokas hyvksikyttô edeIIytt, ett tyôntekij el aseteta terveydefle
vaaralliseen tyôhôn. Tmn kirjasen ja erillisen tarkastuslomakkeen avulla todetaan ja
vhennetn eràità terveysvaaroja, jotka johtuvat tyôpaikasta, -meneteIrnst tai -yrnpà
ristôstâ.

Tyô!le ja tyôpaikalle asetettavat vaatimukset on sijoitettu yleens kunkin aukeaman ylâ
osaan, kun taas vihjeet puutteiden korjaarniseksi ovat tavallisesti aukeaman alaosassa.
EriIIisess tarkastuslomakkeessa on kysymyksi, joihin vastataan tâmin kirjasen avulla.

Tarkastuslomakkeessa on kuusi kohtaa, jotka vastaavat trnn tarkastusohjeen kuutta

aukearnaa. Kustakin tytpaikasta tai tyôtehtvàst tàytetn orna Iomakkeensa. Lornake

toimitetaan turvaflisuustoimikunnalle tms. elimelle, joka tekee ehdotukset epàkohtien
korjaarniseksi.

Tarkastusohje on Iaadittu siten, ett tyôpaikan suunnitteflja, tyônjohtaja, turvallisuusrnies

tai Iuottamusrnies pystyy ilman erityistâ koulutusta sitâ kâyttârnn. Toivomme, ettâ tâmn

kirjasen avulla voidaan korjata karkeimmat typaikoilIa esiintyvt puutteet ja kehitt tyô

oloja terveellisernmiksi.
Tyôsuojelun Keskustoimikunta
Tyôterveyslaitos/ErgonomiaiaOS



ERGONOMIATARKASTUKSEN TARKASTUSLOMAKE © TYOTERVEYSLAITOS/ERGONOMIAJAOS 1972

Yritys. Osasto:.

Tyôtehtâv Tyôntekij: LI mies LI nainen
Tâytetty / 19 Tâyttâjâ

Kâsitelty: / 19 turvailisuustoimikunnassa/

kyllâ ei toteu
tettu

1. YKSIPUOLINEN JA PAKKOTAHTINEN TYO

Onko tyô riittâvân monipuolinen? LI Sovella ohjeita tyôn yksipuolisuuden vâhen

miseksi:

Voiko tyôntekijâ st oman tyôtahtinsa? LI Sovella ohjeita tyôn pakkotahtisuuden vâ- O

hentâmiseksi:

l7aitetaan
tstà

2. LIHASTYC)

Onko tyôstâ poistettu raskaiden taakkojen nosto LI LI Kâytâ nostolaitteita
Iihasvoimalla (taakat painavat kg)?

Onko nostokorkeus sopiva (70—80 cm)? LI LI L]

Tâyttkô nostamistyô suie asetetut vaatimuk- LI LI
set?

Onko tyôasentc tyôntekijân mielestâ hyvâ? D

Onko tyôstâ poistettu raajojen, vartalon tai esi- LI Jârjestâ tukia, kannatusiaitteita ym
neiden kannattelu7

Ti&tetaan
êisea

3. TYC)LI1kKEET

Onko tyôntekijâ vâlttynyt kivuilta, jotka esiinty- LI Muuta tyôtâ ohjeiden mukaan.
vât oIkapssâ tai ranteessa tyôn aikana tai sen Muutoksen jâlkeen kivut
jâlkeen? LI ovat hâvinneet

LI jatkuvat — knny asiantuntijan puoleen

Onko jatkuvissa Iiikkeissâ oikavarren kohotus LI Muuta tyô seliaiseksi, ettâ kohotus j aile
sivusuurinassa aile 300?

30° .

Onko jatkuvissa iiikkeissâ ranteen asento edul- E] Muuta tyô sellaiseksi, . ettâ ranteen asento
I isella alueella?

pysyy ecluilisena



ei

E Laske tyôtasoa .............. cm
/nosta seisomistasoa cm
/Iâhennâ tyôkohdetta cm

E

Hanki istuinE

E

E

E Nosta tyôtasoa cm E
/Iaske istuinta cm

E

E Ryhdy meluntorjuntaan: ..

...

E Poista suuret kirkkauserot: C

E

Suojaa pinnat / siirrâ tyôntekijâ: E

E .

E Suojaa kylmât pinnat ja estâ ilmavirrat:

toteu
tettu

E Muuta tyô istuvaksi E

E Nosta tyôtasoa cm E

E E

kylla
‘4. SEISOMINEN

Onko tyôstâ poistettu tarpeeton seisominen? E
Woiko tyôn tehdâ olematta jatkuvasti kumartu- E
rneena?

Woiko tyôn tehdâ olematta jatkuvasti kierty- E
rneenâ?

Voiko tyôn tehdâ hartioita kohottamatta ja jân- E
in ittâmâttâ?

Voiko tyôssâ seistâ molempien jaikojen varassa? E

‘Voiko taukojen aikana istua? E
Onko tyôpaikalla riittâvâsti tilaa? E
Onko lattiapinta sopiva seisorniseen? E

5. ISTUMINEN

‘Voiko tyôn tehdâ oIer.atta jatkuvasti kumartu
ineena?

‘Voiko tyôn tehdâ olematta jatkuvasti kierty- E
ineenâ?

‘Voiko tyôn tehdâ hartioita kohottamatta ja jân- E
inittâmâttâ?

Ovatko kantapéàt tukevasti lattialla?

Voiko jaikojen asentoa vaihdella? E
Voiko tyôpaikalle kuikea vaivattomasti? E
Tâyttkô istuin hyvâlle istuimelle asetetut vaati- E
mukset?

Voiko istumisen ohella myôs kâvellâ? E

E

E

E

E

E

E Laske tyôtasoa cm E
/nosta istuinta cm
/Iâhennà tyôkoh.detta cm

E Laske istuinta cm
/hanki jaikatuki cm korkea

E E

E E

E E

E

6. YMPRIS1tTEKIJiT

Voiko tyôpaikalla keskustella huutamatta? E

Onko nâkôkentân valaistus tasainen (ei suuria E
kirkkauseroja)?

Onko valaistus riittâvâ? E

Ovatko kuumat pinnat suojatut tai riittâvân kau- E
kana tyôntekijâstâ?

Onko lâmpôtila tyôn Iuonteeseen sopiva?

Tuntuuko tyôpaikka vedottomalta?

E

E



1 YKSIPUOLINEN JA PAKKOTAHTINEN TYÔ
TEE TYÔSTÀ RIITTÂVÂN MONIPUOLINEN
ANNA TYÔNTEKIJÀN SÂATAA OMA TYÔTAHTINSA
SOVITA TYÔN NOPEUS JA VAATIMUKSET TYÔNTEKIJÀN KYKYJEN MUKAAN

JÀRJESTAESSÂSI PITKALLE OSITETTLJA TYÔTÀ,
TARKISTA, ETTÀ

• yksi tyôvaihe el oie lilan lyhyt (suositeltava kesto
vhintn 30—40 s)

• tyi5vaihe muodostaa jârkevn kokonaisuuden (sis.
vâh. 15—20 osavaihetta)

• tyôntekijt voivat vaihtaa keskenn tôit riittvn
usein (esim. 1—2 t vIein)

• tyii antaa mahdoilisuuden IHkkua tyôpaikalla
• Iyhyitâ (5—10 mm) taukoja on riittvn usein

(1/2.._1 t vIein) — suurta tarkkuutta ja keskitty
mistà vaativassa tyôssâ vâhintn 1/2 t vâlein

JRJESTÀESSÀSI PAKKOTAHTISTA TYÔTÀ,
TARKISTA, ETTÀ

• tyôntekij ei joudu jatkuvasti tyôskenteIemn
maksiminopeudella (ihmisen suorituskyky vaihte
lee hetkeilisesti 10—30 %)

• Iiukuhihnatyôss on, mikii mahdoliista, kàsiteIt
vien kappaieiden vIivarasto suorituskyvyn vaih
telujen tasaamiseksi (ks. kuva)

e Iiukuhihnatyôss on riittvn Iaaja toiminta-alue
sekà tarvittaessa mahdollisuus pysytt hihna
(ks. kuva)

• Iyhyitâ (5—10 mm) taukoja on riittâvân usein
(1/2_1 t vâlein)

toimin-1

LI U KU H 1H NATYÔN PAKKOTAHTISU UTTA VÂHENTÂ
VIÂ RATKAISUJA

UIAN YKSIPUOUSTA JA HENKSTA PAINETTA
AIHEUTTAVAA TYÔTÀ ESIINTYY MM:

• puol iautomaattisten koneiden syôttâmisessâ ja
kappaleiden vastaanotossa

• Iiukuhihnatôissâ
• esineiden pakkaamisessa
• kokoonpanotôiss, missâ tyôryhmâ mr ty5n

nopeuden
• IaaduntarkkailusSa
• valvomotôissâ

JATKUVAN YKSITOIKKO1SEN JA PAKKOTAHTISEN
TYON SEURAUKSIA:

• nopea kyIIstyminen ja vâsyminen
• aistien ja raajojen yksipuolineri kuormittaminen
• hermostolliset hâiriôt

vlivaraStO

kyllin laaja
ta—a lue

• ruuansulatus- ja verenkiertoeiimistbfl hâiriôt



PO1STA TYÔSTÂ JATKUVA KANNATTELU JA
VÂLTA JATKLJVAA KEHON NOSTELEMISTA

KUMARTUNEENA OLO

NOSTAMISTYÔSSÀ VÀLTÀ
• raskaiden taakkojen nostamista Iihasvoimalla —

kàytâ koneita ja laitteita
• taakan nostamista lattiatasosta saakka (sopiva ras

kaiden taakkojen nostokorkeus 70—80 cm)

NOSTAMISTYÔSSÀ TARKISTA, ETTÀ
• se ei tapahdu kiertyneess asennossa
• taakassa on kunnolliset kdensijat
• kdensijojen etàisyys on sopiva
• nostamista varten on riittvsti tiaa
e lattiapinta el oie liukas
• lattiaila ei oie esteitâ
• kytetn oikeaa nostotekniikkaa

RASKAIMMAT SUOSITELTAVAT TAAKAT:

• miehet tilapisesti 55 kg
jatkuvasti 35 kg

• naiset tilapâlsesti 30 kg
jatkuvasti 20 kg

POISTA TARPEETON NOSTAMINEN, KOSKA SE

LISAA SEIKÂVAURIOIDEN SYNTYMISVAARAA

VÀHENNÀ LIHASTEN JATKUVAA JÀNNITTÀMISTÀ
• mitoittamaila tyôpaikka ja tyôvâlineet sellaisik

si, ettà tyôt el tarvitse tehdà epmukavassa
asennossa

• jârjestmil tarpeeliisia tukia, kannatuslaitteita
ym. apuviineit

• muuttamalla tyô ja tyôpaikka sellaisiksi, ettà ne
sailivat asennon vapaan vaihtamisen

• jàrjestàmâli tyôt siten, ettà istuminen la kâvely
vuorottelevat

MIKÂLI EDELLISET EIVÂT OLE MAHDOLLISIA,
JÂRJESTA RIITTAVÂSTI LEPOTAuK0JA

UHASTEN JATKUVAN JÂNNTTAMISEN (STAATTISEN
TYÔN) HAITTOJA OVAT:

lihasten nopea vàsyminen
iihasten kovettuminen

• lihasten kipeytyminefl
• Iihassàryt

TYÔKALUN KA1JNATTAMINEN
JOUSEN AVULLA

o
o

ERÂS APUVÂLINE LEVYJEN
NOSTAM ISEEN

KÂSITUET TARKKUUTTA VAA
TIVAAN TYÔHÔN



3 TYÔLIIKKEET
VÂLTA NIVELIEN ÀARIASENTOJA SISÀLTÀVIÀ LIIKKEITÀ
VÀLTÀ TARPEETTOMAN VOIMAKKAITA OTTEITA
VAI..TA JATKUVASTI SAMOINA TOISTUVIA LIIKKEITÀ

I ei suositeltava
jatkuvissa 111k-
keissâ

vhenimn suosi
teltava

suositeltava

KRIITTISET OLKAVARREN KULMAT OLKAP)iJN
KUDOSTEN VAURIOITUMISEN KANNALTA

VÂARIN

OIKEIN

HUONOSTI SUUNNITELLUT TYÔ..
VÂLINEET JA V)iÂRÂ TYÔMENE
TELMÂ PAKOTTAVAT KÂDEN
VIRHEELLISEEN ASENTOON

TARKKUUSTÔIHIN EDULLINEN
K,DEN KIERTOKULMA ON SAMA
KUIN KIRJOITUSASENNOSSA
(n. 450)

TOISTOTYON HAIrrOJA
VÀHENNETÀpN

• tekemll liikeradat vaihtelevjksj
ja kaareviksi

• sisâllyttmàllâ tyôhi5n laajoja
Iiikkeità

• vâlttàmàllâ suurta tarkkuutta
vaativja liikkeit

• vâlttmàll ranteen kiertoliik
keit

• vàIttmll nopeassa tahdissa
samoina toistuvia liikkeit

VAARIN SUUNNITELTUJEN TYÔ.
LIIKKEIDEN SEURAUKSJA:
• kden puutuminen
• srky (myôs levon aikana)
• lihasvoiman vàhenemjnen
• mm. jnnetuppftulehdukset

• tarkista, ettà toistuvissa tyôliikkejssà ranteen
asento poikkeaa mahdollisimman vhn alla esite
tyist kulmista

700

EDULLISET RANTEEN KULMAT KÂDEN JÂNTEIDEN
VAURPOITUMISEN VÂLTTÂMISEKSI



4 SEISOMINEN
VM.TÀ JATKUVAA SEISOMISTA TYÔSSÀ

TEE TYÔPAIKASTA PAKOLLISTA SEISOM IS

TYÔTÀ HELPOTTAVA

SEISOMINEN ON VÀLTTÀMÀTÔNTÀ, KUN

• tarvitaan suuria voimia

• tytyy Iiikkua Iaajalla alueella

• tarvitaan Iaajaa ulottuvuutta

• tyôkohteen nàkem!nen ei oie muuten mahdollista

SEISOMISTYÔTÀ JÀRJESTÀESSÀSI TARKISTA, ETTÂ

• tyôtâ el tehdà jatkuvasti kumartuneena tai
kiertyneess asennossa
tyôt ei tehdâ kdet kohotettuna ja jnnitettynà

tyô tehdn molemmilla jaloilla seisten

tyô el vaadi jatkuvaa kumarteiua eikà kyykisteiy

taukojen aikana vol istua
tyôpaikalla on riittvsti ti(aa seisomista ja
iiikkumista varten
lattia ei oie kova eik liukas

SUOSITELTAVIA SEISOMAPINTOJA OVAT:

• puulattia tai puuralli

• kumimatto tai vastaava muovimatto

SEISOMISTyÔHON SOVEL.TLJVAT KENGÂT OVAT:
• tukevapohiaiset
• riittvn 1evet
• verrattain matalakantaiset

SEISOMATYÔN HAITAT OVAT:
• suonikohjut ja selkâvaivat Iisntyvàt
• jalat kipeytyvt ja turpoavat
• seisominen on raskasta

•

•
e

‘j

•

SÂADA TYÔTASON
MUKAISEKSI

KEVYT RASKAS

KORKEUS TYÔN LUONTEEN

VÂ1SflJN:
- OIKEIN:

TEE PQLKIMET SELLAISIKSI, ETTÂ MOLEMMILLA
JALOILLA SE!SOM!NEN ON MAHDOLLISTASEISOMISTYÔT.4 KEVENTÂVIA RATKAISUJA



5 ISTUMINEN
VÀLTÂ JATKUVAA ISTUM!STA
POISTA TURHA LIHASJÂNNITYS ISTUM ISTYÔSSÀ

TYÔN JA TYÔTILAN ON SALLITTAVA VAPAA ASENNON VAIHTAMINEN

JOS TYÔTASON KORKEUS El OLE SDETT—
VISS,ON SXTii KORVATTAVA JALKATUELLA

— -

-- -.————t -

ISTUMISTYÔTÀ JÀRJESTÀESSÀSI TABKISTA, ETTÀ

• se ei pakota kiertyneeseen, kumartuneeseen eikà
jnnittyneeseen asentoon

• se ei estâ jaikojen asennon vapaata vaihtamista

• kantapt ovat tukevasti lattialla tai jaikatuella

• tyôpaikalle kuikeminen on vaivatonta

HYVÀSSÀ ISTUMESSA ON

• tukeva ja helposti sdettâv selknoja

-

• helposti saadettava istuinkorkeus

• ohut hengittâvâ pehmuste (0,5—1,5 cm)

• istuinpinnan etureuna alaspâin kaareva

HUONON ISTUMISTYÔPAIKAN HAITAT:
• liian korkea tai terivareunainen istuin: jalat vàsy

vat, puutuvat, turpoavat tai nhitâ srkee
• huono selkàtuki: seIk jâykistyy ja kipeytyy ty5n

aikana tai sen jàlkeen
• lilan korkea t& matala tyôtaso: se1âss, hartioissa,

niskassa tai kâsivarsissa esiintyy vsymist ja
kipuja tyon aikana tai sen jIkeen

TYÔKOHTEEN ENIMMÂIS
ETÂISYYDET JATKUVASSA
TYÔSSÀ

TARKKUUSTYI
KIRJ. P3YTÂ
KONEK I RJ P.

MI EHET
90..iO0
65...75
60...70

NAI SET
85.95
60...70
55..65

POLVITILA Vh. 13

T20
35...40

‘4

JALKATUKI:

LEVEYS VXH.
SYVYYS VH.

60
LfO

SAMANA PYSYVÀ
RATKAISLJ

ASENTO ON AINA HUONO

—-—--—

JSTUIN SEISOMAKOR- ERÂS RATKAISU 111K-
KEUDELLA TEHTÂVÂÂ KUVAN. ISTUMATYÔN
TYÔTÂ VARTEN JÂRJEST)MlSEKsI



YM PÀRISTÔTEKIJÀT
TEE TYÔTILASTA MAHDOLUSIMMAN MELUTON

JOS KEINOVALO TIJNTUU UIAN VOIMAKKAALTA, ON VALAISIMET VAARIN SIJOITETTU

LÂMPÔSÂTEILVA El VOIDA TORJUA ILMAA JAAHDYTTÀMÀLL.A

MELU

• ryhdy meluntorjuntatoimenpitei
siin viimeistn silloin, kun kes
kustelu voi tapahtua vain huu
taen (kuulovaurioraja 85 dB A)

• keskittymistâ vaativassa tyôss
saa melu olla korkeintaan yht
voimakas kuin hfljaisen keskus
telun synnyttàm ni

• Iaadultaan tai voimakkuudeltaan
vaihteleva melu on hiritsevm
p kuin tasainen melu

MELUN TORJUNTA

1. ESTA MELUN SYNTYMINEN

• hanki hiijaisia koneita

2. ESTA MELUN ETENEMINEN

• sijoita meluisat laitteet erilleen
muusta tyôtilasta

• kotelol melulâhde huonosti vâ
rahteIevllà aineella

• eristi melulâhde joustavalla ai
neella Iaitteen tai rakennuksen
rungosta

3. ESTÂ KAIKUMINEN

• pIIyst semât ja katto ntâ
heijastamattomalla aineella

4. MIKÂLI EDELUSET EIVÂT OLE
MAHDOLLISIA TAI RIITrAVIA,
ANNA TYÔNTEKIJÀLLE TEHOK
KAAT KUULOSUQJAIMET

VALAI STU S

TARKISTA, ETTA
• nàki5kentàss ei oie kirkkaita

vaiopisteità

• nàkôkentss ei oie suuria va
iaistusvaihteiuita

• tyôtaso tai tyôkone ei oie iiian
vaaiea, tumma tai kiiitvâ

SUOSITELTAV1A VALAISTUS
VOIMAKKUUKSIA
• karkeatyô: 150... 300 iuksia
• tavallinen: 500 . . . 1000 iuksia

• tarkka tyi5: yii 1000 iuksia

100 W HEHKUL.AMPUN ANTAMAT
VAL.AISTUSVOIMAKKUUDET:
kohteen etâisyys
valaisimesta

0,5m
1m
2m

SAMANTEHOINEN LOISTEVALAI.
SIN ANTAA KAKSINKERTA1SEN
VALAISTUSVOIMAKKUUDEN

SUUNTAA KOHDEVALAISJN SITEN,
ETTEI SYNNY SUORAA HAIKAISYÀ
EIKA HEIJASTUSTA KIILTAVÀSTA
PINNASTA

I LMASTO

TARKISTA, ETTA
• Iàmpôtiia ei jatkuvassa tyôssà

ylità seuraavia ehdottomia rajo
ja (pyri huomattavasti aiempiin
lâmpôtiloihin)
SUHT. KEVYT RASKAS
KOSTEUS TYÔ TYÔ

100 % 28°C
50 0/ 33°C
10 0/ 40°C

tyôpaikan iheisyydessâ
suojaamattomia kuumia
tâ tai pintoja

JOS LÂMPÔTILA YLITTÂA YLLÀ
ESITETYT ARVOT, JARJESTA ERI
TYISIÀ LEPOTAUKOJA

HYVÂT TYOOLOSUHTEET:

LÂMPÔTILA

SUHT. KOSTEUS 30 . . . 70’/o

ILMAN LIIKE

• kevyt tyô kork. 15 cm/s
• raskas tyô 15...40 cm/s

(arvioi esim. tarkkaiiemaila sa
vukkeen savua)

VÀLTÀ VETOA: SUOJAA KYLMAT
IKKUNA- JA SEINAPINNAT JA ESTA
ILMAVIRRAT

e

26°C
30°C
36°C

ei oie
esinei

!uksia
800
200

50

• paikallaan oio
• kevyt tyô
• keskiraskas tyi5
• raskas tyô

21 . . . 23°C
19...21°C
17...19°C
15... 17C



I

TYÔTERVEYSLAITOKSEN ERGONOMISIA
PALVELUJA:

• Tyôpakkojen ergonomset tutkimukset
• Tuotteiden ergonominen suunnittelu
• Koulutustoiminta
• Julkaisutoiminta

OPPIKIRJA:
• ERGONOMIA — ihminen — tyô — teknHkka

WSOY — saatavana kirjakaupoissa

TYÔTERVEVSLAITOKSEN JULKAISUJA:
• TYÔ — TERVEYS — TURVALLISUUS .iehti

10 kertaa vuodessa, 10 mk/vsk.
• ERGONOMIATIEDOTE

5 kertaa vuodessa, 18 mk/vsk. Irtonumero 4 mk,
Kâsittelee aihekokonaisuuksia, ilmestynyt mm.
— istuimen mitoitus
— tyôtason mitoitus
— metstyôn ongelmia

• KÂSIKIRJATIETOA SISÂLTÂVIÂ OHJELEHTISIÀ
à 1,50 mk
— valaistus
— Iàmpôolosuhteet
— trinâ
— ihmisen mitat
— melu
— melun torjunta
— ihmisen kehittàmàt voimat

• TYÔOLOSU HTEET KONEKI RJOITUSTYOSSÀ
lmk

• TYÔPAIKKOJEN ERGONOMINEN TARKASTUS
OHJE 1 mk

• TARKASTUSLOMAKKEET EDELLISEEN
50 kpl/3 mk

Juikaisuja vol tilata osoitteella:
TYÔTERVEYSLAITOS, JULKAISUTOIMISTO
Haartmanink. 1. 00290 Helsinki 29
puh. 413 622/291
AIle 10 mk tilauksista peritâan 5 mk postituskuluja

YKS I NOl KEU DELLA
TYÔTERVEYSLAITOS
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